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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Общие положения

Производственная практика обучающихся по профессии «Слесарь механосборочных работ» проводится на рабочих местах предприятий (фирм) города, в образовательной организации при необходимости. 

За период производственной практики обучающиеся должны научиться самостоятельно выполнять работу по профессии Слесарь механосборочных работ на рабочих местах предприятия в соответствии с квалификационной характеристикой.

На производственной практике обучающиеся совершенствуют не только профессиональные знания и навыки, но и умение планировать свой труд, контролировать качество продукции, работать в коллективе, соблюдать нормы безопасности труда, пользоваться технической и технологической документацией.

На производственную практику отводится 390 часов.

При прохождении производственной практики продолжительность рабочего дня зависит от возраста и соответствует трудовому законодательству для обучающихся от 16                до 18 лет – 6 часов в день, свыше 18 лет – 8 часов в день.

Практика осуществляется индивидуально с прикреплением обучающихся                                к квалифицированному рабочему-наставнику. 

Контроль за прохождением производственной практики осуществляется мастером производственного обучения.

Перед выходом на производственную практику обучающиеся сдают экзамен по охране труда и технике безопасности, получают медицинский допуск.

По окончании производственной практики обучающиеся выполняют практические квалификационные работы. Для обучающихся, освоивших основные виды работ, установлен 2-й разряд.
Цель производственной практики

Производственная практика проводится с целью комплексного освоения обучающимися всех видов профессиональной деятельности, формирования общих                             и профессиональных компетенций, приобретения опыта практической работы обучающихся по профессии «Слесарь механосборочных работ» 

Основные задачи производственной практики:

1. Закрепление и совершенствование приобретенных обучающимися в процессе обучения профессиональных умений по осваеваемой профессии.
2. Развитие общих и профессиональных компетенций.
3. Освоение современных производственных процессов.
4. Адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности организаций различных организационно-правовых форм (далее – организация).

Выполнение обучающимися в составе бригад квалифицированных рабочих всего комплекса ремонтных и сборочных работ, предусмотренных квалификационной характеристикой в соответствии с нормами, правилами и техническими условиями.

Работы выполняются с применением новейших технологий, материалов, инструментов, приспособлений, высокопроизводительных методов труда на основе технической документации по нормам рабочих соответствующего разряда.

Основные виды работ, выполняемые обучающимися в период производственной практики:

-
слесарная обработка материалов и деталей;

-
разметка пространственная и плоскостная;

-
пригоночные операции;

-
нарезание и ремонт резьбы;

-
сборка и ремонт неподвижных неразъёмных соединений;

-
сборка и ремонт деталей и механизмов передачи вращательного движения;

-
сборка и ремонт деталей и механизмов преобразования движения;

-
работа на металлорежущих станках;

-
изготовление и ремонт простых изделий и приспособлений.

В процессе прохождения производственной практики обучающиеся должны:

-
прочно закрепить ранее полученные навыки выполнения работ, предусмотренные программой;

-
самостоятельно осуществлять мероприятия по наиболее эффективному использованию рабочего времени, предупреждению брака.

2. КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Слесарь механосборочных работ 2 разряда должен:

уметь

· собирать и регулировать простые узлы и механизмы;

· производить слесарную обработку и пригонку деталей по 12-14-му квалитетам;

· собирать узлы и механизмы средней сложности с применением специальных приспособлений;

· собирать детали под прихватку и сварку;

· производить резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

· снимать фаски;

· сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;

· нарезать резьбы метчиками и плашками;

· выполнять разметку простых деталей;

· соединять детали и узлы клеями, пайкой, болтами и холодной клепкой;

· производить испытание собранных узлов и механизмов на стендах гидравлического давления;

· учавствовать совместно со слесарем более высокой квалификации в сборке сложных узлов и машин с пригонкой деталей, в регулеровке зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров. 

         знать

· технические условия на сбираемые узлы и мезханизмы, наименования и назначение простого рабочего инструмента;

· наименование и маркировку обрабатываемых материалов;

· систему допусков и посадок собираемых узлов и механизмов;

· основные механические свойства обрабатываемых металлов;

· способы устранения деформации при термической обработке и сварке;

· причины появления коррозии и способы борьбы с ней;

· назначение и правила применения контрольно-измерительных инструментов и наиболее распространенных и универсальных приспособлений;

· назначение смазывающих жидкостей и способы их применения;

· правила разметки простых деталей.

Слесарь механосборочных работ 3 разряда должен:

уметь

·    разбирать, ремонтировать, собирать и испытывать узлы и механизмы оборудования, агрегатов и машин средней сложности;

· ремонтировать, регулировать и испытывать оборудование, агрегаты и машины высокой сложности под руководством слесаря более высокой квалификации;

· производить слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам (4-5 классам точности) 

       знать

· устройство ремонтируемого оборудования;

· назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов;

· технологическую последовательность разборки и сборки оборудования, агрегатов                     и машин;

· технические условия на испытание, регулировку и приемку узлов и механизмов;

· основные свойства обрабатываемых материалов;

·  устройство универсальных приспособлений и средней сложности контрольно-измерительного инструмента;

· допуски и посадки;

· квалитеты и параметры шероховатости;

· правила строповки, подъема, перемещение груза, правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола

3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

	№
	Разделы предмета
	Количество часов

	Производственная практика – 2 курс
	390

	1
	Вводный инструктаж. Техника безопасности и организация рабочего места
	6

	2
	Слесарная обработка материалов и деталей
	

	2
	Выбор и подготовка инструментов, материалов, деталей
	6

	3
	Разметка поверхностей плоскостная и пространственная. Размерная обработка деталей
	12

	4
	Правка, гибка по разметке
	6

	5
	Рубка металла
	6

	4
	Резка металла ручной ножовкой, ручными и гильотинными  ножницами
	18

	5
	Сверление отверстий ручной дрелью, электрической дрелью,                     на    сверлильном станке
	18

	6
	Развёртывание, зенкование отверстий ручным, механическим способом
	12

	7
	Нарезание резьбы  внутренней, наружной метчиками и плашками
	6

	8
	Выполнение пригоночных операций. Шабрение поверхностей.            Опиливание поверхностей
	18

	
	Итого:
	102

	3
	Сборка неподвижных неразъёмных соединений
	

	9
	Пайка, лужение мягкими припоями при помощи паяльника
	6

	10
	Склеивание деталей
	6

	11
	Склепывание различными видами заклёпок
	6

	
	Итого:
	18

	4
	Работа на металлорежущих станках
	

	12
	Установка и снятие зажимных устройств, оправок, заготовок
	6

	13
	Проверка на осевое и радиальное биение
	6

	14
	Измерение деталей
	6

	
	Итого:
	18

	5
	Сборка и ремонт неподвижных разъёмных соединений
	

	15
	Подбор и замена гаек, болтов
	6

	16
	Сборка болтовых соединений
	6

	17
	Сборка винтовых соединений
	6

	18
	Сборка шпилечных соединений
	6

	19
	Стопорение болтовых, винтовых, шпилечных соединений
	6

	20
	Затяжка болтовых, винтовых, шпилечных соединений
	6

	21
	Замена винтов, шпилек
	6

	22
	Подбор и подгонка шпонок, подготовка шпоночных пазов, сборка шпоночных соединений
	12

	
	Итого:
	54

	6
	Сборка и ремонт и механизмов передачи вращательного движения.
	

	23
	Подготовка муфтового соединения к ремонту и сборке. Сборка                   и ремонт муфтового соединения
	18

	24
	Сборка и настройка цепной передачи
	6

	25
	Замена подшипников, сборка подшипниковых узлов
	12

	26
	Установка зубчатого колеса на вал редуктора
	6

	
	Итого:
	42

	7
	Сборка и ремонт деталей и механизмов преобразований движений
	

	27
	Ремонт кривошипно-шатунного механизма: снятие коленчатого вала 
	12

	28
	Установка коленчатого вала
	6

	26
	Установка поршневой группы: монтаж поршневых колец
	6

	30
	Монтаж поршней
	6

	31
	Установка поршней в цилиндры
	6

	32
	Сборка эксцентрикового механизма
	6

	33
	Монтаж кулисного механизма
	6

	34
	Сборка шлицевых механизмов
	6

	
	  Итого:
	54

	8
	Изготовление и ремонт простых приспособлений
	

	35
	Изготовление зажимных  и крепёжных струбцин
	12

	36
	Выкручивание сломанных шпилек
	12

	37
	Изготовление крючков
	12

	38
	Изготовление монтировки
	12

	39
	Ремонт клапана
	12

	
	Итого:
	60

	40
	Выпускные квалификационные работы
	36

	
	ВСЕГО:
	390


4. СОДЕРЖАНИЕ

Тема 1. Техника безопасности и организация рабочего места

Содержание труда, этапы профессионального роста и трудового становление профессии «Слесарь механосборочных работ». Общие сведения о составе работ.

Ознакомление обучающихся с предприятием, специфика работы предприятия. Проведение вводного инструктажа на предприятии.

Ознакомление с режимом работы, формами организации труда и правилами внутреннего распорядка на предприятии. Изучение правил и норм безопасности труда.

Изучение требований безопасности к производственному оборудованию                                 и производственному процессу. Ознакомление с основными опасными и вредными производственными факторами, возникающими при работе (электроток, падение, острые детали и т.д.). Ознакомление с безопасностью труда при перемещении грузов. Ознакомление с причинами травматизма, видами травм, с мероприятиями по предупреждению травматизма.

Изучение требований по пожарной безопасности. Ознакомление с причинами пожаров в помещениях и объектах предприятия. Ознакомление с мерами предупреждения пожаров и с мерами предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями                      и газами.

Изучение правил поведения при пожаре, освоение порядка вызова пожарной команды. Пользование первичными средствами пожаротушения. Обеспечению пожарной безопасности, освоение путей эвакуации.

Освоение правил и норм электробезопасности. Изучение правил пользования электронагревательными приборами и электроинструментами; заземление установок, отключение электросети.

Возможные воздействия электротока, технические средства и способы защиты, условия внешней среды, знаки и надписи безопасности, защитные средства. Виды электротравм. Оказание первой доврачебной помощи. 

Ознакомление с экологической безопасностью, вредными воздействиями шума, вибрации, запыленности, низкой и высокой температуры, задымленния, выхлопных газов, освещения, загрязняющих веществ.

Тема 2 Слесарная обработка материалов и деталей.

Организации рабочего места и безопасности труда. Инструктаж по безопасности                 при проведении слесарной обработки. Выполнение слесарной обработки материалов: разметка, правка, гибка, резка, нарезание резьбы, сверление отверстий, развёртывание, зенкование, выполнение пригоночных операций. Шабрение поверхностей. Опиливание поверхностей.

Тема 3. Сборка неподвижных неразъёмных соединений.

Организации рабочего места и безопасности труда. Инструктаж по безопасности                 при проведении сборки и ремонта неподвижных неразъёмных соединений. Выполнение пайки, лужения при помощи паяльника. Выполнение склеивания поверхностей и деталей при помощи клеев и смол. Изготовление заклёпок. Клёпка деталей различными видами клёпок ручным способом. Клёпка деталей при помощи заклёпальника стандартными заклепками.

Тема 4. Работа на металлорежущих станках.

Организации рабочего места и безопасности труда. Инструктаж по безопасности               при проведении работ на металлорежущих станках. Установка и снятие зажимных устройств, оправок, заготовок. Проверка на осевое и радиальное биение. Измерение деталей. Сверление и зенкование отверстий в деталях на сверлильном станке.

Тема 5. Сборка и ремонт неподвижных разъёмных соединений.
Организации рабочего места и безопасности труда. Инструктаж по безопасности                 при проведении работ по сборке и ремонту. Выполнение работ по сборке, ремонту, замене, стопорению, подбору болтовых, винтовых, шпилечных соединений. Выполнение работ                   по подгонке шпонок, подготовке шпоночных пазов, сборке шпоночных соединений.

Тема 6. Сборка и ремонт и механизмов передачи вращательного движения.
Организации рабочего места и безопасности труда. Инструктаж по безопасности              при проведении работ по сборке и ремонту механизмов передачи вращательного движения. Выполнение работ по подготовке муфтового соединения к ремонту и сборке. Выполнение работ по сборке и настройке цепной передачи. Выполнение работ по замене подшипников, сборке подшипниковых узлов. Установка зубчатого колеса на вал редуктора.

Тема 7. Сборка и ремонт деталей и механизмов преобразований движений.

Организации рабочего места и безопасности труда. Инструктаж по безопасности              при проведении работ по сборке и ремонту механизмов преобразования движения. Ремонт кривошипно-шатунного механизма: снятие и установка коленчатого вала. Установка поршневой группы: монтаж поршней и поршневых колец. Сборка шлицевых механизмов. Сборка эксцентрикового механизма. Монтаж кулисного механизма.

Тема 8. Изготовление и ремонт простых приспособлений.

Организации рабочего места и безопасности труда. Инструктаж по безопасности                при проведении работ по изготовлению и ремонту простых приспособлений. Изготовление зажимных  и крепёжных струбцин. Выкручивание сломанных шпилек.

Изготовление крючков. Изготовление монтировки. Ремонт клапана.

Тема 9. Выпускные квалификационные работы

1.Ревизия и ремонт задвижки Ду 100мм (разборка задвижки, замена плашек, замена крепежа, сборка, набивка сальников)

2.Ревизия и ремонт вентиля Ду 80мм (разборка вентиля, снятие и установка клапана, подбор и замена крепежа, сборка, набивка сальника)

3.Ремонт воздушного компрессора О-39 (разборка компрессора, замена вкладышей коленвала)

4.Ремонт воздушного компрессора О-39 (снятие и замена поршней и поршневых колец)

5.Ремонт воздушного компрессора О-39 (притирка головки цилиндров, установка головки цилиндров, сборка компрессора)

6.Ремонт центробежного насоса Д-200-95 (снятие крышки, разборка крепления подшипниковых узлов, снятие вала, установка вала, сборка насоса)

7.Ремонт сверлильного станка «Кратон» DM 16 –замена ремня (снятие ремня, установка ремня,  натяжка ремня,  испытание на холостом ходу, испытание под нагрузкой.)

8.Снятие и установка, ревизия запорной арматуры на участке трубопровода (снятие задвижки, ревизия задвижки, установка задвижки.)

9. Ревизия и ремонт ресивера (внешний осмотр ресивера, разборка – вскрытие ресивера, чистка, подбор и замена крепежа, изготовление прокладки, сборка ресивера)

 ПЕРЕЧЕНЬ ВЫПУСКНЫХ КВАЛИФИКАЦИОННЫХ РАБОТ

1.Ревизия и ремонт задвижки Ду 100мм (разборка задвижки, замена плашек, замена крепежа, сборка, набивка сальников)

2.Ревизия и ремонт вентиля Ду 80мм (разборка вентиля, снятие и установка клапана, подбор и замена крепежа, сборка, набивка сальника)

3.Ремонт воздушного компрессора СО-39 (разборка компрессора, замена вкладышей коленвала)

4.Ремонт воздушного компрессора СО-39 (снятие и замена поршней и поршневых колец)

5.Ремонт воздушного компрессора СО-39 (притирка головки цилиндров, установка головки цилиндров, сборка компрессора)

6.Ремонт центробежного насоса Д-200-95 (снятие крышки, разборка крепления подшипниковых узлов, снятие вала, установка вала, сборка насоса)

7.Ремонт сверлильного станка «Кратон»  DM 16 –замена ремня (снятие ремня, установка ремня,  натяжка ремня,  испытание на холостом ходу, испытание под нагрузкой.)

8.Снятие и установка, ревизия запорной арматуры на участке трубопровода(снятие задвижки, ревизия задвижки, установка задвижки.)

9.Ревизия и ремонт ресивера (внешний осмотр ресивера, разборка – вскрытие ресивера, чистка, подбор и замена крепежа, изготовление прокладки, сборка ресивера)

5. КОНТРОЛЬ РЕЗУЛЬТАТОВ

Результатом освоения профессиональных знаний и навыков является квалификационный экзамен.
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