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Введение

Практические работы составляют важную часть теоретической, профессиональной и практической подготовки студентов.
Содержание и объем практических работ соответствует рабочей программе по дисциплине «Основы металлургического производства».
Цели практической работы:
· обобщение, систематизация, закрепление теоретических знаний по соответствующей теме дисциплины;
· проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических законов и зависимостей по дисциплине;
· развитие интеллектуальных умений у будущих специалистов;
· выработка профессиональных качеств: самостоятельность, ответственность, точность, творческая инициатива.
Весь цикл практических состоит из 10 работ. На выполнение каждой работы отведено 2 часа. Рекомендуемые практические  работы и методические указания по их выполнению приведены ниже.
Для повышения эффективности проведения практических работ рекомендуется:
· разработка тестов входного контроля подготовки студентов к их выполнению;
· максимальная организация самостоятельного выполнения студентами лабораторных работ.
При подготовке к занятиям студенты должны повторить теоретический материал, ознакомиться с описанием работ и их выполнением, уяснить цели и задачи, поставленные в работе.
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Практическая работа №1

Тема: Технологический процесс получение агломерата
Цель: Проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических определений и зависимостей по дисциплине.

Ход работы

Задание: Составить технологическую карту производства _______________
                                                                                                      (вид продукции)  
1. Исходный материал __________________
	Вид  исходного материала
	Требования, предъявляемые к исходному материалу
	Наименование готовой  продукции

	

	

	



2. Технологический процесс получения готовой продукции 
	Описание стадий технологического процесса
	Оборудование применяемое при технологическом процессе

	

	


3. Контроль технологического процесса 
	Вид контроля
	Задачи контроля

	
	


4. Требования к качеству продукции (перечислить)
5. Возможные дефекты продукции, причины возникновения и мероприятия по предупреждению их образования.
	Наименование дефекта
	Причины возникновения
	Мероприятия по предупреждению дефекта

	

	
	


7.  Охрана труда и техника безопасности
    - перечислить опасные и вредные производственные факторы на производстве. 

Вывод: 
Контрольные вопросы:
1. Какие способы подготовки применяются для железных руд?
2. Окускование (определение). 
3. Агломерация (определение).
4. Сущность процесса агломерации.
5. Какие шихтовые материалы применяются для производства агломерата.
6. Значение агломерата в металлургии.


Практическая работа №2

Тема: Технологический процесс получение кокса 
Цель: Проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических определений и зависимостей по дисциплине.

Ход работы

Задание: Составить технологическую карту производства _______________
                                                                                                                                (вид продукции)   
1. Исходный материал __________________

	Вид  исходного материала
	Требования, предъявляемые к исходному материалу
	Наименование готовой  продукции

	

	

	



2. Технологический процесс получения готовой продукции 
	Описание стадий технологического процесса
	Оборудование применяемое при технологическом процессе

	

	


3. Контроль технологического процесса 
	Вид контроля
	Задачи контроля

	
	


4. Условия приемки и отгрузки готовой продукции 
	Вид испытания готовой продукции
	Параметры испытания готовой продукции

	
	


5. Требования к качеству продукции (перечислить)
6. Возможные дефекты продукции, причины возникновения и мероприятия по предупреждению их образования.
	Наименование дефекта
	Причины возникновения
	Мероприятия по предупреждению дефекта

	

	
	


7.  Охрана труда и техника безопасности 
    - перечислить опасные и вредные производственные факторы на производстве. 
Вывод: 
Контрольные вопросы:
1. Кокс (определение).
2. Продукты коксования.
3. Содержание кокса по химическому составу.
4. Применение.
Практическая работа №3

Тема: Технологический процесс получение чугуна
Цель: Проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических определений и зависимостей по дисциплине.

Ход работы

Задание: Составить технологическую карту производства _______________
                                                                                                                              (вид продукции)  
1. Исходный материал __________________

	Вид исходного материала
	Требования, предъявляемые к исходному материалу
	Наименование готовой продукции

	

	

	



2. Технологический процесс получения готовой продукции 
	Описание стадий технологического процесса
	Оборудование применяемое при технологическом процессе

	
	


3. Контроль технологического процесса 
	Вид контроля
	Задачи контроля

	
	


4. Требования к качеству продукции (перечислить)
5. Возможные дефекты продукции, причины возникновения и мероприятия по предупреждению их образования.
	Наименование дефекта
	Причины возникновения
	Мероприятия по предупреждению дефекта

	

	
	


6.  Охрана труда и техника безопасности 
    - перечислить опасные и вредные производственные факторы на производстве. 
Вывод: 
Контрольные вопросы:
1. Какие материалы применяют для выплавки чугуна в доменной печи?
2. Сущность  доменной плавки.
3. Основные реакции доменного процесса
4. Продукты доменного процесса.
5. Применение.


Практическая работа №4

Тема: Технологический процесс получение стали в конверторах
Цель: Проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических определений и зависимостей по дисциплине.

Ход работы

Задание: Составить технологическую карту производства _______________
                                                                                                                             (вид продукции)   
1. Исходный материал __________________

	Вид исходного материала
	Требования, предъявляемые к исходному материалу
	Наименование готовой продукции

	
	
	


2. Технологический процесс получения готовой продукции 
	Описание стадий технологического процесса
	Оборудование применяемое при технологическом процессе

	
	


3. Контроль технологического процесса 
	Вид контроля
	Задачи контроля

	
	


4. Требования к качеству продукции (перечислить)
5. Возможные дефекты продукции, причины возникновения и мероприятия по предупреждению их образования.
	Наименование дефекта
	Причины возникновения
	Мероприятия по предупреждению дефекта

	

	
	


6.  Охрана труда и техника безопасности 
    - перечислить опасные и вредные производственные факторы на производстве. 
Вывод: 
Контрольные вопросы:
1. Разновидности конверторных процессов.
2. Преимущества и недостатки каждого процесса.
3. В чем сущность  процесса производства чугуна в КК?
4. Какие шихтовые материалы используются для производства стали в КК?
5.  Что является топливом в КК?
6. Основные реакции происходящие в конвертере.


Практическая работа №5

Тема: Технологический процесс получение стали в электропечах
Цель: Проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических определений и зависимостей по дисциплине.

Ход работы

Задание: Составить технологическую карту производства _______________
                                                                                                                              (вид продукции)   
1. Исходный	 материал __________________

	Вид исходного материала
	Требования, предъявляемые к исходному материалу
	Наименование готовой продукции

	
	
	


2. Технологический процесс получения готовой продукции 
	Описание стадий технологического процесса
	Оборудование применяемое при технологическом процессе

	
	


3. Контроль технологического процесса 
	Вид контроля
	Задачи контроля

	
	


4. Требования к качеству продукции (перечислить)
5. Возможные дефекты продукции, причины возникновения и мероприятия по предупреждению их образования.
	Наименование дефекта
	Причины возникновения
	Мероприятия по предупреждению дефекта

	

	
	


6.  Охрана труда и техника безопасности 
    - перечислить опасные и вредные производственные факторы на производстве. 
Вывод: 
Контрольные вопросы:
0. По какому принципу работает дуговая сталеплавильная печь?
0. Какое устройство имеет дуговая сталеплавильная печь?
0. Какова технология выплавки стали в ЭСПЦ 
0. Что такое заправка печи?
0. Какие основные реакции происходя в окислительный период ?
0. Какие основные реакции происходя в восстановительный период ?
0. Что такое раскисление?
0. Что такое легирование?

Практическая работа №6

Тема: Технологический процесс получение непрерывнолитой заготовки
Цель: Проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических определений и зависимостей по дисциплине.

Ход работы

Задание: Составить технологическую карту производства _______________
                                                                                                                               (вид продукции)   
1. Исходный материал __________________

	Вид исходного материала
	Требования, предъявляемые к исходному материалу
	Наименование готовой продукции

	
	
	


2. Технологический процесс получения готовой продукции 
	Описание стадий технологического процесса
	Оборудование применяемое при технологическом процессе

	

	


3. Контроль технологического процесса 
	Вид контроля
	Задачи контроля

	
	


4. Условия приемки и отгрузки готовой продукции 
	Вид  готовой продукции
	Параметры  готовой продукции

	
	


5. Требования к качеству продукции (перечислить)
6. Возможные дефекты продукции, причины возникновения и мероприятия по предупреждению их образования.
	Наименование дефекта
	Причины возникновения
	Мероприятия по предупреждению дефекта

	

	
	


7.  Охрана труда и техника безопасности 
    - перечислить опасные и вредные производственные факторы на производстве. 
Вывод: 
Контрольные вопросы:
1. Какие способы разливки стали применяются в ЭСПЦ ?.
2. Непрерывная разливка стали.
3. Разновидности оборудования.
4. Роль непрерывной разливки в металлургическом процессе.
Практическая работа №7

Тема: Технологический процесс получения прокатной продукции
Цель: Проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических определений и зависимостей по дисциплине.

Ход работы
Задание: Составить технологическую карту производства _______________
                                                                                                                             (вид продукции)   
1. Исходный материал __________________

	Вид исходного материала
	Требования, предъявляемые к исходному материалу
	Наименование готовой продукции

	

	

	



2. Технологический процесс получения готовой продукции 
	Описание стадий технологического процесса
	Оборудование применяемое при технологическом процессе

	

	


3. Контроль технологического процесса 
	Вид контроля
	Задачи контроля

	
	


4. Условия приемки и отгрузки готовой продукции 
	Вид испытания готовой продукции
	Параметры испытания готовой продукции

	
	


5. Требования к качеству продукции (перечислить)
6. Возможные дефекты продукции, причины возникновения и мероприятия по предупреждению их образования.
	Наименование дефекта
	Причины возникновения
	Мероприятия по предупреждению дефекта

	
	
	


7.  Охрана труда и техника безопасности 
    - перечислить опасные и вредные производственные факторы на производстве. 
Вывод: 
Контрольные вопросы:
1. Прокатный стан (определение).
2. Основное оборудование и его назначение.
3. Вспомогательное оборудование.
4. С какой целью нагревают металл перед прокаткой?
5. Виды нагревательных устройств используемые в прокатных цехах.

Практическая работа №8

Тема: Технологический процесс получение арматуры
Цель: Проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических определений и зависимостей по дисциплине.

Ход работы

Задание: Составить технологическую карту производства _______________
                                                                                                                            (вид продукции)   
1. Исходный материал __________________

	Вид исходного материала
	Требования, предъявляемые к исходному материалу
	Наименование готовой продукции

	
	
	


2. Технологический процесс получения готовой продукции 
	Описание стадий технологического процесса
	Оборудование применяемое при технологическом процессе

	

	


3. Контроль технологического процесса 
	Вид контроля
	Задачи контроля

	
	


4. Условия приемки и отгрузки готовой продукции 
	Вид испытания готовой продукции
	Параметры испытания готовой продукции

	
	


5. Требования к качеству продукции (перечислить)
6. Возможные дефекты продукции, причины возникновения и мероприятия по предупреждению их образования.
	Наименование дефекта
	Причины возникновения
	Мероприятия по предупреждению дефекта

	
	
	


7.  Охрана труда и техника безопасности 
    - перечислить опасные и вредные производственные факторы на производстве. 
Вывод: 
Контрольные вопросы:
1. Сортамент прокатного производства.
2.  Области применения.
3. Значение волочения в производстве.
4. Какие основные операции осуществляют при производстве проката?
Практическая работа № 9

Тема: Технологический процесс получение поковки
Цель: Проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических определений и зависимостей по дисциплине.

Ход работы

Задание: Составить технологическую карту производства _______________
                                                                                                                              (вид продукции)   
1. Исходный материал __________________

	Вид исходного материала
	Требования, предъявляемые к исходному материалу
	Наименование готовой продукции

	
	
	


2. Технологический процесс получения готовой продукции 
	Описание стадий технологического процесса
	Оборудование применяемое при технологическом процессе

	

	


3. Контроль технологического процесса 
	Вид контроля
	Задачи контроля

	
	


4. Условия приемки и отгрузки готовой продукции 
	Вид испытания готовой продукции
	Параметры испытания готовой продукции

	
	


5. Требования к качеству продукции (перечислить)
6. Возможные дефекты продукции, причины возникновения и мероприятия по предупреждению их образования.
	Наименование дефекта
	Причины возникновения
	Мероприятия по предупреждению дефекта

	
	
	


7.  Охрана труда и техника безопасности 
    - перечислить опасные и вредные производственные факторы на производстве. 
Вывод: 
Контрольные вопросы:
1. Ковка (определение).
2. Оборудование при производстве поковок.
3. Применение.
4. Особенности технологического процесса.
Практическая работа №10

Тема: Технологический процесс получение отливок
Цель: Проверка и экспериментальное подтверждение основных теоретических определений и зависимостей по дисциплине.

Ход работы

Задание: Составить технологическую карту производства _______________
                                                                                                        (вид продукции)   
1. Исходный материал __________________

	Вид исходного материала
	Требования, предъявляемые к исходному материалу
	Наименование готовой продукции

	
	
	


2. Технологический процесс получения готовой продукции 
	Описание стадий технологического процесса
	Оборудование применяемое при технологическом процессе

	

	


3. Контроль технологического процесса 
	Вид контроля
	Задачи контроля

	
	


4. Условия приемки и отгрузки готовой продукции 
	Вид испытания готовой продукции
	Параметры испытания готовой продукции

	
	


5. Требования к качеству продукции (перечислить)
6. Возможные дефекты продукции, причины возникновения и мероприятия по предупреждению их образования.
	Наименование дефекта
	Причины возникновения
	Мероприятия по предупреждению дефекта

	
	
	


7.  Охрана труда и техника безопасности 
    - перечислить опасные и вредные производственные факторы на производстве. 
Вывод: 
Контрольные вопросы:
1. Литье (определение).
2. Разновидности процесса.
3. Особенности процесса.
4. Перспективы развития.
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