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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03 Подготовка и организация технологических процессов на швейном производстве

1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) является частью основной профессиональной образовательной программы углубленной подготовки и разработана в соответствии с ФГОС по специальности СПО   29.02.04  Конструирование, моделирование и технология швейных изделий в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) Подготовка и организация технологических процессов на швейном производстве и соответствующих профессиональных компетенций (ПК)  и профессиональным стандартам:

ПК 3.1. Выбирать рациональные способы технологии и технологические режимы производства швейных изделий. 

ПК 3.2. Составлять технологическую последовательность и схему разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами.

ПК 3.3. Выполнять экономичные раскладки лекал (шаблонов).

ПК 3.4. Осуществлять технический контроль качества выпускаемой продукции.

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании на курсах переподготовки и повышения квалификации при наличии профессионального образования и при профессиональной подготовке. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· поиска и выбора рациональных способов технологии и технологических режимов производства швейных изделий;

уметь:

· обрабатывать различные виды одежды;

знать:

· способы обработки различных видов одежды.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

Всего – 998 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося –548 часа, включая:


 обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 388 часа; 


 самостоятельной работы обучающегося – 160 часов; 

             учебной практики – 378   часа;

              производственной практики – 72  часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности       Подготовка и организация технологических процессов на швейном производстве, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК  3.1.         
	Выбирать рациональные способы технологии и технологические режимы производства швейных изделий.

	ПК  3.2.
	Составлять технологическую последовательность и схему разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами.

	ПК  3.3.
	Выполнять экономичные раскладки лекал (шаблонов).

	ПК  3.4.
	Осуществлять технический контроль качества выпускаемой продукции.

	ОК  1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК  2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК  3. 
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК  4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК  5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК  6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК  7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК  8. 
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК  9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.03 «Подготовка и организация технологических процессов на швейном производстве»
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 3.1; ПК 3.4
	Раздел 1. Введение.

Выбор рациональных способов технологии и технологических режимов производства швейных изделий пальтово-костюмного ассортимента и контроль   качества 
	314
	124
	66
	 40
	46
	 20
	144
	-

	ПК 3.2
	Раздел 2. Составление технологической последовательности и схемы разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами
	442
	210
	108
	
	68
	
	144
	-

	ПК 3.3
	Раздел ПМ 3 Выполнение экономичных раскладок лекал (шаблонов)
	170
	54
	26
	
	26
	
	90
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	72
	
	36

	
	Всего:
	998
	388
	200
	
	140
	20
	378
	36


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.03 Подготовка и организация технологических процессов на швейном производстве

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1. Введение.

Выбор рациональных способов технологии и технологических режимов производства швейных изделий пальтово-костюмного ассортимента и контроль  качества
	
	124
	

	МДК.03.01. Основы обработки различных видов одежды
	
	
	

	Тема 1.1 Подготовка кроя к пошиву
	Подготовка кроя к пошиву.
	2
	2

	Тема 1.2  Начальная обработка  переда и спинки

	Содержание 
	8
	

	
	1.
	Способы обработки вытачек и декоративно – конструктивных швов различных конструкций. Возможные дефекты, причины их возникновения и способы предупреждения. 
	2

	2

	
	2.
	Способы обработки переда и спинки  кокетками различных конструкций. Возможные дефекты, причины их возникновения и способы предупреждения.
	2
	2

	
	Практические занятия 
	4
	2


	
	1.
	Обработка спинки со шлицей.
	
	

	Тема 1.3 Обработка карманов


	Содержание 
	30

	

	
	1.
	Обработка бокового прорезного кармана с клапаном и одной обтачкой. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.
	
	2

	
	2.
	Обработка бокового прорезного кармана с двумя обтачками. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.
	
	2

	
	3.

4.
	Обработка бокового прорезного кармана без  клапана с фигурной прорезью. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.

Обработка бокового прорезного кармана   листочкой с настрачными и втачными концами. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.
	
	2

	
	5.
	Особенности обработки прорезных карманов в изделиях без 

подкладки и с подкладкой до линии талии.
	
	2

	
	6.
	Обработка карманов расположенных в швах частей переда. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.
	
	2

	
	7.
	Обработка карманов в боковых швах брюк.
	
	2

	
	8.
	Виды  накладных карманов. Способы обработки верхних срезов карманов. Соединение карманов с деталью швом соединительным стачным.
	
	2

	
	9.
	Соединение накладных карманов с деталью швом соединительным настрочным и накладным. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.
	
	2

	
	10.
	Способы обработки внутренних карманов.  
	
	2

	
	11.
	Совершенствование процессов обработки карманов.
	
	2

	
	Практическое занятие  

Особенности обработки верхнего прорезного кармана с листочкой.

Особенности обработки карманов в швах.

Особенности обработки  накладных карманов.
	6
4

4
	2

	Тема 1.4 Обработка бортов
	Содержание
	16


	

	
	1.
	Обработка бортовой прокладки и способы соединения ее с передом.
	
	2

	
	2.
	Обработка подбортов. 
	
	2

	
	3.
	Способы и технические условия прокладывания клеевой кромки. Обработка боковых швов.
	
	2

	
	4.
	Способы соединения переда с подбортами.  Обработка низа. Особенности обработки бортов с цельнокроеными подбортами и внутренней застежкой. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.
	
	2

	
	Практическое занятие  

Обработка бортов. Способы закрепления канта.

Обработка бортов в изделиях с  потайной застежкой.
	4
4
	

	Тема 1.5 Обработка и соединение воротника с горловиной
	Содержание
	18

2
	

	
	1.
	Детали кроя воротника. Способы обработки верхнего и нижнего воротников.
	
	1

	
	2.
	Способы соединения верхнего воротника с нижним.
	2
6
	2

	
	3.
	Способы соединения воротника с изделием. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.
	
	2

	
	Практическое занятие  
	
	

	
	Особенности обработки воротников в изделиях зимнего ассортимента.
	4
	2

	
	Особенности обработки воротников в   мужских  пиджаках.
	4
	2

	Тема 1.6 Обработка рукавов и соединение их с проймой
	Содержание
	14
	

	
	1.
	Классификация рукавов, детали кроя. Способы обработки простых двухшовных рукавов. 
	2
	2

	
	2.
	Способы обработки рукавов с манжетами.
	2

2


	2

	
	3.
	Особенности обработки рукавов реглан и цельнокроенных. Пути 

совершенствования обработки рукавов. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.
	
	2

	
	Практическое занятие  

Особенности обработки  рукавов со шлицами.
	4
	2

	
	Практическое задание

Особенности обработки цельнокроеных рукавов.
	4
	2

	Тема 1.7  Обработка подкладки, утепляющей прокладки и соединение с верхом изделия.


	Содержание 
	10

2
	

	
	1.
	Обработка и соединение с изделием плечевых накладок и подокатников. ВТО изделия перед соединением с подкладкой.
	
	1

	
	2.
	Обработка и соединение с изделием подкладки притачной и отлетной по низу.
	2
	2

	
	3.
	Особенности обработки изделия с пристегивающейся утепляющей прокладкой. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.
	2
	2

	
	Практическое занятие

Особенности обработки подкладки и утепляющей прокладки в изделиях зимнего ассортимента.
	4
	2

	
	Практическое  занятие

Особенности обработки  пристегивающейся утепляющейся прокладки.
	4
	2

	Тема 1.8  Особенности обработки и сборки деталей жилета.
	  Содержание
	4
	

	
	1. 
	Особенности обработки и сборки деталей жилета. Возможные дефекты причины их возникновения и способы предупреждения.
	
	2

	Тема 1.9  Окончательная отделка швейных изделий
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Окончательная отделка швейных изделий.
	2
	1

	
	Содержание 
	20
4
	

	Тема 1.10   Особенности обработки изделий из материалов имеющих различные пошивочные свойства
	1. 
	Особенности обработки узлов изделий из смесовых материалов.
	
	2

	
	2. 
	Особенности обработки изделий из меха, кожи, замши.
	2
	2

	
	Практическое занятие  

Обработка изделий из мехового велюра.
Обработка изделий из искусственного меха.
Обработка изделий из натуральной кожи.

Обработка воротников и соединение их  с горловиной в изделиях из  натуральной кожи.

	2
4
4
4
	2

2

2

2

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1.

Подготовка к  практическим занятиям  с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление  отчетов практических работ.

Самостоятельное изучение правил выполнения методов обработки деталей  и узлов швейных изделий в графическом изображении.

Самостоятельное составление последовательности технологической обработки заданного узла, детали швейного изделия.

Выполнение расчетов по заданию.      
	66
	

	Учебная практика
Виды работ: 

1.Изготовление женского костюма

2. Изготовление женского демисезонного пальто с втачными рукавами

3. Изготовление мужского костюма

4. Изготовление женского костюма (комплекта)

    (Изготовление изделия курсового проекта)
	414
	

	Раздел ПМ 2 Составление технологической последовательности и схемы разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами. 
	
	210

	

	Тема 2.1 Последовательность обработки швейных изделий
	Содержание
	28
	

	
	1.
	  Последовательность обработки швейных изделий.
	2
4
	1

	
	2.
	Нормирование затрат времени на неделимые операции по видам работ.
	
	

	
	Практическое занятие  


	14
8
	

	Тема 2.2 Проектирование технологических потоков швейных цехов


	Содержание
	24
	

	
	1.
	Основные понятия и понятия швейных потоков.  
	2
	2

	
	2.
	Условия организации потоков. 
	2
4
	

	
	3.
	Типы потоков.  
	
	

	
	4.
	Стадии проектирования технологических потоков. 
	2
	1

	
	Практическое занятие
	
	

	
	Стадии проектирования технологических процессов. 
	8
	

	
	Технологический этап проектирования.
	4
	

	
	Содержание
	8
	2

	
	1.
	Предварительный расчет одномодельного потока.  
	4
	

	
	
	Практическое задание

Предварительный расчет параметров потока.
	6
	

	
	Содержание
	42
2
	

	
	1.
	Технологическая схема потока и ее анализ. Расчет условий  согласования. Согласование операций.  
	
	

	
	2.
	Технологическая схема потока. Расчетный и графический анализ. 
	4

2
	

	
	3.
	Расчет технико–экономических показателей потока.  
	
	

	
	Практические  занятия
	
	

	
	 Согласование времени организационных операций потока.
	14
	

	
	 Анализ согласования времени организационных операций потока.
	14
	

	
	 Расчет технико-экономических показателей организационных показателей потока
	6

	

	
	Содержание
	12
	

	
	1
	Планировка рабочих мест потока.  
	4
	

	
	Практическое занятие
Планировка рабочих мест потока.
	8

	

	Тема 2.3 Особенности проектирования многомодельных потоков
	Содержание
	8
	

	
	1.
	Требования к выбору  моделей в многомодельных потоках.
	2
	

	
	Практическое занятие

Подбор моделей для многомодельных потоков
	6
	

	
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Особенности предварительного расчета в многомодельных потоках.
	2
	

	
	Практическое занятие  

Предварительный расчет в многомодельных потоках.
	4
	

	
	Содержание
	16
	

	
	1.
	Особенности расчета технологической схемы в многомодельных потоках.
	2
	

	
	Практическое занятие
	
	

	
	1. Расчет основного условия согласования операций потока по времени.  Согласование операций  потока.
	4
	

	
	2. Расчетный и графический анализ согласования времени организационных операций потока.
	6
	

	
	3. Особенности расчета технико-экономических показателей организационной операции.
	4
	

	
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Особенности расчета технико-экономических показателей многомодельных потоков.
	2
	

	
	Содержание
	10
6
	

	
	1.
	Особенности планировки рабочих мест в многомодельных потоках
	
	

	
	Практическое занятие 

Расчет незавершенного производства
	4
	

	Тема 2.4 Особенности проектирования предприятий сферы быта услуг
	Содержание
	20
	

	
	1.
	Основные принципы организации предприятий сферы быта и услуг.
	2
	

	
	2.
	Характеристика технологических процессов.
	4
	

	
	3.
	Расчет мощности предприятия.
	2
	

	
	4.
	Расчет технологического процесса.
	8
	

	
	5.
	Расчет производственной площади предприятия.
	2
	

	
	6.
	Характеристика грузопотока.
	2
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2.

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
	68
	

	Подготовка к  практическим занятиям  с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление  отчетов практических работ.

Самостоятельное изучение правил выполнения методов обработки деталей  и узлов швейных изделий в графическом изображении.

Самостоятельное составление последовательности технологической обработки заданного узла, детали швейного изделия.

Выполнение расчетов  по заданию.
	
	

	Примерная тематика домашних заданий

1.    Изучение  конструкции деталей кроя,  наименования срезов и направление нитей основы в них. 

2.    Составление последовательности технологической обработки заданного узла швейного изделия.

3.    Подготовка к практическим  занятиям.

4.    Работа над разделами курсового проекта.

5.    Решение ситуационных задач по заданию преподавателя.
	
	

	Примерная тематика курсовых работ (проектов)

1. Технологический этап проектирования модели швейного изделия.

2. Расчет швейного потока ( участка)  по производству  модели швейного изделия в условиях предприятия с использованием достижений в технике, технологии, и организации швейного производства.  
	
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту) 
	40
	

	Раздел ПМ 3 Выполнение экономичных раскладок лекал (шаблонов)
	
	54
	

	Тема 3.1  Экспериментальное производство
	Содержание
	6
	

	
	1.


	Функции и задачи экспериментального производства. Его связь с производственными цехами предприятия.
	2
	

	
	Практическое занятие 

Технические условия на изготовление лекал


	4
	

	Тема 3.2 Нормирование расхода материалов
	Содержание
	20
2
	

	
	1.
	Понятие о норме, ее структура, виды норм. Способы измерения площади лекал.
	
	

	
	2.
	Технические условия выполнения раскладки лекал. Виды раскладок лекал. Норма на раскладку. 
	2
	

	
	3.
	Нормативный и фактический процент межлекальных потерь. Пути сокращения  потерь материала.
	2
	

	
	4.
	Норма на настил, техническая норма.
	2
	

	
	Практические занятия

Определение нормативного процента межлекальных потерь.

Раскладка лекал. 
	12
	

	Тема 3.3 Способы перенесения контуров лекал на материал
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Способы перенесения контуров лекал на материал
	
	

	Тема 3.4 Подготовка материалов к раскрою
	Содержание
	2
	

	
	
	Подготовка материалов к раскрою
	2
	1

	Тема 3.5 Настилание и раскрой материалов
	Содержание
	12
	

	
	
	Рациональный расчет кусков материала.
	4
	

	
	
	Серийный раскрой материалов.
	4
	1

	
	Практические занятия

1.Рациональный расчет кусков материала.

2.Серицный раскрой материалов.
	2

2
	

	Тема 3.6 Оборудование подготовительно- раскройного производства
	Содержание
	14
	

	
	1
	Оборудование экспериментального цеха
	
	1

	
	2
	Оборудование подготовительного цеха
	8
	1

	
	3
	Оборудование раскройного цеха
	
	1

	
	Практическое занятие

Устройство и принцип работы машин передвижных и стационарных ленточных при раскрое настилов
	6
	

	Тема 3.7 Транспортные средства швейных предприятий


	Содержание
	2
	

	
	1
	Бесприводные внутрипроцессные транспортные средства
	
	1

	
	2
	Автоматизированные транспортные средства
	
	1

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 3.

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
	26

	

	Подготовка к  практическим занятиям  с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление  отчетов практических работ.

Выполнение расчетов по  с анализом полученных результатов. 
	
	

	Примерная тематика домашних заданий

1.  Изучение  конструкции деталей кроя,  наименования срезов и направление нитей основы в них. 

2.  Подготовка к практическим  занятиям.

3.  Решение ситуационных задач по заданию преподавателя.
	
	

	Производственная практика 

Изучить технологический процесс подготовки материалов к раскрою, настилание и раскрой материалов, пошив и отделку швейных изделий.

        1.   Технологический процесс подготовки материалов к раскрою.

               Изучить: 

               - порядок поступления, приемки и хранения материалов;

               - порядок качественной и количественной приемки материалов, назначение и правила заполнения

                 паспорта на кусок материала;

               - правила подбора кусков материалов в настил, назначение и содержание карты раскроя;

               - технические условия выполнения раскладок лекал деталей кроя, установления норм расхода материала

                 на единицу изделия;

               - оборудование  и приспособления малой механизации в процессе подготовки материалов к раскрою.

         2.   Настилание и раскрой материалов

               Изучить:

               - порядок поступления  кусков материалов в раскрой;

               - технологический процесс настилания полотен разными способами и применяемое оборудование;

               - контроль качества настила;

               - технологический процесс раскроя настилов и применяемое оборудование;

               - особенности  настилания и раскроя полотен с текстильными дефектами;

               - контроль качества кроя;

               - операции по подготовке кроя к пошиву.
	36
	

	Всего
	976
	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Для реализации программы модуля имеются учебный кабинет технологии швейных изделий, мастерские швейного производства.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета технологии швейных изделий: 

· комплект учебно-методической литературы;

· комплект инструкционно-технологических карт;
· комплект методических указаний лабораторно-практических работ;
· наглядные пособия (плакаты, альбомы, схемы);
· методические рекомендации; 

· учебно-методические пособия;
· образцы-эталоны швейных изделий;
· образцы поузловой обработки различных ассортиментных групп;

· комплект контролирующих материалов;

· CD-диски по темам программы модуля.
Технические средства обучения: 

· мультимедийный проектор;

· интерактивная доска;

· компьютер; 
· ноутбук.

Оборудование мастерских швейного производства и рабочих мест мастерской: 
· швейные машины универсального и специального назначения;
· утюжильные столы;
· утюги; 

· пресса;
· столы для ручных работ;
· наборы инструментов и приспособлений;
· комплект учебно-методической литературы;

· комплект инструкционно - технологических карт;

· наглядные пособия (плакаты, альбомы, схемы);

· методические рекомендации; 

· учебно-методические пособия;

· образцы-эталоны швейных изделий;
· образцы поузловой обработки различных ассортиментных групп;
· комплект контролирующих материалов;

· мультимедийные носители информации.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную и производственную  практики.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

  1.  Крючкова, Г.А. Технология швейно-трикотажных изделий: учебник для
          сред. проф. образования/ Г.А. Крючкова. – М.: Издательский центр      

          «Академия»,  2019.- 288с.
     2. Воронкова, Т.Ю.  Проектирование  швейных предприятий. 
         Технологические  процессы пошива одежды на предприятиях сервиса: 
         учеб. пособие/ Т.Ю. Воронкова. – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2006.-128 с.

     3.  Амирова, Э.К. Технология швейных изделий: учеб. пособие для сред.    

          Т384 проф. учеб. заведений / Э.К. Амирова, А.Т.Труханова,
          О.В. Сакулина, Б.С. Саккулин. - 4-е изд., стер.- М.: Издательский центр 
          «Академия», 2018.- 480с.

     4. Конопальцева, Н.М. Конструирование и технология изготовления  

         одежды из различных материалов. В 2 ч. Ч.2: Технология изготовления 
         одежды: учеб. пособие для вузов/ Н.М. Конопальцева. - М.: 
         Издательский центр «Академия», 2017. – 288с.
5. Силаева, М.А. Пошив изделий по индивидуальным заказам (4-е изд.,  

    стер.) учебник/ М.А. Силаева – М.: Издательский центр «Академия», 

    2018.- 528с.

Дополнительные источники:

1. Жихарев, А.П. Материаловедение: Швейное производство (1-е изд.) учеб. пособие / А.П. Жихарев. – М.: Издательский центр «Академия», 2005. - 240с.
2. Иконникова, Г.А. Производственное обучение портных по пошиву легкого платья (2-е изд., стер.) учеб. пособие / Г.А. Иконникова  – М.: Издательский центр «Академия», 2006.- 96с., обл.
3. Франц, В.Я. Оборудование швейного производства: Учеб. для сред. проф. образования / В.Я. Франц - М.: Издательский центр «Академия», 2002.- 448 с.
4. О.В. Суворова, Швейное оборудование. Начальное профессиональное образование. Издание 4 учебное пособие / Суворова О.В. – М.: «Феникс» 2007.- 450 с.  
5. Франц, В.Я. Швейное производство. Справочник по эксплуатации. Т. 1: учеб. пособие для студентов сред. проф. учеб. заведений / В.Я.Франц - М.: Издательский центр «Академия», 2007 – 336 с.

6. Франц, В.Я. Швейное производство. Справочник по эксплуатации. Т. 2: учеб. пособие для студентов сред. проф. учеб. заведений / В.Я.Франц - М.: Издательский центр «Академия», 2007 – 336 с.

7. Франц, В.Я. Швейные машины. Учеб. пособие для студ. Учрежд. сред. проф. образования / В.Я.Франц - М.: Издательский центр «Академия», 2004 – 160 с.: ил. 

8. Кукин, П.П. Безопасность жизнедеятельности. Производственная безопасность и охрана труда; учебное пособие для студентов средних специальных учебных заведений / П.П. Кукин, В.Л. Лапин, 
          Н.Л.  Пономорев и др.  - М.: Высшая школа, 2001.- 342 с. 
 Стандарты:

1. ГОСТ 25 295-2003. Одежда пальтово - костюмного ассортимента.     

    Общие     технические  условия. 
2. ГОСТ 22977-2003. Детали швейных изделий. Термины и определения.

3. ГОСТ 20521-2003. Технология швейного производства. Термины и 
    определения. 

4. ГОСТ 17037-2003. Изделия швейные и трикотажные. Термины и  

    определения.

Инструкции: 

 1. Инструкция. Технические требования к соединениям деталей 
     швейных изделий, - М.: ЦНИИТЭИлегпром, 1991.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса


Реализация программы модуля обеспечивает проведение занятий с применением информационно-коммуникационных технологий и методов активного обучения (индивидуальные и групповые проектов, анализ производственных ситуаций, групповые дискуссии в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся). 


Учебная практика ведется параллельно с изучением междисциплинарного курса.


Освоению данного модуля должно предшествовать изучение дисциплин «Инженерная графика», «Материаловедение», модуля ПМ.05 Выполнение работ по профессии портной.

Материально-техническая база должна соответствовать действующим санитарным и противопожарным нормам.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: наличие высшего или среднего профессионального образования в соответствии с профилем модуля ПМ.03 Подготовка и организация технологических процессов на швейном производстве.

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарного курса МДК.03.01.  Основы обработки различных видов одежды.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: наличие профессионального образования в соответствии с профилем модуля ПМ.03 Подготовка и организация технологических процессов на швейном производстве

Мастера: наличие 4–5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК  3.1

Выбирать рациональные способы технологии и технологические режимы производства швейных изделий  
	- определение видов работ (ручных, машинных, спец. машинных, утюжильных, прессовых), методов обработки  деталей и узлов швейных изделий на основе технических условий выполнения  операций;

- определение      способов соединения       деталей швейных изделий, сущность и область применения каждого   на   основе технических условий выполнения операций;

- определение видов швов по назначению и конструкции, их  параметров  и  режимов выполнения      с     учетом волокнистого      состава материалов в соответствии с требованиями нормативно-технической документации;

- определение видов влажно-тепловой обработки, выбор и обоснование     выбора режимов обработки  деталей и узлов изделия с учетом         волокнистого состава материалов и требованиями нормативно-технической документации;

- обоснование     выбора эффективных   методов обработки  деталей  и  узлов швейных  изделий   разных ассортиментных   групп   на основе    использования современного высокопроизводительного оборудования, приспособлений малой механизации и опыта работы  передовых предприятий отрасли;                                       - определение возможных дефектов  и причин их возникновения в процессе обработки деталей и узлов швейных изделий,  способов их предупреждения на основе нормативно-технической документации;

- обоснование использования  унифицированных деталей, элементов технологичной конструкции и современного высокопроизводительного оборудования     в проектировании производства    швейных изделий   с   целью обеспечения малооперационной ресурсосберегающей технологии.
	Формы:

- тест;

- кейс-технология;

- «инсерт»-метод;

- контрольные       работы;

- отчет по выполнению практических работ;

- собеседование;

- экзамен.
Методы:

- анализ и оценка устных ответов обучающихся; 

- анализ и оценка продуктов практической  деятельности обучающихся;

- наблюдение за деятельностью обучающихся; 

- проверка и анализ качества выполнения письменных работ.



	ПК 3.2   
Составлять технологическую последовательность и схему разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами
	- составление схемы сборки деталей и узлов швейных изделий и  последовательности технологической обработки с учетом конструктивных особенностей заданной модели швейного изделия; 

- выбор   типа   потока   и выполнение предварительного расчета параметров потока с целью  запуска проектируемой модели швейного изделия в производство;

 - составление    схемы  разделения   труда   и, определение  технико -экономических показателей потока на основе алгоритма расчета технологической схемы потока;

- обоснование  выбора  вида планировки рабочих мест потока и выполнение планировки потока для производства проектируемой модели швейного изделия.
	Формы:

- отчет по практическим работам;

- анализ конкретных ситуаций;

- игровое проектирование;

- защита курсового проекта;
- портфолио.

Методы:

- анализ и оценка устных ответов обучающихся; 

- анализ и оценка результатов производственной и технологической практики обучающихся;

- наблюдение за деятельностью обучающихся; 

- проверка и анализ качества выполнения курсового проекта.

	ПК  3.3

Выполнять экономичные раскладки лекал (шаблонов)
	- определение нормативного и фактического процента  межлекальных потерь для выполнения раскладки лекал деталей кроя проектируемой модели швейного изделия;

- определение  технических условий  и  основных принципов выполнения раскладки  лекал деталей кроя проектируемой модели для обеспечения качества кроя и рационального использования материалов;

- определение норм расхода материалов на единицу изделия проектируемой модели с целью осуществления контроля за использованием материалов в производстве и определения себестоимости единицы изделия.
	Формы:

- тест (мануальный);

- отчет по практическим работам;

- анализ конкретных ситуаций;

- контрольная работа;

- экзамен;
- метод проектов.

Методы:

- анализ и оценка устных ответов обучающихся; 

- анализ и оценка результатов практической  деятельности обучающихся;

- наблюдение за деятельностью обучающихся; 

- проверка и анализ качества выполнения письменных работ.

	ПК  3.4

Осуществлять технический контроль качества выпускаемой продукции
	- определение  дефектов полуфабрикатов и  готовых  швейных изделий по технологическим переходам   на основе нормативно-технической документации: ГОСТов, ОСТов, технических условий, стандартов предприятия и прочей   нормативно-технической документацией предприятия.


	Формы:

- тест;

- отчет по лабораторным, практическим работам;

- экзамен по модулю;
- выпускная квалификационная работа (дипломный проект).

Методы:

- анализ и оценка устных ответов обучающихся; 

- анализ и оценка продуктов практической  деятельности обучающихся;

- наблюдение за деятельностью обучающихся; 

- проверка и анализ качества выполнения письменных работ;
- защита выпускной квалификационной работы (дипломного проекта)


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интересов к будущей профессии на основе участия в презентациях,  конкурсах, олимпиадах, выставках и т.д.;  
	Интерпретация  результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы 

	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- выбор  и  применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов производства новых  моделей швейных изделий;

- оценка   эффективности технологических процессов производства и качества швейных изделий;
	

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	- решение   стандартных и нестандартных профессиональных задач в области   разработки технологических процессов изготовления швейных изделий;
	

	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	- эффективный   поиск необходимой информации;

- использование  различных источников включая электронные;
	

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- использование  системы САПР на всех этапах производства швейных изделий;
	

	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	- взаимодействие   с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;

	

	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	- самоанализ  и  коррекция результатов собствненной работы;
	

	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля;
	

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	- анализ инноваций в области разработки технологических процессов изготовления швейных изделий;
	

	Обеспечивать безопасность труда в профессиональной деятельности
	- соблюдение  техники безопасности;
	

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- содержание  в чистоте и порядке воинского обмундирования.
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