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Методические указания по проведению самостоятельной работы предназначены для студентов ГОБПОУ «Липецкий машиностроительный колледж» специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» для закрепления теоретических знаний и освоения практических умений и навыков.

Методические указания по организации и проведению самостоятельной работы студентов составлены в соответствии с рабочей программой ОП 09 Технологическая оснастка для специальности  15.02.08 «Технология машиностроения» (базовой и углубленной подготовки).

Введение

Методические указания по организации и проведению самостоятельной работы студентов составлены в соответствии с содержанием рабочей программы ОП 09 Технологическая оснастка для специальности  15.02.08 «Технология машиностроения» (базовой и углубленной подготовки).

ОП 09 Технологическая оснастка изучается в течение одного семестра. Общий объем времени, отведенный на  выполнение самостоятельной работы, составляет в соответствии с учебным планом и рабочей программой – 34 часа.

Методические указания призваны помочь студентам правильно организовать самостоятельную работу и рационально использовать свое время при овладении содержанием ОП 09 Технологическая оснастка, закреплении теоретических знаний и умений.
Самостоятельная работа направлена на освоение студентами следующих результатов обучения согласно ФГОС СПО специальности 15.02.08 Технология машиностроения и требованиям рабочей программы ОП 09 Технологическая оснастка 
уметь:

осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки; 

составлять технические задания на проектирование технологической оснастки; 
знать:

назначение, устройство и область применения станочных приспособлений; 

схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;
приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров. 

Вышеперечисленные умения, знания и практический опыт направлены на формирование у студентов следующих профессиональных и общих компетенций: 

 ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Брать ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 

ОК 9. Выполнять правила техники безопасности и требования 
по охране труда.

Виды и формы самостоятельной работы студентов по 

ОП 09 Технологическая оснастка
· Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

· Работа со справочной литературой и нормативными материалами.

· Оформление отчетов по практическим работам, и подготовка к их защите.

· Подготовка к контрольной работе, зачёту.

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	34

	в том числе:
	

	Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

Работа со справочной литературой и нормативными материалами.

Оформление отчетов по практическим работам, и подготовка к их защите.

Подготовка к контрольной работе, зачёту. 
	22
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Общие методические указания руководства
самостоятельной работой студентов

1. Четко ставить задачу предстоящей самостоятельной работы. 
2. Добиваться, чтобы студенты выполняли самостоятельную работу осознанно, т.е. ясно представляли теоретические основы выполняемых действий.
3. Вовремя предупреждать студентов о типичных ошибках и возможных способах их избежания.
4. Оказывать студентам помощь, не вмешиваясь в их работу без необходимости.
5. При допущении студентами ошибок подводить их к осознанию и пониманию сути и причин ошибок, с тем, чтобы студенты самостоятельно нашли способ их предупреждения и устранения.

6. Практиковать промежуточный контроль хода и результатов самостоятельной работы студентов.

7. Рационально распределять задания самостоятельной работы по сложности с учетом индивидуальных особенностей и способностей студентов.

8. Стимулировать и поощрять проявления творческого подхода студентов к выполнению заданий.

9. Умело сочетать индивидуальную и коллективную работу студентов.

10. При оценке хода и итогов самостоятельной работы студентов исходить из положительных моментов в их работе.

11. Постоянно практиковать в ходе самостоятельной работы обращение студентов к разным источникам информации.
Методические рекомендации для студентов 

по конкретным видам самостоятельной работы:
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
2. Подготовка к контрольной работе, зачёту
1.
Внимательно прочитайте материал по конспекту, составленному на учебном занятии.

2.
Прочитайте тот же материал по учебнику, учебному пособию.

3.
Постарайтесь разобраться с не понятым, в частности новыми терминами. Часто незнание терминологии мешает студентам воспринимать материал на теоретических и лабораторно-практических занятиях на должном уровне.

4.
Ответьте на контрольные вопросы для самопроверки, имеющиеся в учебнике или предложенные в данных методических указаниях.

5.
Кратко перескажите содержание изученного материала «своими словами».

6.
Заучите «рабочие определения» основных понятий.

7.
Освоив теоретический материал, приступайте к выполнению заданий, упражнений; решению задач, расчетов самостоятельной работы, составлению графиков, таблиц и т.д.

Показатели оценки результатов внеаудиторной самостоятельной работы:

- качество уровня освоения учебного материала;

- умение использовать теоретические знания при выполнении практических задач или ответе на практико-ориентированные вопросы;

- обоснованность и четкость изложения ответа.

3. Оформление отчетов по практическим работам и подготовка к их защите
1. Обратитесь к методическим указаниям по проведению практических работ и оформите работу, согласно заданию своего варианта.

2. Повторите основные теоретические положения по теме практической работы, используя конспект лекций или методические указания.

3.  Сформулируйте выводы по результатам работы, выполненной на учебном занятии. В случае необходимости закончите выполнение расчётной части.
4. Подготовьтесь к защите выполненной работы: повторите основные теоретические положения и ответьте на контрольные вопросы, представленные в методических указаниях по проведению практических работ.

Показатели оценки результатов внеаудиторной самостоятельной работы:
- оформление практических работ в соответствии с требованиями, описанными в методических указаниях;

- качественное выполнение всех этапов работы;

- необходимый и достаточный уровень понимания цели и порядка выполнения работы;

- правильное оформление выводов работы;

- обоснованность и четкость изложения ответа на контрольные вопросы к работе.

Перечень рекомендуемой литературы 

(в том числе Интернет-ресурсы) 

Основная литература:

1. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка: учебник для студ. учреждений сред, проф. образования- М.: Издательский центр «Академия», 2014
2. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка. Лабораторно- практические работы и курсовое проектирование: учеб. пособие для сред. проф. образования- М.: Издательский центр «Академия», 2014
3. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка: практикум: иллюстрированное учеб. пособие.- М.: Издательский центр «Академия», 2014
4. Черпаков Б.И. Технологическая оснастка: учебник для учреждений среднего профессионального образования. . -М.: Издательский центр «Академия», 2014
Дополнительная литература:

1. Горошкин А.К. Приспособления для металлорежущих станков: Справочник. 1-е изд., иерераб. и доп. - М.: Машиностроение, 1979. - 303 с.
2. «Станочные приспособления». Справочник в 2-х томах под редакцией Вардашкина Б.Н., М. «Машиностроение», 1984 г.

3. Справочник технолога-машиностроителя под ред. Косиловой в 2-х томах, М. «Машиностроение», 1986 г.

4. Справочник технолога-машиностроителя под ред. Матова в 2-х томах, М «Машиностроение», 1972 г.

Нормативно - техническая документация:

1. Единая система допусков и посадок СЭВ в машиностроении и при​боростроении: Справочник: В 2. -М.: ЕСКД. Общие правила выполнения чертежей.

2. Единая система допусков и посадок СЭВ в машиностроении и при​боростроении: Справочник: В 2. -М.: ЕСКД. Общие правила выполнения чертежей.

3. ГОСТ 2.307-2011. ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений.

4. ГОСТ 2.308-2011. ЕСКД. Указания на чертежах допусков формы и расположения поверхностей.

5. ГОСТ 2.309-73. ЕСКД. Обозначение шероховатости поверхностей.

6. ГОСТ 2.320-82. ЕСКД. Правила нанесения размеров, допусков и посадок конусов.

7. ГОСТ 21495-76. Базирование и базы в машиностроении

8. ГОСТ3.1107-81. Опоры, зажимы и установочные устройства. Графические обозначения.

Периодические издания (отечественные журналы): 

1. «Вестник машиностроения»

2. «Стружка»

Интернет-ресурсы:

1. Мир станочника. Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http:// www.mirstan.ru, свободный. – Загл. с экрана.

2.Портал нормативно-технической документации [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http//www.pntdoc.ru, свободный. – Загл. с экрана.

Задания для самостоятельного выполнения 
по ОП 09 Технологическая оснастка
Вопросы и задания составлены в соответствии разделами и темами рабочей программы ОП 09 Технологическая оснастка для удобства при самостоятельной подготовке студентов к учебным занятиям. 
Тема 1.1 Общие сведения о приспособлениях (28 часов)
1) Систематическая проработка конспектов занятий и ответы на контрольные вопросы по теме – 19 часов
Контрольные вопросы:

1. Что обеспечивает механизация и автоматизация процесса закрепления заготовок?

2. Как классифицируют технологическую оснастку по целевому назначению?

3. Назовите область применения специальных приспособлений.

4. Какие типы переналаживаемых приспособлений вам известны?

5. В чем преимущество применения технологической оснастки?

6. Перечислите требования, предъявляемые к конструкции приспособлений.

7. Какие виды поверхностей вы знаете?

8. Какие виды баз вы знаете?

9. Что такое конструкторская база?

10. Что такое технологическая база и какие технологические базы вам известны?

11. Перечислить правила выбора баз?

12. В чём заключается правило «чёрной» и «чистой» баз?

13. В чём заключается правило совмещения баз?

14. В чём заключается правило единства баз?

15. В чём заключается правило последовательной смены баз?

16. В чём заключается правило шести точек?

17. Объяснить схему базирования призматических деталей.

18. Объяснить схему базирования цилиндрических деталей.

19. Объяснить схему базирования коротких цилиндрических деталей.

20. Объяснить схему базирования конических деталей.

21. Объяснить схему базирования по сочетанию поверхностей.

22. Какие требования предъявляются для установочных элементов?
23. Из каких материалов изготавливают установочные элементы?
24. Какие конструкции опор вы знаете?
25. Какие конструкции опорных пластин вы знаете?
26. Какие конструкции установочных призм вы знаете?
27. Какие конструкции установочных пальцев вы знаете?
28. Какие конструкции оправок вы знаете?
29. Для чего применяют зажимные механизмы?

30. Какие требования предъявляют к зажимным механизмам?

31. По каким признакам и как классифицируют зажимные механизмы?

32. Как рассчитывается усилие зажима?

33. Принцип действия клиновых зажимных механизмов?

34. Принцип действия рычажных зажимных механизмов?

35. Принцип действия винтовых зажимных механизмов?

36. Принцип действия комбинированных зажимных механизмов?

37. Принцип действия эксцентриковых зажимных механизмов?

38. Принцип действия цанговых зажимных механизмов?

39. Какие механизированные приводы используют для станочных приспособлений?

40. Какое давление используют в пневмоприводах?

41. Какие пневматические приводы вы знаете?

42. Как найти осевую силу Q для пневмоприводов одностороннего и двухстороннего действия?

43. Как работают мембранные пневмоцилиндры?

44. Преимущества и недостатки гидравлических приводов.

45. Из чего состоит гидропривод?

46. Как работает механогидравлический привод?

47. Как работает электрогидравлический привод?

48. Как работает пневмогидравлический привод?

49. Принцип работы электромеханических приводов.
50. Принцип работы электромагнитных приводов.
51. Принцип работы вакуумных приводов.
52. Принцип работы электростатических приводов.
53. Для чего применяются кондукторные втулки?

54. Какие кондукторные втулки вы знаете?

55. Для чего применяют шаблоны и установы?

56. Что обеспечивают копиры?

57. Для чего служат делительные и поворотные устройства?

58. Где применяют фиксаторы?

59. Какие детали являются вспомогательными элементами СП?

2) Оформление отчета по практическим работам, и подготовка к их защите (ответы на контрольные вопросы)  – 9 часов
Тема 1.2 Нормализация и универсализация приспособлений. Групповые приспособления. (3 часа)

1) Систематическая проработка конспектов занятий и ответы на контрольные вопросы по теме – 1 час

Контрольные вопросы:

1. Что такое комплект УСПО?
2. В чём преимущества и недостатки применения УСП?

3. Где кроме станочных приспособлений используют УСП?
4. Какие базовые элементы используют в УСП?
2) Оформление отчета по практической работе, и подготовка к её защите (ответы на контрольные вопросы)  – 1 час
3) Подготовка к контрольной работе – 1 час
Тема 2.1  Приспособления для крепления и фиксации режущего инструмента на станках (1 час)
1) Систематическая проработка конспектов занятий и ответы на контрольные вопросы по теме – 1 час

Контрольные вопросы:

1. Что относится к вспомогательным инструментам?
2. Какой вспомогательный инструмент используется на токарных станках?
3. Какой вспомогательный инструмент используется на сверлильных станках?

4. Какой вспомогательный инструмент используется на протяжных станках?

Тема 2.2  Сборочные приспособления.  (1 час)
1) Систематическая проработка конспектов занятий и ответы на контрольные вопросы по теме –1 часа
Контрольные вопросы:

1.  Дать определение технологическому процессу сборки. Пояснить структуру процесса сборки.

2. Пояснить причины, вызывающие возникновение погрешностей при сборке.
3. Каково назначение фиксаторов в сборочных приспособлениях?

4. В чем заключается преимущество механизированных зажимных элементов?

5.  Какие виды прижимов Вам известны? Опишите их действие.

Тема 2.3 Контрольные приспособления (1 час) 
1) Систематическая проработка конспектов занятий и ответы на контрольные вопросы по теме – 1 час

Контрольные вопросы:
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