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г. Егорьевск

21.03.2017 год
План

проведения внеурочного мероприятия научно-практической конференции по итогам производственной практики  на тему: «Современное производство глазами будущих специалистов»

Дата проведения: 21.03.2017 г.
Ответственные за проведение  конференции:

Заместитель директора по УПР; преподаватель профессионального цикла: 

- Арбузкина Ольга Викторовна

Заведущая отделением; преподаватель профессионального цикла:

- Милякова Наталья Евгеньевна 

Преподаватели профессионального цикла; руководители производственной практики от техникума:

- Шихова Валентина Александровна 

- Гулина Людмила Леонидовна

Количество участников: 50 человек

Участники конференции: 


- Представители предприятий (руководители производственной практики от предприятий);

- Председатель цикловой методической комиссии преподавателей дисциплин профессионального цикла (общепрофессиональных дисциплин  и профессиональных модулей), предметных кружков по специальности СПО 151031 - Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям) Босянова А.А.;

 - Преподаватели профессионального цикла;

- Студенты групп М-22, М-32, М-42  по специальности 151031 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям);

- Методист техникума Зверобоева Е.А.

Цель научно - практической конференции:

 -  углубление и совершенствование профессиональных знаний, умений и навыков, активизация познавательной деятельности;

- стимулирование интереса студентов к будущей производственной деятельности, к своей специальности;

- обобщение и систематизация знаний по общепрофессиональным дисциплинам  и профессиональным модулям;

-  анализ учебно-производственной деятельности студентов;

- поддержка профессионального становления студентов;

  - содействие раскрытию научного и творческого потенциала студенчества;

подведение итогов производственной практики.

Задачи  научно - практической конференции:

- заинтересовать студентов в углублении знаний по общепрофессиональным дисциплинам  и профессиональным модулям;

- прививать навыки и стимулировать   учебную научно исследовательскую деятельность студентов;

- демонстрация студентами и преподавателями исследовательских, проектных, творческих, реферативных или другого рода работ в разных областях предметных знаний и умений;

- пропаганда творческого потенциала студентов.

Образовательные  цели конференции:

  
- систематизация и обобщение  знаний студентов по    общепрофессиональным дисциплинам  и профессиональным модулям: «Технология отрасли»; «Технологическое оборудование отрасли»; «Типовое промышленное оборудование»; «Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования»;       «Гидравлические и пневматические системы»; «Детали машин»; «Материаловедение»; «Технология обработки материалов»; «Современное технологическое оборудование»; «Информационные технологии в профессиональной          деятельности» и др. дисциплины учебного плана;

- демонстрация последних достижений   в области  высокотехнологичных производств в различных отраслях промышленности нашего города;

- углубление знаний по науке и технике.

Развивающие цели конференции:

 
- развитие профессионального интереса к избранной специальности 151031- Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям);

-  формирование навыков коммуникабельности;

- развитие навыков работы с нормативно-технической документацией,  с научно-технической литературой;

- овладение     знаниями   и   навыками     информационно-коммуникационных технологий.

Воспитательные цели конференции:

 
- способствует формированию личности, развитию профессионального мышления, совершенствованию самостоятельности студентов, воспитанию культуры речи;

 
- воспитание любознательности и инициативности, способствующих развитию творческих способностей.

Научно-исследовательские цели конференции:

- вовлечение студентов в научно-исследовательскую работу;

- поиск информации в научно-технической документации предприятий, технических библиотеках, через информационно-коммуникационные технологии;

- выявление и оформление возможности построения студентами своего профессионального пути в современном мире;

- предоставление возможности развития интеллекта, самостоятельной творческой деятельности с учетом индивидуальных особенностей и способностей.

Используемые средства:

-тексты докладов; альбомы; рефераты; газеты с новинками современного оборудования; презентации; отчеты по производственной (профессиональной) практике;  мультимедийный проектор, компьютер,  экран.

Межпредметные связи: 

Русский язык (грамотная речь, грамотное оформление слайдов презентаций); Технология отрасли; Технологическое оборудование отрасли; Типовое промышленное оборудование; Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования; Гидравлические и пневматические системы; Детали машин; Материаловедение; Технология обработки материалов; Современные технологии и оборудование; Информационные технологии в профессиональной деятельности; Производственная (профессиональная) практика.

Методика подготовительного периода

1. Выбор темы научно-практической конференции и обоснование её актуальности;
2. Определение конкретных шагов к освещению выбранной темы конференции, т.е. установление количества докладов и формулирование тем  докладов, подбор материалов для слайдов;
3. Распределение докладов между студентами группы М-32; М-22; М-42;
4. Подбор научно-технической литературы для составления докладов и          подготовки слайдов;
5. Оказание методической помощи студентам при их работе над составлением докладов и презентаций, проведение консультаций;
6. Организация фотовыставки «Производственная практика»;
7. Выпуск  газет с новинками технологического оборудования;
8. Подготовка  рефератов, альбомов;
9. Подготовка актового зала  к проведению мероприятия.
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Программа проведения научно-практической конференции

по теме: «Современное производство глазами будущих специалистов»

	Время  проведения
	Тема  доклада
	Докладчики
	Место прохождения практики

	12.00 -12.05
	Открытие конференции. Вступительное  слово
	Арбузкина О.В. – заместитель директора по УПР
	

	12.05 -12.10


	«Сегодня наука, завтра техника»
	Маслов Андрей

Капустин Денис
	ГАПОУ МО «Егорьевский техникум»

	12.10-12.20
	«Новый уровень интеграции робототехнических комплексов»
	Арбузкина О.В. – заместитель директора по УПР
	

	12.20-12.30
	«Цивилизованные палочки – ватные»
	Хасянов Алексей 
	ИП Никитин В.Б.

«Механический завод»

	12.30-12.40
	«Специализированная ткань «Бельтинг» на РТИ г. Егорьевска»
	Платицын Андрей
	ООО «Егорьевский завод РТИ»

	12.40-12.50
	«Перспективы развития трикотажной отрасли для молодежи 
ХХI века»
	Милякова Н.Е.
	

	12.50-13.00
	«Современные технологии для выработки РОССИЙСКОГО ТРИКОТАЖА»
	Шустов Сергей студент группы 

М-22
	ООО «РОССИЙСКОГО ТРИКОТАЖА»

	13.00-13.10
	«Прогрессивные технологии ремонта (восстановление) деталей»
	Шихова В.А.
	

	13.10-13.20
	«Лекарства от Гедеона Рихтер Рус»
	Шалаев Пётр  
	АО «ГЕДЕОН РИХТЕР-РУС»



	13.20-13.30
	«Прямой прилив – качество без компромиссов»
	Гулина Л.Л.
	

	13.30-13.40
	«ТМ «Котофей» - правильная современная обувь для подростков и детей»
	Полубояров 
Никита
	ООО

«Егорьевск-обувь»

	13.40-13.50
	«Автосервис – сегодня!»
	Расторгуев Никита
	ИП Прохорова Т.В.

(автосервис)


	13.50-14.00
	«Значение охраны труда на предприятиях»
	Босянова А.А.
	

	14.00-14.10
	«Охрана труда на ООО «Империя соусов»
	Овчинников Максим
	ООО «Империя Соусов»

	14.10-14.20
	Награждение Благодарственными письмами, грамотами лучших практикантов


	Директор 

техникума 

Астрова Лидия Семеновна
	

	14.20-14.30
	Подведение итогов работы.  Решение. Закрытие конференции.
	Арбузкина О.В. – заместитель директора по УПР
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Производственная практика – это соединение теоретической подготовки с формированием практических навыков у студентов для облегчения их выхода на рынок труда, это получение обратной связи со стороны предприятий и организаций, принимающих студентов на практику, о качестве обучения, а также получение дополнительной информации о том, над чем нужно поработать студенту, чтобы соответствовать современным требованиям рынка труда. 

Производственная практика для студентов базируется на знаниях, полученных при освоении материала  учебных практик 1 и 2 курса в слесарно-механических мастерских техникума.

На третьем  и четвертом курсе студенты группы М-22 успешно прошли учебную производственную практику по ремонту, и техническому обслуживанию, наладке и монтажу промышленного оборудования; практику на получение рабочей профессии и практику по профилю специальности  на высокотехнологичных предприятиях нашего города. По итогам практики на получения рабочей профессии всем студентам присвоены рабочие профессии. Скоро студентам предстоит пройти преддипломную практику.

Студенты группы М-32 прошли только первый этап учебной производственной практике по ремонту, и техническому обслуживанию, наладке и монтажу промышленного оборудования. 
Таким образом, процесс прохождения производственной практики – это серьезный этап на пути к началу эффективного развития будущей карьеры.

Многие ученые считают, что без науки не будет прогресса, не будет будущего. Но современная молодежь очень мало знает о науке: практически никто не может назвать имена известных ученых или открытия.  Об известных ученых студенты группы М-42 Маслов Андрей и Капустин Денис подготовили сообщения.

«Сегодня  наука – завтра  техника»
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Здравствуйте уважаемые участники конференции и гости!
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Сегодня мало кто не слышал о термине научно-технический прогресс. Для большинства людей он представляет собой резкий скачок в развитии научной деятельности, появлении высокоавтоматизированных машин и компьютерных технологий. Сравнивая себя с предшествующими поколениями, человек значительно улучшил условия своей жизни и вступил на новый «прогрессивный» этап  развития.

Слайд 2

История техники хранит имена ученых, изобретателей, инженеров, давших небывалый толчок научно-техническому прогрессу. Среди них были и высокообразованные ученые,           и гениальные самоучки. Всему миру известны имена выдающихся русских изобретателей. Талантливый механик Андрей Константинович Нартов (1698-1756). Соратник М.В. Ломоносова, он создал приспособление, которое закрепляло и направляло резец токарного станка. С этого изобретения начался переход от ручной техники к машинной. Нартов создавал всевозможные станки и подъемные механизмы (с помощью одного из них удалось поднять царь-колокол на колокольню Ивана Великого в Московском Кремле). Он изобрел новый эффективный способ отливки пушек, оптический прицел и многое другое.
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Слайд 4:
Выдающийся механик Иван Петрович Кулибин (1735-1818) был самоучкой. Он изобрел множество механизмов, среди которых был и семафорный телеграф, и шарнирные протезы, которые он называл «механические ноги», и речное судно с «водо-действующим» двигателем. Кулибин проектировал чудо-мосты и мастерил механические диковинки. В Эрмитаже в Санкт-Петербурге хранятся уникальные карманные часы Кулибина, сделанные в виде яйца. Внутри часов есть музыкальный автомат с подвижными фигурками, воспроизводящий несколько мелодий.

Слайд 6: 
Изобретатели отец и сын Черепановы - Ефим Алексеевич (1774-1842) и Мирон Ефимович (1803-1849) - построили больше 20 паровых машин различной мощности, несколько уникальных станков (токарные, сверлильные, гвоздильные, винторезные, строгальные). Но самое замечательное изобретение Черепановых - первые в России паровозы и железная дорога. С этой дороги началось развитие железнодорожного транспорта в России.

Слайд 8: Владимир Григорьевич Шухов
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Шухов изобрёл форсунку, с помощью которой впервые в мире осуществил промышленное факельное сжигание мазута. Развитие нефтяной отрасли и тепловых машин
Разработка теоретических и практических основ строительства магистральных трубопроводных систем, строительство первых нефтепроводов в России.

Владимир Григорьевич Шухов — автор проекта и главный инженер строительства первого российского нефтепровода Балаханы — Чёрный Город (Бакинские нефтепромыслы, 1878), построенного для нефтяной компании «Бр. Нобель». Проектировал и затем руководил работами по постройке нефтепроводов фирм «Бр. Нобель», «Лианозов и К°» и первого в мире мазутопровода с подогревом.

Работая на нефтяных промыслах в Баку, В. Г. Шухов разработал основы подъёма и перекачки нефтепродуктов, предложил метод подъёма нефти с помощью сжатого воздуха — эрлифт, разработал методику расчёта и технологию строительства цилиндрических стальных резервуаров для нефтехранилищ.

Слайд 9: 
 Функции инновационной деятельности широки и разнообразны и это позволяет определить сущность ее как составную часть совместных творческих усилий рабочих, инженеров и ученых по преобразованию производительных сил общества.

«Конференция  «Skolkovo  Robotics»
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Мне довелось присутствовать на практическом семинаре «Новый уровень интеграции робототехнических  комплексов», организованный 
Робототехническим центром Сколтеха и компаниями KUKA Robotics Rus, National Instruments Russia и  ООО «Витэк-автоматика».
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В программе семинара, который провели генеральный директор «Виток-Автоматика» Максим Сорока, Григорий Школьников (KUKA Robotics Rus) и менеджер по маркетингу National Instruments в России, СНГ и Балтии Павел Кривозубов,  рассматривались  вопросы выбора модели робота KUKA для определённой задачи, использования целевой LabVIEW платформы для управления промышленным роботом KUKA и интеграция робота KUKA с системой технического зрения, а также графического программирования для промышленных роботов с использованием платформ National Instruments. 
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Промышленный  робот – автономное устройство,  сотоящее  из  механического  манипулятора и системы  управления  (позволяющей  перепрограммировать в  широких  пределах  движения  исполнительных  органов  манипулятора,  их  количество  и  траекторию;  а  также  задать  другие  количественные  и  качественные  параметры  конфигурации  робота  и  оснастки),  которое  применяется  для  перемещения  объектов  в  пространстве  и  для  выполнения  различных  процессов.
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Промышленные  роботы  могут  выполнять  основные  технологические  операции  (сварка,  окраска,  сборка  и  др.)  и  вспомогательные  технологические  операции  (загрузка  технологического  оборудования,  транспортные операции и др).  При  использовании  сменной  технологической  оснастки  выполняемые  операции  могут  совмещаться  одним  роботом.  Промышленные  роботы            являются  одним  из  компонентов  автоматизированных  производственных  систем  (РТК,  РТЛ,  РТС,  РТЯ,  ГАП  и  т.п.),  которые  при  неизменном  уровне  качества  позволяют  увеличить  производительность  труда  в  целом.
Развитие нетканых материалов является одной из величайших инноваций в текстильной промышленности. Кто бы мог подумать, ‬что такие материалы могли бы удовлетворить потребности для миллионов потребителей и профессионалов с инновационными продуктами и приложения для самых основных повседневных ситуаций в личной гигиене, ‬гигиене и здравоохранения. О предприятии ООО «Белла» по производству гигиенических и медицинских изделий  подробно нам расскажет студент группы М-22 Хасянов Алексей. ‬‬‬
«Цивилизованные палочки – ватные»
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В процессе обучения в техникуме, наряду с производственной практикой, проводятся уроки-экскурсии, которые помогают увидеть технологический процесс производства, познакомиться с оборудованием, способствуют формированию профессиональных компетенций у студентов.
(Слайд 2)
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Во время посещения экскурсии на предприятие ООО «Белла», я ознакомился с технологией производства ватных палочек о которой  хотел бы рассказать.         

         (Слайд 3)
Ватные палочки являются очень удобными в повседневной жизни и современному человеку трудно обойтись без этого предмета гигиены. Такое нехитрое, на первый взгляд, приспособление, как ватная палочка, дает возможность легко и комфортной (Слайд 4) прочистить уши, замазать ранки, нанести различные мази и многое другое. 

Также они очень удобны для протирки различной техники, оптики и в их труднодоступных местах.

 
Палочки «собственноручного производства» уже давно вытеснили более цивилизованные палочки – ватные, произведенные промышленным способом.
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Производство ушных палочек делится на несколько этапов: изготавливаются подобные палочек (Слайд 5) на специальных автоматах. Они способны выдуть до 600 штук полиэтиленовых трубочек за одну минуту и с той же скоростью накрутить на них вату.

    
Автоматическое оборудование представляет собой специальный подающий механизм (Слайд 6), особый разрыхлитель (Слайд 7), чесальную машину             (Слайд 8)  и другие аппараты. На первом этапе производства волокнистая масса с помощью тяги воздуха направляется в (Слайд 9) смешивающую машину для интенсивного перемешивания. Далее хлопок попадает в (Слайд 10) разрыхлитель для эффективного рыхления и качественной очистки его от сорных примесей, потом его направляют в (Слайд 1) чесальную машину, для тщательного прочесывания и холстоформирование в (Слайд 12) четыре узкие ленты, которые подают в (Слайд1 3) специальные воронки. Пройдя эти воронки, ватные ленточки наматываются на (Слайд 14) специальные бобины.
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Этот этап завершается наматыванием (Слайд 15) с двух бобин подготовленных ватных ленточек непосредственно на трубчатую основу ушной палочки. Для того, чтобы укрепить эти волокна на пластиковой основе, и для предотвращения отделения ее от палочки, (Слайд 16) необходимо слегка проплавить концы основы. Благодаря этому происходит увеличение сплавления с хлопком.

    
 После того, как трубчатые палочки (основа) полностью изготовлены, (Слайд 17) вакуумная всасывающая механическая рука, движения которой контролируются микрокомпьютером, производит упаковку, подачу, размельчение и наматывание ваты, формирование ватных палочек, сушку и т.д. Упаковываются ушные палочки (Слайд 18) в ZIP упаковки, квадратные коробочки, круглые пластиковые цилиндры и пр. Производители используют различные способы упаковки и разные зажимные инструменты.
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    (Слайд19) 
Автоматизированное оборудование значительно сокращает время производства, повышает качество и количество изготовленной продукции, оно позволяет экономить человеческие ресурсы, так как достаточно двух человек для обслуживания машины. Данное оборудование повышает эффективность работы, с ним можно полностью избавиться от антисанитарии и избежать ошибок в работе, особенно на этапе упаковывания.

     Вашему вниманию предоставляется фильм по технологии производства ватных палочек.

Ткани для резинотехнических изделий являются разновидностью технических тканей и предназначены для изготовления резинотканевых конвейерных лент, плоских и клиновидных приводных ремней. Такие ткани вырабатывают на предприятии РТИ г. Егорьевска. На этом предприятии двое студентов проходили производственную практику. Выступление и презентацию о прохождении практики подготовил студент группы М-22 Платицын Андрей.

«Специализированная  ткань  «Бельтинг»  на  РТИ  г. Егорьевска»
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Практика является одним из основных условий закрепления полученных в техникуме теоретических знаний, приобретение практических навыков по их применению, а также выявлению пробелов в знаниях теории.

(Слайд 2)     
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Цель практики: представляет собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.

(Слайд 3)     
Учебную и производственную практику я проходил на предприятии  ООО "ЕГОРЬЕВСКИЙ ЗАВОД РЕЗИНО ТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ", который начал работать с  04 ноября 2004 года во главе с Тихоновым Алексеем Вячеславовичем.  

(Слайд 4)     
Основным видом деятельности является  асбо-и резино-техническая продукция, а так же производство тканей «Бельтинга»; 

(Слайд 5, 6)     
-асбестовых тканей:

- нетканных асбестовых полотен;
- набивки сальниковые асбестовые; 
- асбестовых прорезиненых полос;
- полосы (лента) "Лайон" профили "В", "Г", большой ассортимент пресс-форм:
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- уплотнения резинотканевые;
- манжеты и уплотнения шевронные  и т.д.
(Слайд 7)     
  
За время практики я ознакомился с технологией выработки ткани «Бельтинг», которая применяется для производства резинотехнических изделий: транспортёрных лент и прорезиненных многослойных приводных ремней.
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(Слайд 8) 
     Эта ткань вырабатывается полотняным переплетением из кручёной хлопчатобумажной пряжи, а более прочные сорта — с применением химических волокон.

(Слайд 9) 

   Крученую пряжу для ткани изготовляют   в организации путем скручивания двух, трех и более одиночных нитей. Крученая пряжа отличается большой прочностью, превосходящей суммарную прочность одиночных нитей, высокой степенью равномерности, в свободном состоянии не раскручивается и не образует петель.

(Слайд 10)     
Производство крученой пряжи состоит из двух процессов: трощения и кручения.

(Слайд 11)

Процесс трощения заключается в перемотке на тростильных машинах двух и большего числа нитей на общую катушку. А процесс кручения заключается в скручивание этих нитей. Затем готовая пряжа отправляется на ткацкий станок для вырабатывания ткани "Бельтинг", которая для придания дополнительной прочности пропитывается жидкой резиновой смесью и закатывается вместе с прокладочным холстом в рулон.

Ткань готова, для изготовления изделий, которые

· выдерживают максимальные нагрузки;

· имеют длительный срок службы;

· обладают высокой  плотностью и практичностью.
(Слайд 12)     
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Приводные ремни и конвейерные ленты из «Бельтинга» – гарантия безотказной работы на длительное время.

В заключении, хотелось бы сказать несколько слов о том, что полученные в техникуме знания по технологии, оборудованию, монтажу, технической эксплуатации, пригодились мне в период производственной практики, где я   работал в составе ремонтной бригады, осваивал основные рабочие приемы по обслуживанию оборудования на разных технологических переходах и получил общее представление о профессиональной деятельности слесаря-ремонтника, а так же приобрел знания необходимые мне в подготовке к предстоящему дипломному проектированию.

В ходе учебной практики все студенты нашей группы получили две рабочие профессии: слесаря-ремонтника оборудования и наладчика контрольных измерительных приборов и автоматики, которые нам пригодятся в дальнейшей производственной деятельности.
«Перспективы  развития  трикотажной  отрасли  
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для  молодежи  XXI века»

Трикотажная  промышленность  представляет  собой  крупную  отрасль  легкой  промышленности.  Она  вырабатывает  высококачественные  трикотажные  изделия  с  использованием  ресурсосберегающей  технологии и  современного  вязального  оборудования – многие из  которых  являются незаменимыми  или  более  желанными,  чем  изделия  из  ткани.

Сложно  представить  себе  гардероб  современного  человека  без  удобных,  теплых,  мягких  и  уютных  трикотажных  вещей – это  и  бельевой,  чулочно-носочный, верхний  трикотаж.
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Трикотаж  обладает  необыкновенными  свойствами:  он  согревает  в  холод  и  охлаждает  в  жару,  способен  быть  легким  и  элегантным и, в тоже  время,  принимать  любую  форму,  и  не  мяться  при  этом.  Не  удивительно,  что,  только  появились  первые  вязальные  машины в XVI веке,  мир  потерял  голову  от  трикотажа. 


Очевидно,  что  трикотажная  отрасль – это  одна  из  наиболее  востребованных  отраслей  легкой  промышленности  на  сегодняшний  день,  где  установлены  автоматизированные  трикотажные  машины  высокого  качества,  обладающие  максимальной  производительностью,  оборудованные  встроенными  серводвигателями,  обеспечивающие  отсутствие  вибрации  во  время  эксплуатации.  Оборудование с такими характеристиками  очень актуально в наше время.  И  уже  сейчас  рядовые  граждане  начали  отличать  импортные некачественные подделки от натурального российского  производства.  Нельзя в ценовой политике «гоняться» за Турцией и Китаем,  наша продукция должна быть более качественной, и соответственно,  дороже.  Необходимо  делать  акцент  не  на  экономию  сырья,  а на  качественный  подход  к  разработке  модели,  грамотный  поход  к  выбору  одежды.

Трикотажная  отрасль  в  нашем  городе  в  настоящее  время  развивается и молодые специалисты XXI века – это именно те люди,  которые  могут  поднять  уровень  отрасли  на  более  высокую  ступень,  предложить  свои  перспективные  идеи  для  более  быстрого  и  правильного  развития  отрасли.


О  высокотехнологичном  предприятии  «Российский  трикотаж»  расскажет  студент  группы М-22  Шустов  Сергей.  
«Современные технологии для выработки Российского трикотажа»
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      Еще в прошлом веке Егорьевск был крупнейшим центром текстильной и легкой промышленности. К сожалению, Хлопчатобумажный   комбинат,  в настоящее время  закрыт . Но закрытие крупных объектов не означает, что трикотажное производство в районе полностью отсутствует .

      Егорьевская трикотажная фабрика «РОССИЙСКИЙ ТРИКОТАЖ» является одним из крупнейших российских предприятий трикотажной отрасли. История предприятия берет свое начало с 1991 года. За весь период существования предприятие всегда было в числе лидеров легкой промышленности.
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     Трикотаж под маркой «РОССИЙСКИЙ ТРИКОТАЖ» изготавливается   в Егорьевске. На производстве работают квалифицированные дизайнеры, под руководством турецких специалистов. Выпускаемая продукция: нижнее бельё, майки, футболки, спортивная одежда, платья, пижамы.

     Специалисты, Качество, Цена – это составляющие успеха предприятия.

     Имея огромную производственную базу, которая состоит из самого современного оборудования, фабрика «РОССИЙСКИЙ ТРИКОТАЖ» предлагает уникальную продукцию.

               Конструкторское бюро фабрики позволяет расширять ассортимент изделий еженедельно. Модельный ряд обновляется каждый сезон с учётом смены модных трендов, цветосочетаний и цветорешений.

  Стоит отметить, что продукция фабрики «РОССИЙСКИЙ ТРИКОТАЖ», не только натуральная, но и экологически чистая! Гарантированное качество эко-трикотажа из лучших сортов хлопка.

     Фабрика «РОССИЙСКИЙ ТРИКОТАЖ» занимает достойное место на текстильном рынке России и стран ближнего зарубежья. В данный

момент фабрика поставляет трикотажные изделия для   крупных сетевых магазинов России.

 Производство  «РОССИЙСКИЙ ТРИКОТАЖ» является одним из ведущих, конкурентоспособных предприятий в трикотажной отрасли. Важно отметить, что предприятие оснащено современным импортным высокотехнологичным и компьютеризированным оборудованием ведущих мировых производителей для трикотажной промышленности. Автоматизация оборудования позволяет не только экономить на персонале, но и повышает производительность и эффективность машин. Следуя за изменениями мировых тенденций производства и обработки текстильной продукции, предприятие совершенствует свои технологии и качество обслуживания клиентов. Обо всем об этом вы сможете увидеть в представленном  Вам видеоролике.

Видеоролик  
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      За период прохождения практики на фабрике «РОССИЙСКИЙ ТРИКОТАЖ» в составе ремонтной бригады, я прошел весь технологический процесс по цехам и получил опыт работы с оборудованием.   Я приобрел навыки по ремонту оборудования разного вида, участвовал в текущем ремонте оборудования. За время прохождения практики мне присвоили рабочую профессию слесарь-ремонтник.

 
Спасибо за внимание!

«Прогрессивные технологии ремонта (восстановление) деталей»

Как известно, эффективность производства во многом зависит от поддержания    технологического оборудования в рабочем состоянии. Постоянное  работоспособное состояние оборудования можно обеспечить, если вести систематическое наблюдение за ним и своевременно его ремонтировать.
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Ремонту (восстановлению) подвергаются разнообразные детали машин, подразделяемые на детали общего и специального назначения. Первые представлены во всех машинах: это валы, подшипники, шкивы, шестерни, цепи, пружины и т.д., а вторые являются специфичными для данного типа машины: рифленые цилиндры, барабаны, лопасти.
Детали восстанавливают различными способами, поэтому эксплуатационные свойства неравноценны.
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Следует отметить, что возможности таких традиционных способов восстановления, как наплавка, хромирование, осталивание, далеко не  изчерпаны и они могут быть усовершенствованы, поэтому проводится постоянная работа по  развитию прогрессивных технологий восстановления, какими являются плазменные и лазерные покрытия и упрочнения деталей, применение новых порошковых и полимерных материалов, использование принципов поверхностной пластической деформации и др. Эти новые способы  восстановления деталей особенно эффективны в условиях их централизованного ремонта.

Практика  в автосервисе даёт возможность пополнить знания  по ремонту и техническому обслуживанию автомобилей с использованием современных технологий, профессиональных инструментов, усовершенствованного ремонтного и диагностического оборудования. Какие умения и навыки приобрел в автосервисе нашего города за время прохождения практики, расскажет студент группы М-32 Расторгуев Никита.

«Автосервис – сегодня!»
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Автосервис занимает особое место в сложном секторе хозяйственной жизни общества. Иномарки и отечественные автомобили рано или поздно сталкиваются с необходимостью ремонта. 

Слайд 2

Выбор места обслуживания сегодня обширен, вывески «Автосервис», «Ремонт автомобилей», «Авторемонт» и т.д. можно встретить почти в каждом городе. Обслуживание автомобилей, особенно иномарок, считается достаточно прибыльным бизнесом, и во всем мире таких предприятий насчитывается сотни тысяч. Мне довилось проходить учебно-производственную практику в автосервис «ИП Прохоровой Т.В.».     

 
Слайд 3
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Безотказная длительная работа машины обеспечивается прежде всего надежностью и долговечностью ее деталей, узлов и механизмов. Машина, техническое состояние   которой заметно ухудшилось, подлежит ремонту с целью восстановления ее функций. В любом автосервисе для ремонта автомобилей есть специальное оборудование, такое как: «Слайд 4» установка для очистки форсунок, «Слайд 5» установка для демонтажа сцепления грузовых машин и т.д. «Слайд 6» Помимо специального оборудования и инструментов во многих автосервисах есть специальные станки: «Слайд 7»  станок для клепки и снятия тормозных колодок , «Слайд 8» станок для проточки тормозных дисков, «Слайд 9» станок для рассверливания цилиндров, «Слайд 10» станок для восстановления клапанов, «Слайд 11» станок для восстановление блоков цилиндров. 
Слайд 12
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В технологии ремонта автомобилей сварка является основным способом восстановления (ремонта) деталей. Детали машин ремонтируют автоматической и полуавтоматической сваркой в углекислоте.
Автоматическая представляет собой полностью автономный процесс, нужно только лишь зафиксировать деталь и нажать кнопку, то же касается сварочных роботов. При проведении ремонтно-восстановительных работ в автосервисе наиболее простой способ – полуавтоматической сварки, когда проволока подается с заданной скоростью, а горелка перемещается вручную вдоль шва. КПД полуавтомата существенно выше по сравнению с ручным инвертором и лучше качество шва. Сварка полуавтоматом в углекислоте идеальна для ремонта пальцев, фланцев карданных валов и другие.

Слайд 13
 При ремонте и восстановлении часто применяют сварка под флюсом. Она обеспечивает высокую производительность и прочность сварного шва. Она названа так, потому что во время процесса дуга, зажженная между металлом и электродом скрыта под слоем флюса. Таким способом ремонтируют, например, распределительные валы. При небольшом износе на деталях с малым диаметром практикуют восстановление электроимпульсной наплавкой. 

Предлагаю вашему вниманию фильм о сварке.

Мне очень понравилось проходить практику в автосервисе ,так как  за этот период времени  получил опыт работы с оборудованием и навыки по восстановлению деталей, а также  углубил теоретические знания в области механики, пневматики, гидравлики. 

Для восстановления и  укрепления здоровья человека, применяются высокоэффективные и безопасные лекарственные средства, которые  производят  на ЗАО «Гедеон Рихтер Рус».  На этом предприятии проходили практику четверо  студентов из группы М-32. Шалаев Пётр поделится информацией об этом предприятии.

«Лекарства от Гедеона»
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Слайд 1

Здравствуйте уважаемые участники конференции и гости!

      Я проходил производственную практику на предприятии АО «Гедеон Рихтер Рус».
Слайд 2

История предприятия начиналась с того что в1901 году в Венгрии Гедеон Рихтер приобрел в Будапеште аптеку «Шаш» (Орел), при которой организовал фармацевтическую лабораторию.
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Получив в 1906 году разрешение на строительство собственного завода, уже в 1907году он начал выпускать лекарственные средства в промышленных масштабах. Наладилось производство органотерапевтических, синтетических органических и неорганических химиотерапевтических препаратов (лецитинов, витаминов, инсулинов и т.д.) 

На протяжении многих лет, компания успешно развивается  и благодаря разработки новой маркетинговой стратегии «Гедеон Рихтер», становится крупнейшим фармпроизводителем в Европе, в Восточной Европе, а затем и стран СНГ.
Слайд3

Одним из дочерних предприятий компании Gedeon Richter является Завод «Гедеон рихтер-рус» расположенный в посёлке Шувое Егорьевского района, который стал по сути одним из градообразующих предприятий, вдохнувший в район новую жизнь. Построенный более 15 лет назад – первым из более десятка созданных здесь предприятий с иностранным капиталом, завод даёт людям стабильную работу, достойный заработок и уверенность в завтрашнем дне.

Гедеон Рихтер-рус входит в top15 отечественных производителей (по итогам 2011 г. – 13-е место в рейтинге).
Г-н Хельмеци руководит заводом с 2005 г. В планах завода – увеличение производственных мощностей, расширение складского комплекса, строительство лабораторного корпуса. Проект по переносу в Россию производства препаратов АО «Гедеон Рихтер» продолжается. 

В феврале месяце нынешнего года в подмосковном Ново-Огарёве, Владимир Путин и Виктор Орбан, премьер-министр Венгрии, говоря о двустороннем сотрудничестве в различных сферах, дали высокую оценку работе в России фармацевтической компании «Гедеон Рихтер». Она стала первой международной компанией, локализовавшей в нашей стране собственное производство.  (Фильм)

Слайд 4

Гедеон Рихтер производит лекарственные препараты по различным технологическим схемам, одна из которых – схема таблетирования
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Слайд 5

 
Взвешивание. Сырьё измельчают до требуемого размера, если частицы имеют крупнокристаллическую структуру. Взвешивание проводят на электронных весах. 

Слайд 6

Просеивание. Просеивают для устранения посторонних примесей и получения фракций с требуемым размером частиц. Порошок не должен иметь посторонних включений. 

Слайд 7
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Смешивание. Составляющие таблеточную смесь лекарственные и вспомогательные вещества необходимо тщательно смешивать для равномерного распределения их в общей массе. Получение однородной по составу таблеточной смеси является очень важной и довольно сложной технологической операцией.  В связи с тем, что порошки обладают различными физико-химическими свойствами: дисперсностью, насыпной плотностью, влажностью, текучестью и др.  На этой стадии используют смесители периодического действия лопастного типа, форма лопастей может быть различной, но чаще всего червячная или зетобразной. Часто также смешение проводят в грануляторе.
Увлажнение. В качестве связывающих веществ рекомендуют применять воду, спирт, сахарный сироп, раствор желатина и 5% крахмальный клейстер. Необходимое количество связывающих веществ устанавливают опытным путем для каждой таблетируемой массы. Для этого, чтобы порошок вообще гранулировался, он должен быть увлажнен до определенной степени. О достаточности увлажнения судят так: небольшое количество массы (0,5 – 1г) сжимают между большим и указательным пальцем; образовавшаяся «лепешка» не должна прилипать к пальцам (чрезмерное увлажнение) и рассыпаться при падении с высоты 15 – 20 см   (недостаточное увлажнение). 

Слайд 8
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Гранулирование.  Смесь лекарственных и вспомогательных веществ превращают в гранулы определенного размера (0,2-2мм) различными способами. При влажном гранулировании смесь веществ увлажняют гранулирующей жидкостью (в нашем случае – 2,5% клейстером) до состояния, при котором материал легко, не прилипая к пальцам, сминается в комок.  Для влажного гранулирования использую высокоскоростной смеситель-гранулятор «Baiker Perkine», т.к. в данном аппарате можно проводить сразу 2 процесса: смешение и гранулирование, причем с высокой скоростью и выходом конечного продукта. Процесс перемешивания до получения однородной по составу смеси длится 3-5мин. При влажном гранулировании в машину через смеситель подается 2,5% клейстер и смесь перемешивается от 3 до 10мин. После завершения процесса гранулирования открывают разгрузочный клапан и, при медленном вращении скребка, готовый продукт высыпается из емкости в течение 30-90с для сушки в псевдосжиженном слое. Итогом гранулирования является получение увлажненной пластичной массы без эффекта липкости, а также гранул определенного размера (1-2мм для сульфадимезина).

Слайд  9
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Сушка.Гранулы высушивают до определенной влажности (для сульфадимезина 1,5-2,5%) при определенной температуре (40-50С). Для сушки использую сушилку типа СГ, т.к. в данном аппарате процесс сушки полностью автоматизирован, уменьшены удельные энергетические затраты и сохранен эффект сыпучести гранулята. При процессе сушки необходимо следить за температурным режимом (40-50С). Кроме того, сухие гранулы должны быть достаточно твердыми, оказывать заметное сопротивление при сжатии. 
Слайд 10
Прессование (собственно таблетирование). Это процесс образования таблеток из гранулированного или порошкообразного материала под действием давления на специальных прессах – роторных таблеточных машинах (РТМ). Прессование на таблеточных машинах осуществляется пресс – инструментом, состоящим из матрицы и двух пуансонов.
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Слайд 11

Таблетки часто покрывают оболочками. Покрытие их имеет целью: 

1) защиту содержимого таблетки от неблагоприятных внешних воздействий; 

2) улучшение вкуса (сокрытие неприятного вкуса лекарственных веществ); 

3) перенесение места действия лекарственных веществ за пределы желудка (кишечные таблетки). 

Все покрытия, наносимые на таблетки, можно разделить на три группы: дражированные, пленочные и прессованные.

Готовая продукция поступает на склад продукции, тяжёлый физический труд на складе полностью исключён, логистические процессы полностью автоматизированы.

Слайд 12

За время практики  я приобрёл навыки в обслуживании технологического оборудования, ознакомился с различными приборами измерения и контроля физических величин. Участвовал в монтаже и демонтаже оборудования. Производственная практика подготовила меня к предстоящей самостоятельной профессиональной деятельности.

«Прямой  прилив – качество  без  компромиссов»
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В зависимости от вида и назначения обуви при креплении подошвы к заготовке верха применяют различные технологии соединения деталей: гвоздевые, прошивные, клеевые, комбинированные и литьевые. Литьевой метод крепления (метод прямого прилива) наиболее прогрессивный и технологически сложный процесс.
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Первые попытки осуществления метода прямого прилива были опробованы в 1953 г. на ручных вулканизационных прессах. Для этого рабочие вручную закладывали пласты резины в открытую подошвенную форму и осуществляли запрессовку колодки с надетой на нее заготовкой верха обуви. В последующие годы процесс автоматизации позволил фирме DESMA в 1960 г. поставить на рынок карусельные установки с количеством станций от двух до десяти, со стоящими сбоку литьевыми агрегатами для автоматического процесса прямого прилива подошв. С применением этого метода были устранены трудоемкие, содержащие много ошибок технологии ручного склеивания подошвы и заготовки. Разработанный тогда машинный принцип действует и сегодня. Литьевые установки пластифицируют подошвенный материал, такой как каучук или пластиковый гранулят, и осуществляют заливку в открытую прессформу. Затем колодка с надетой на нее заготовкой опускается на определенную глубину в прессформу, состоящую из верхней и нижней плит. В прессформе расплавленный материал принимает определенную форму, одновременно соединяясь с надетой на колодку заготовкой верха. Этот метод прямого прилива сделал целую революцию в области производства обуви. Это позволило создать автоматические производственные линии со значительно более высокой производительностью труда, высоким постоянством качества изделий и минимализацией производственных отходов.

С фабрикой ОАО «Егорьевск – обувь» у техникума давно сложились дружеские отношения. Ежегодно студенты техникума проходят там практику. Подробнее о литьевом методе крепления подошвы на фабрике ЗАО «Егорьевск – обувь»  нам расскажет студент группы М-32 Полубояров  Никита. 

«ТМ  «Котофей» – правильная  современная  обувь  
для  подростков  и  детей» 
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Как известно, мелочей при производстве детской обуви не бывает. Необходимо учитывать все тонкости и нюансы: обувь должна не только легко одеваться, быть удобной, надёжной, качественной и привлекательной, но и помогать правильно формироваться детской ножке во время роста ребёнка. Всё это контролируется специалистами ТМ «КОТОФЕЙ» на всех этапах технологической цепочки.

Слайд 3

Крупнейший производитель детской и подростковой обуви полного технологического цикла в России, с  70 - летней историей. Ежегодно производиться более 3млн пар обуви. Производство осуществляется на четырёх производственных площадках в городах: Егорьевск, Курск, Калуга,  Зарайск. Все производство оснащено высокотехнологичным оборудованием. Имеет собственный современный логический центр. Обувь изготавливается в возрастных группах: ясельная, малодетская, дошкольная, школьная, подростковая. При производстве используются в основном натуральная кожа, экологически чистые текстильные материалы, обувной войлок. Каждая сезонная коллекция насчитывает свыше 1500 цветомоделей,  обновление составляет 30-40%. Продукция известна оптовым и розничным покупателям во всех регионах России  и далеко за её приделами.

Торговая марка «Котофей» - дипломант программы «Российское качество» - первой общероссийской программы, выявляюшей отечественную продукцию и услуги высшего качества. ТМ «Котофей» является обладателем ежегодной национальной премии «Товар года» в номинации «Детская обувь».

        В настоящее время на фабрике успешно используются технологии различных методов крепления подошвы:

- клеевого;

- прошивного;

- литьевого.

Слайд 4
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Развитие литьевого метода крепления подошвы, который в наибольшей сте пени учитывает анатомические особенности стопы, обеспечивая обуви максимально прочное крепление, необходимую пластичность, гибкость, легкость, позволило им вывести на рынок новый продукт — беззатяжную обувь и текстильные тапочки (это обувь, в которой вместо жёсткой кожкартонной стельки используется более лёгкая и эластичная текстильная стелька, что снижает вес и улучшает гибкость продукта). Технологию изготовления беззатяжной обуви отличает также отсутствие ряда энерго- и машиноёмких операций, что снижает цену и экономит электроэнергию.

Слайд 5 

В состав литьевого агрегата U-77/2Р фирмы «Унион» (Италия) входят карусельный 14-позиционный стол, две литьевые головки, пульт управления, гидрооборудование и холодильная установка для охлаждения форм. На агрегате обеспечиваются автоматический и ручной режим работы, возможность индивидуального управления каждой прессоточкой. Имеется устройство для промазывание следа и боковой поверхности заготовки верха. Привод агрегата гидромеханический. Для получения двухцветной подошвы на агрегате применена оригинальная конструкция пресс-форм.
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  Агрегат U-77/2Р позволяет осуществлять высокопроизводительный процесс изготовления разных видов обуви  (спортивной,  рабочей, утеплённой и т.д.) с двухцветным низом из термопластических материалов. По сравнению с оборудованием аналогичного назначения фирм «Десма», «Оттогалли» (Италия)           агрегат U-77/2Р имеет камеру выпуска большей вместимости (до 950 г), в 1,3 раза больше усилие замыкания пресс-форм и занимает меньшую производственную площадь.
Особенностью литьевого метода крепления является то, что процесс крепления низа обуви совмещен с его формованием. 
Такая обувь не имеет никаких механических крепителей подошвы к верху обуви, будь то гвозди или нитки, также не применяется химический крепитель - клей. Крепление подошвы к заготовке верха происходит путём проникновения (адгезии) полиуретана или резины в кожу верха и стелечные материалы. Благодаря этому в десятки раз увеличивается площадь соединения (контакта) данных деталей. Таким образом, получается монолитное соединение низа обуви с верхом. Прочность крепления подошвы методом прямого литья, по сравнению с методом клеегвоздевого или бортопрошивного крепления, выше в пять раз. Отсутствие крепителей, а следовательно - отверстий и клеевых швов, делает такую обувь исключительно стойкой к влаге и агресивным средам, а также более лёгкой и гибкой, что в целом повышает ее комфортность при ходьбе.

Литьевая обувь может комплектоваться внутренним металлическим подноском и металлической проколозащитной пластиной. Металлический подносок из стального сплава ESJOT надежно предохраняет пальцы ног от ударов падающих предметов, а эластичная резиновая накладка защищает ноги при сгибании обуви во время ходьбы. Экспериментальным путем установлено, что обувь с таким подноском выдерживает воздействие механической силы до 200 Дж, что соответствует падению груза весом 20кг с высоты 1м. Металлическая проколозащитная пластина предохраняет подошву обуви от сквозных проколов и разрезов различными колюще-режущими предметами.


Вашему вниманию предоставляется фильм о фабрике «Котофей» 
[image: image53.png]


За время практики я приобрел первые навыки в обслуживании технологического оборудования. Для поддержки оборудования в рабочем состоянии на фабрике существует ремонтно механический цех, где я проходил практику. Совместно с бригадой слесарей-ремонтников, я проводил профилактический осмотр  и наблюдал за ремонтом оборудования. Хотелось бы выразить благодарность нашему руководителю – главному механику  Витцигу Владимиру Викторовичу  он нас хорошо встретил на фабрике и сразу начал нас учить обслуживать технологическое оборудование.

Спасибо за внимание!


С докладом на тему  «Значение охраны труда на предприятиях» выступит преподаватель профессионального цикла Босянова Алла Анатольевна.

«Значение  охраны  труда  на  предприятиях»

Современное производство характеризуется безопасными условиями труда, так как в любом цивилизованном обществе наибольшую ценность представляет человек. Развитие любого производства сопряжено с совершенствованием технологических процессов. Современные технологические средства становятся всё более энергонасыщенными и автоматизированными. Однако по-прежнему на производстве человек обслуживает, управляет, контролирует технические системы и технологические процессы. 

Решение сложных проблем, возникающих в результате научно-технического прогресса, требует огромных капиталовложений и высокой культуры производства. Без решения задач охраны труда нельзя достичь высокой культуры производства и снижения капиталовложения. 

Совершенствование системы охраны труда базируется на профессиональном подходе к решению актуальных задач в этой области. Реализация такого подхода возможна только при условии хорошо поставленного образовательного процесса в области безопасности жизнедеятельности. Выпускники заняты непосредственно в технологических процессах различных производств в качестве квалифицированных рабочих или руководителей среднего звена. Именно они работают на практике и реализуют полученные знания, от уровня которых во многом зависят их здоровье и работоспособность.

Охрана труда обеспечивает комфортное и безопасное взаимодействие человека с техносферой, сохраняет здоровье и жизнь человека, защищает его от опасностей техногенного, антропогенного и природного происхождения и создаёт комфортные условия жизни и деятельности.

«Охрана  труда  на  ООО  «Империя  соусов»

В современных рыночных условиях и большой конкуренции на рынке труда требуются квалифицированные кадры, владеющие теоретическими и практическими знаниями, я думаю, что такие знания я смог приобрести на предприятии (слайд 2) ООО  «Империя            соусов» во время прохождения производственной практики, а так же ознакомился с организацией охраны труда на предприятии.

(слайд3) Вся продукция компании изготавливается по уникальным технологиям на оборудовании, отвечающем мировым стандартам пищевой промышленности. Поэтому  продукты имеют длительный срок хранения, сохраняют вкус и полезные качества всех компонентов. Производство расположено в городе Егорьевск Московской области: - Занимает ведущие позиции на российском рынке в среднем ценовом сегменте. Каждый 3-й потребитель покупает ТМ «Стебель Бамбука».

(слайд 4) Предприятие оснащено высокомеханизированным и автоматизированным оборудованием.  Поэтому на предприятии применяется система охраны труда, которая направлена на сохранение жизни и здоровья работников в процессе трудовой деятельности.

Система охраны труда включает в себя:

- правовые,

- социально-экономические,

                   - организационно-технические,

- санитарно-гигиенические,

- лечебно- профилактические,

- реабилитационные   и иные мероприятия.

(Слайд 5) Сохранение в первую очередь жизни и здоровья работников является важнейшим направлением государственной политики в области охраны труда.

Технологические  процессы пищевого производства связаны с большими тепло-и влаговыделениями, зачастую сопровождающиеся значительными уровнями шума и вибрации. Отдельные операции не исключают попадание в воздух производственных помещений пыли, паров и газов, оказывающих вредное воздействие на организм человека.  (слайд 6)  Применение легковоспламеняющихся и горючих жидкостей и материалов существенно повышает пожаро-и-взрывоопасность пищевых производств.

На предприятиях пищевой промышленности, велик удельный вес ручного труда, в том числе и тяжёлого физического, широко применяется труд женщин.

На предприятии ООО «Империя соусов», как и на других предприятиях,  используются стенды и знаки охраны труда для предупреждения и ознакомления с опасностями на производстве это:

 1.приемы оказания первой помощи,
    (слайд 7) 2.знаки охраны труда на производстве,
    (слайд 8) 3.пожарная защита на производственных объектах,
 4.защита человека от опасных факторов комплексного характера.
   (слайд 9)  Работник обязан:

- знать и выполнять требования нормативных актов по охране труда, правила обращения с машинами, механизмами, оборудованием и другими средствами производства, пользоваться средствами коллективной и индивидуальной защиты;

- соблюдать обязательства по охране труда, предусмотренные коллективным договором (соглашением, трудовым договором) и правилами внутреннего распорядка предприятия;

- проходить в установленном порядке предварительные и периодические медицинские осмотры;

-сотрудничать с собственником в деле организации безопасных и безвредных условий труда, лично принимать посильные меры к устранению любой производственной ситуации, создающей угрозу его жизни или здоровью, либо окружающих его людей и природной среде, сообщать об опасности своему непосредственному руководителю или другому должностному лицу.

(слайд 10)  Все работники при приеме на работу и в процессе работы проходят на предприятии инструктаж (обучение) по вопросам охраны труда, оказания первой медицинской помощи потерпевшим от несчастных случаев, о правилах поведения при возникновении аварий согласно типовому положению, утвержденному Государственным комитетом России по надзору за охраной труда.

(слайд 11) Машины, механизмы, оборудование, транспортные средства и технологические процессы, внедряемые в производство и в стандартах на которые имеются требования по обеспечению безопасности труда, жизни и здоровья людей, должны иметь сертификаты, удостоверяющие безопасность их использования, выданные в установленном порядке.

Вопросы организации охраны труда на предприятиях не только не теряют своей актуальности, но и привлекают к себе все более пристальное внимание, поскольку с развитием современного  производства на таких предприятиях возникают новые направления, повышается уровень сложности решаемых задач по обеспечению безопасности труда человека на производстве.

(слайд 12)  Изучая охрану труда на предприятии ООО «Империя соусов» можно сделать вывод,  что она направлена на сохранение жизни и здоровья работников предприятия, на обеспечение безопасности человека в производственной среде, в которой осуществляется трудовая деятельность и происходит формирование различных опасных и вредных производственных факторов, влияние которых на человека охрана труда направлена уменьшить.

(слайд 13)  За период прохождений производственной практики мы изучили весь производственный процесс предприятия, правила охраны труда на рабочем месте по инструкциям ремонтно-монтажного персонала, так же работали в ремонтной бригаде, выполняя ремонт и монтаж оборудования.


Студентам сегодня была предоставлена возможность поделиться  своими впечатлениями, полученными на практике, о выполненной ими работе в различных структурных подразделениях предприятия, рассказали о том, какие новые профессиональные навыки они получили, но и о том, что нередко им приходилось использовать свои теоретические знания при выполнении конкретных поручений специалистов предприятий и организаций.  

В докладах прозвучало краткое описание предприятия, изделий, применяемого оборудования и технологического процесса. Во всех представленных презентациях активно использовались компьютерные технологии. Показали нам замечательные видеофильмы. 


Современный специалист должен уметь организовывать собственную деятельность, правильно и мобильно выбирать способы выполнения профессиональных задач. 

В заключении хочется отметить, что конференция прошла на хорошем научно-методическом уровне, она способствовала развитию профессионального интереса к избранной профессии, формированию личности, развитию профессионального мышления, совершенствованию самостоятельности студентов, воспитанию культуры речи, значимости иностранного языка. 

Хочется поблагодарить всех выступающих, они показали глубокие знания теории и практики, подготовились к решению производственных задач. Также хочется сказать большое спасибо, всем кто помогал готовить это замечательное  мероприятие, и всем кто принимал в нем участие.






Решение
научно-практической конференции

           В результате работы научно - практической конференции на тему: «Современное производство глазами будущих специалистов» по специальности 151031 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям) участники конференции решили:

1. Проведение систематической работы по корректировке содержания     учебных рабочих программ теоретического и производственного обучения с    учетом требований рынка труда;

2. Участие работодателей в работе государственных аттестационных комиссий при проведении итоговой государственной аттестации;

3. Внедрение в учебный процесс компьютерных и информационных технологий с целью подготовки специалиста, отвечающего современным требованиям работодателя;

4.  Расширение тематики курсовых и дипломных проектов связанных с  практическим применением;

5. Предоставление студентам для ознакомления техническую и нормативную документацию по действующему высокотехнологичному оборудованию;

6. Организация стажировки педагогических работников техникума для             ознакомления с новейшими типами оборудования и технологическими  процессами на  современных предприятиях;

7. Расширение отраслей для подготовки специалистов по специальности 151031 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям);

8. Ежегодное  проведение научно-практической конференции по итогам           производственной практики;

9. Регулярное проведение семинарских занятий с целью обобщения и систематизации знаний, анализа учебно-производственной деятельности  студентов;

10. Издание по итогам научно - практической конференции 2016 года   сборника докладов с размещения его на сайте образовательного учреждения.
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