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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

Организация и выполнение работ по эксплуатации

промышленного оборудования

1.1  Область применения рабочей программы:

Рабочая программа профессионального модуля является частью ППССЗ  в соответствии с ФГОС  по специальности СПО 15.02.01  «Монтаж и   техническая эксплуатация промышленного оборудования» (по отраслям) в части освоения основного вида профессиональной деятельности: Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования  и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования

ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов

ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных  в процессе эксплуатации промышленного оборудования.
ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по   эксплуатации промышленного оборудования  

        ПК 2.5   Разрабатывать требования к точности систем контроля и регулирования
        ПК 2.6  Проводить сравнительные анализы при выборе механизмов

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована при разработке программ:

- дополнительного профессионального образования по программе повышения квалификации при наличии начального профессионального образования по профессии «Слесарь-ремонтник»;

- профессиональной подготовки и переподготовки работников в области организации и проведения работ по монтажу, испытанию, эксплуатации, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования, организации работы структурного подразделения при наличии среднего или высшего профессионального образования технического профиля

1.2 Цели задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· выбора эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования;

· методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;

· участия в работах по устранению недостатков, выявленных  в процессе эксплуатации промышленного оборудования;

· составления  документации для проведения работ по   эксплуатации промышленного оборудования;  
уметь:

· учитывать предельные нагрузки при эксплуатации промышленного оборудования;

· пользоваться оснасткой и инструментом для регулировки и наладки промышленного оборудования;

· выявлять и устранять недостатки эксплуатируемого оборудования;

· выбирать эксплуатационно-смазочные материалы;

· пользоваться оснасткой и инструментом для смазки;

· выполнять регулировку смазочных механизмов;

· контролировать процесс эксплуатации оборудования;

· выбирать и пользоваться контрольно-измерительным инструментом;

знать:
· правила безопасной эксплуатации оборудования;

· технологические возможности оборудования;

· допустимые режимы работы механизмов промышленного оборудования;

· основы теории надежности и износа машин и аппаратов;

· классификацию дефектов при эксплуатации оборудования и методы их устранения;

· методы регулировки и наладки технологического оборудования;

· классификацию эксплуатационно-смазочных материалов;

· виды и способы смазки промышленного оборудования;

· оснастку и инструмент при смазке оборудования;

· виды контрольно-измерительных инструментов  и приборов.

1.4 Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

максимальной учебной нагрузки 320 час, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки  190 час;

самостоятельной работы 130 час.

Производственной практики 108 час
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимся видом профессиональной деятельности (ВПД) Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования

	ПК 2.2
	Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов

	ПК 2.3
	Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных  в процессе эксплуатации промышленного оборудования.

	ПК 2.4
	Составлять документацию для проведения работ по   эксплуатации промышленного оборудования

	ПК 2.5
	Разрабатывать требования к точности систем контроля и регулирования

	ПК 2.6
	Проводить сравнительные анализы при выборе механизмов



	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность


	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1 Тематический план профессионального модуля

	Код профессиональных компетенций
	Наименование разделов профессионального модуля
	Всего часов
	Объем времени, отводимый на освоение дисциплинарного курса
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	учебная,

часов
	Производствен-ная

(по профилю специальности),

часов

	
	
	
	Всего, часов
	в т.ч. лабораторные и практические занятия, часов
	в т.ч. курсовая работа (проект), часов
	Всего, часов
	в т.ч. курсовая работа (проект), часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК  2.1-2.4
	МДК 02.01 Эксплуатация промышленного оборудования 
	165
	100
	12
	-
	65
	-
	-
	

	ПК  2.2
	МДК 02.02 

Автоматизация производства
	155
	90
	20
	-
	65
	-
	-
	

	
	Учебная практика
	-
	
	
	

	
	Производственная практика

(по профилю специальности)


	108
	
	
	108

	
	Всего:
	320
	190
	32
	-
	130
	-
	-
	108


3.2 Содержание обучения  по профессиональному модулю (ПМ.02.)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лаборатоные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ 02. Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования
	
	
	

	МДК 02. 01. Эксплуатация промышленного оборудования

Продолжение МДК 02. 01. Эксплуатация промышленного оборудования


	Содержание
	100
	1,2,3

	
	Общие вопросы по организации эксплуатации технологического оборудования.

Система технического обслуживания оборудования. Структура ремонтной службы предприятий. Организация эксплуатации оборудования. Аварии на технологическом оборудовании предприятий. Организация смазочных работ.
	
	

	
	Износ деталей промышленного производства.

Основы теории надёжности. Виды и характер износа деталей. Методы защиты от износа. 
	
	

	
	Пути и средства повышения долговечности оборудования.

Смазочные материалы и их применение. Выбор смазочных материалов. Способы и средства смазывания станков и механизмов. Техническая диагностика оборудования. Средства технической диагностики. Техническая документация ремонтных работ. Дефектация деталей. Виды контрольно-измерительных инструментов и приборов.
	
	

	
	Правила эксплуатации общепромышленного оборудования.

Общие сведения об общепромышленном оборудовании. Правила эксплуатации вентиляционного оборудования. Правила эксплуатации насосного оборудования. Правила эксплуатации компрессоров. Правила эксплуатации насосного оборудования. Правила эксплуатации сосудов высокого давления.
	
	

	
	Правила эксплуатации подъёмно-транспортного оборудования.

Общие сведения о подёмно-транспортном оборудовании.

 Общие сведения о подъёмно-транспортном оборудовании. Правила эксплуатации электрокаров.Требования техники безопасности при эксплуатации электропогрузчиков.

Основные элементы конструкции конвейеров. Правила эксплуатации конвейеров.

Общие сведения о мостовых кранах. Правила эксплуатации мостовых кранов.
	
	

	
	Правила эксплуатации металлообрабатывающих станков

Общие сведения о металлорежущих станках. Правила эксплуатации токарных станков.Техническое обслуживание токарных станков.Общие сведения о сверлильных и расточных станках Техническое обслуживание сверлильных станков.Общие сведения о строгальных станках.Техническое обслуживание строгальных станков.Общие сведения о фрезерных станках.Правила эксплуатации фрезерных станков.Общие сведения о шлифовальных станках. Правила эксплуатации шлифовальных станков.

Правила эксплуатации промышленного оборудования.

Общие сведения о кузнечно- прессовых установках. Эксплуатация кузнечно - прессового оборудования.


	
	


	Продолжение МДК 02. 01. Эксплуатация промышленного оборудования
	Практические занятия

Оформление акта о расследовании аварий.

Смазочные материалы.

Выбор способа смазки и смазочных материалов.

Определение расхода и вязкости масла.

Методы определения дефектов в деталях типовых машин

Правила эксплуатации промышленного оборудования.
	12
	

	Самостоятельная работа при изучении МДК.02.01.

Проработка учебной и специальной  технической литературы из перечня основных и дополнительных источников.

Подготовка к лабораторно-практическим занятиям с использованием методических рекомендаций, оформление отчетов и подготовка их к защите.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Выполнение индивидуальных работ в соответствии с планами СР по отдельным разделам (подготовка докладов, рефератов, графических и творческих заданий)

Реферат «Организация дежурного обслуживания оборудования»

Доклад «Должностные обязанности механика цеха по ТЭ»

Реферат «Документация на техническую эксплуатацию оборудования»

Доклад «Теория трения в машинах»

Реферат «Методы упрочнения»

Доклад « Пластические смазки»

Реферат «Инструменты и приспособления для технического обслуживания»

Реферат «Современные диагностические приборы»

Реферат «Дефектация деталей»


	65
	


	1
	2
	3
	

	МДК 02. 02. Автоматизация производства
	Содержание
	90
	

	
	Измерительные схемы и приборы

Основные понятия метрологии и методы измерений.

Метрологические характеристики приборов. Характеристики шкал.
	
	

	
	Государственная система приборов (ГСП)

Цели и задачи ГСП. Принципы её построения. Виды используемой энергии. Преимущества и недостатки отдельных ветвей ГСП. Входные и выходные сигналы приборов отдельных ветвей ГСП. 
	
	

	
	Преобразователи сигналов ГСП

Электросиловой преобразователь ГСП. Пневмосиловой преобразователь ГСП. Электропневматический преобразователь ГСП. 
	
	

	
	Измерительные приборы и схемы

Приборы для измерения электрических сопротивлений. Приборы для измерения электрического напряжения постоянного тока Приборы для измерения постоянного тока.  Пневматические показывающие приборы
	
	

	
	Приборы измерения давления

Определения давления, избыточного давления, вакуума. Классификация приборов. Приборы с упругими чувствительными элементами. Правило установки манометров, разделительные мембраны, подключение контрольных манометров.
	
	

	
	Приборы измерения температуры

Определения температуры. Классификация приборов. Манометрические термометры. Термометры сопротивления. Термисторы и терморезисторы. Термопары. Оптические пирометры.
	
	


	1
	2
	3
	4

	Продолжение МДК 02. 02. Автоматизация производства
	Приборы измерения расхода

Определения расхода. Классификация приборов. Скоростные и объемные счетчики. Расходомеры переменного перепада давления, индукционные расходомеры. Применение дифманометров.
	
	

	
	Приборы измерения уровня

Пьезометрические уровнемеры и уровнемеры-дифманометры. 

Поплавковые, кондуктометрические, емкостные сигнализаторы уровня.
	
	

	
	Приборы измерения состава жидких и газообразных сред, влажности, плотности

Кондуктометрические и потенциометрические анализаторы состава жидкости. Газоанализаторы термокондуктометрические и термомагнитные. Влагомеры газов. Устройство психрометра. Плотномеры.
	
	

	
	Основы теории автоматического управления

Свойства объектов управления. Классификация объектов управления. Входные и выходные параметры объектов. Статические и динамические характеристики объектов управления.
	
	

	
	Принципы регулирования. Структурные схемы САР

Принципы регулирования «по возмущению», «по отклонению» и комбинированные системы. Основные структурные схемы систем автоматического управления.


	
	


	1
	2
	3
	4

	Продолжение МДК 02. 02. Автоматизация производства
	Законы регулирования. Типовые переходные процессы регулирования: показатели качества

Регуляторы прямого и непрямого действия, периодического и непрерывного действия. Электрические и пневматические регулирующие устройства. Регуляторы двухпозиционного и функционального действия. Законы регулирования. 
	
	

	
	Исполнительные механизмы и регулирующие органы

Классификация исполнительных механизмов(ИМ) и регулирующих органов(РО). Электромагнитные и электродвигательные ИМ. Пневматические мембранные ИМ позиционного и функционального действия. Конструктивные особенности РО (клапанов, вентилей, крапов, задвижек, шиберов)
	
	

	
	Автоматизация технологических процессов

Схемы автоматизации. Назначение и состав схем автоматизации в системе конструкторской документации на производстве. Принцип построения схем автоматизации. Обозначение оборудования и трубопроводов. Условные обозначения датчиков, приборов , ИМ, РО, аппаратуры сигнализации и управления. Составление и нумерация функциональных цепочек. Позиционные обозначения датчиков, приборов и аппаратуры управления.
	
	

	
	Основы автоматизированной системы управления технологических процессов

Определение АСУТП. Задачи АСУТП. Обобщенная структура АСУТП.

Функциональная структура АСУТП без вычислительного комплекса и с его использованием. Классификация АСУТП.


	
	


	1
	2
	3
	4

	Продолжение МДК 02. 02. Автоматизация производства
	Лабораторные работы
	12
	

	
	1
	Измерение давления деформационным манометром типа ЭКМ
	2
	

	
	2
	Проверка работоспособности тензопреобразователя давления типа «Сапфир»
	2
	

	
	3
	Изучение работы термоэлектрического датчика. Поверка работоспособности милливольтметра
	4
	

	
	4
	Проверка устройства сигнализации и регулирования прибора типа Диск-250
	4
	

	
	Практические работы
	8
	

	
	1
	Применение условных обозначений на схемах автоматизации
	4
	

	
	2
	Изучение схем автоматизации производства целлюлозы
	2
	

	
	3
	Изучение схем автоматизации вспомогательного производства
	2
	

	Самостоятельная работа при изучении ПМ 02

Проработка учебной и специальной технической литературы из перечня основных и дополнительных источников.

Подготовка к лабораторно-практическим занятиям с использованием методических рекомендаций, оформление отчетов и подготовка к их защите.
	65
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Выполнение индивидуальных работ в соответствии с планами СР по отдельным разделам (подготовка докладов, рефератов, графических и творческих заданий)

Расчетное задание «Погрешности измерений»

Выполнение схем (Измерительные приборы)

Выполнение чертежей (Измерение расхода, виды сужающих устройств)

Кроссворд «Специальные приборы ЦБП

Выполнение схем (Исполнительные механизмы и регулирующие органы


	
	

	1
	2
	3
	4

	Производственная практика (по профилю специальности)

Виды работ

- работы по выбору эксплуатационно-смазочных материалов и  смазыванию оборудования;

- работы по регулировке и наладке промышленного оборудования;

- участие в работах по устранению недостатков, выявленных  в процессе эксплуатации промышленного оборудования;

- работы по составлению технической документации для проведения работ по   эксплуатации промышленного оборудования.
	108
	

	
	
	


4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению


Реализация профессионального модуля требует наличия учебных кабинетов «Монтажа, технической эксплуатации и ремонта оборудования», лаборатории «Автоматизация производств»


Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Монтажа, технической эксплуатации и ремонта оборудования»:

· комплект контрольно-измерительных приборов и приспособлений;

· образцы смазочных материалов и приборов;

· комплект бланков технической документации;

· комплект учебно-методической документации;

· наглядные пособия (плакаты, стенды, планшеты).


Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории «Автоматизация производств»:

· стенды для проведения лабораторных работ;

· образцовые средства измерения (манометры, мосты, потенциометры, калибраторы давления, задающее устройство и унифицированных электрических и пневматических сигналов);

· датчики и первичные преобразователи, аналоговые и специальные преобразователи, вторичные приборы и регуляторы, электрические и пневматические исполнительные механизмы;

· комплект плакатов и комплект учебно-методической документации.                           

           Технические средства обучения:

      компьютер, мультимедиа, принтер, сканер, модем (спутниковая система), плоттер, интерактивная доска, программное обеспечение общего и профессионального назначения.

          Реализация профессионального модуля предлагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить концентрированно.

4.2 Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Авдеев В.П., Иринин Е.М., Технические средства автоматики, под редакцией В.П Авдеева., Е.М. Иринина  - Братск: БрИИ , 2006, с.140

2. Бабиков М.А., Элементы и устройства автоматики, - М.: Высшая школа. 2007, с. 365

Беляев Г.Б., Кузищин В.Ф., Технические средства автоматизации в теплоэнергетике. - М: Энергоиздат, 2005, с. 320 

3. Воронкин Ю.Н., Поздняков Н.В. Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования - М.: Академия; 2002

4. Клюева А.С., Автоматическое регулирование - М: Высшая школа. 2006, с.325 

5. Кокушкин Н.Н. Ремонт промышленного оборудования - М.: Академия, 2006

6. Плетнев Г.П., Автоматизированное управление объектами тепловых электростанций -М: Энергоиздат, 2005, с. 368

7. Покровский Б.С. Ремонт промышленного оборудования - М.: Академия, 2006, с.240

Воронин Ю.Н., Поздняков Н.В., Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования.- М.: Академия, 2010,с.240

8.Ящура А.И. Система технического обслуживания и ремонта общепромышленного оборудования. – М.: НЦ ЭНАС, 2010, с.360

Дополнительные источники:

1. Генкин И.В.Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением - М.: Лесная промышленность, 1994

2. Ермаков В.И., Ремонт и монтаж химического оборудования - Л.: Химия, 1981

3. Смирнов А.А., Основы автоматизации целлюлозно-бумажного и лесохимического производств, 3-е изд., перераб. – М.: Лесная промышленность, 1983, с.360

4. Кондрашкова Г.А., Технические измерения и приборы в ЦБП, – М.: Лесная промышленность, 1981,  с. 376

5. Кулаков М.В., Технические измерения и приборы для химических производств, 2-е изд., перераб. и доп.  – М.: Машиностроение, 1974,  с. 464

6. Прудиус Б.В. Ремонт и монтаж оборудования ЦБП, часть1 - М.: Машиностроение, 1990

7.Ушаков Б.И. Монтаж оборудования предприятий целлюлозно-бумажной и деревообрабатывающей промышленности - М.: Высшая школа, 1976.

Программное обеспечение и Интернет-ресурсы

1. http://www.promvest.info
2. http://ecopages.ru
3. http://www.paperandlife,com
4. http://www.rg.ru
5. http://www.lesopromyshlennik.ru
6. http:npf – expert.ru
7. http:ас-systems.ru
8. http:mirknig.com
9. http:ohranatruda.ru
10. http:pnkexams.narod.ru
11. http:eibgost,ru
12. http:Polyset.ru
13. http:Pojar.ru
4.3 Общие требования к организации образовательного процесса


Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которая проводится концентрированно в рамках профессионального модуля.

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования   является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля «Выполнение работ по профессии «Слесарь-ремонтник» и практики в рамках профессионального модуля «Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования».

Порядок организации и проведения учебной и производственной практик регламентирован Положением «О практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы и Положением «Об учебно-методическом комплексе првактик» БЦБК ФГБОУ ВПО «БрГУ».

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования  и специальности «Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования» (по отраслям)

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов

5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования
	- выбор смазочных материалов для узлов смазки, работающих в определенном режиме;

-выбор режимов смазки и норм расхода;

-составление документации по смазыванию оборудования;

- выбор систем и приборов смазки;


	Текущий контроль в форме:

- защиты лабораторных и практических занятий;

-контрольных работ по темам МДК.

Зачеты по производственной практике и по разделам профессионального модуля.

Зачеты  по разделам  профессионального модуля.

Комплексный экзамен по профессиональному модулю.



	Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов
	- выбор методов регулировки узлов оборудования в зависимости от условий работы и нагрузок;

- выбор инструментов и приспособлений для наладки и регулировки;

-качество контроля процесса эксплуатации оборудования;


	

	Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных  в процессе эксплуатации промышленного оборудования.
	- качество оценки технологических возможностей оборудования;

- выбор методов дефектации и диагностирования оборудования;

- выбор методов по устранению недостатков;


	

	Составлять документацию для проведения работ по   эксплуатации промышленного оборудования
	- составление документации по техническому обслуживанию оборудования;

- качество выполнения работ по составлению документации на техническое обслуживание оборудования 
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения основной образовательной программы

	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- выбор и применение методов и способов выполнения профессиональ-ных задач в области монтажа и ремонта промышленного оборудования

- оценка эффективности и качества их выполнения 
	

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	- решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области монтажа и ремонта промышленного оборудования
	

	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач профессионального и личностного развития


	- эффективный поиск необходимой информации;

- использование различных источников, включая электронные
	

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- составление и работа с документацией и графическими объектами на ПК
	

	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	-взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в процессе обучения
	

	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий
	- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	

	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	- организация самостоятельной работы при изучении профессионального модуля, самообразование
	

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- анализ инноваций в области монтажа и ремонта оборудования отрасли, способов восстановления деталей, 
	

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- самооценка результатов военных сборов и воинской службы
	


6. ОБОСНОВАНИЕ ВАРИАТИВНОЙ ЧАСТИ

     Основанием для введения новых элементов является запрос работодателя на дополнительные результаты освоения программы  профессионального модуля ПМ 02. Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования. МДК 02. 02. Автоматизация производства

Увеличение  составит –155 часов максимальной учебной нагрузки обучающегося,  для более глубокого изучения теоретического материала для освоения дополнительных компетенций,  получения и закрепления практических навыков.

  Дополнительные профессиональные компетенции:

   ПК 2.5   Разрабатывать требования к точности систем контроля и регулирования
   ПК 2.6  Проводить сравнительные анализы при выборе механизмов

