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Разраб

ВЭТК.20141.

Изм. Лист№ докум. Подпись

Дата

КЭ

1.ГР II ... ,нормализация,классточностиТ ,грсталиМ

степень точностиС,исходныйиндекс- ГОСТ 1543-81

2.Неуказанныештамповочныеуклоны7

3.Неуказанныерадиусызакруглений-3мм

4.Остаточный облойпопараметрусреза 1мм

5.Вскобках-размерыдетали

6.Поковкуочиститьот околины

7.ОстальныетехническиетребованияпоГОСТ1543-81

8. -исходныебазовыеповерхности
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000

2

35-

2 ВЭТК.01141.

Проверил Николаева
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Разраб

Пров Николаева

1.Отсутствиезаусенцевнаобрабатываемыхповерхностяхиналичияострыхкромок

Внешнимосмотром 100% 0,2

2.Проверитьшероховатостиповерхностей:0,8;1,6;3,2;12,5

Эталонышероховатости 0,2

3.Проверитьдиаметры,согластноКЭ-045

8119- Скоба

8113- Скоба

8113- Скоба

8113- Скоба

8119- Скоба

КодсредствТО НаименованиесредствТО

Наименованиеоборудования

МД

ОбозначениеИОТ

О б ъ е м в П К

То/Тв

То

Р Контролируемыепараметры
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Наименованиеоперации Наименование,маркаматериала

ГОСТ3.1502-85 Форма2
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02
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05

06

07

08

09
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13

ВЭТК 35- ВЭТК.03141.
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Взам.

Подл.

ВЭТК.01141.

Сталь 1,8
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35- ВЭТК.03141. 045
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Взам.

Подл.

2 ВЭТК.01141. Вал

ОКК

4.Проверитьлинейныеразмеры,согластноКЭ-045

20Н14 ШЦ-I-125-0.10ГОСТ166-80;

5.Проверитьрезьбу,согластноКЭ-045

М х1,5-6g 8211-00 КольцоПРМ х1,5-6gГОСТ17763-72;

М х1,5-6g 8211-10 КольцоНЕМ х1,5-6gГОСТ17764-72;

6.Проверитьшлицы,согластноКЭ-045

Скоба

Скоба

Калибр

7.Проверитьшпоночныйпаз,согластноКЭ-045

Калибр
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Взам.

Подл.

3 ВЭТК.01141. Вал

ШЦ-I-250-0.10ГОСТ166-80

8.Проверитьканавки,согластноКЭ-045;

9.ПроверитьотверстиесогласноКЭ-045
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1
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1

УТВЕРЖДАЮ

КОМПЛЕКТ ДОКУМЕНТОВ

Дубл.

Взам.

Подл.

ВЭТК

У

1

Втулка

35-

Изм.Лист № докум. Подпись Дата

ВЭТК.01141.           .ТМ

на

технологический процесс механической обраюотки детали

"Втулка " №35-

Проверил

Николаева
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A 000 Заготовительная;КЭ-000;

Б 1

A 005 ТокарнаясЧПУ;КЭ-005;ОК-005;

Б ТокарныйстаноксЧПУ16К20ФЗ 1

A

Б 1

A 015

Б

A 020

Б

Изм Лист №докум. Подпись Дата

Код,наименованиеоборудования СМ Проф. Р УТ КР КОИД

ГОСТ3.1118-82 Форма1

ВЭТК

Втулка

ВЭТК.01141.

1

кг. - 1 1

2

Дубл.
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Подл.
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Цех Уч. РМ Опер.
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ЕН ОП Кшт.

У

Тпз Тшт.

М01

М02

А

Б
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04

05

06

07
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13
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15
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МК

Разработал

Проверил Николаева

35- ВЭТК10141.
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Б
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Кшт.
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Тпз

КИ

Тшт.

Н.расх.
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06

07

08

09
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13

14

15

16

17

Дубл.

Взам.

Подл.

ГОСТ3.1118-82 Форма1б

`

Крышкацилиндра

Б
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ВЭТК.20141.

Изм. Лист№ докум. Подпись Дата

КЭ

35-

ВЭТК

1

Втулка

1.HB ...

2.*НеуказанныелинейныеуклоныпоГОСТу3212-57

радиусызакруглений3мм

3.Остальныетехническиетребованияпочертежу

деталииГОСТ1057-88

4. -Базовые поверхностидолжныбыть

чистыми

000

ВЭТК.01141.
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2*Размерыобеспеченныеинструментом
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ВЭТК.01141.

Проверил

x
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35-

301 ТМ

301 ТМ

3

22
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z
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Ra12.5

Ra3.2

Ra3.2

Ra3.2

Ra3.2
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7
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А

*

*

*

*

14
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Р ПИ DилиB L t i S n v
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ВЭТК.20141.
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35-

ВЭТК
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1
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A(Увел)
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HB ...
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*Размерыобеспеченныеинструментом

3.

Неуказанныепредельныеотклонения:для

отверстий-Н14,длявалов-h14,IT14/2.

ВЭТК.01141.

Проверил Николаева
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Разраб

Пров

1.Отсутствиезаусенцевнаобрабатываемыхповерхностяхиналичияострыхкромок

Внешнимосмотром 100% 0,2

2.Проверитьшероховатостиповерхностей:0,8;1,6;3,2;12,5

Эталонышероховатости 0,2

3.Проверитьдиаметры,согластноКЭ-

КодсредствТО НаименованиесредствТО
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