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  Аннотация
 Методическая разработка предназначена для студентов 3,4 курсов ГАОУ СПО СО «ВСАМТ», обучающихся по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» и изучающих дисциплины специального цикла: технология машиностроения, обработка металлов резанием, технологическая оснастка, процессы формообразования и инструменты. 

      В методической разработке представлено «Положение о проведении межпредметной олимпиады» (далее – Олимпиада), контрольно – измерительные материалы для участников Олимпиады, бланки, необходимые для проведения и оценки результатов, раздаточный материал, библиографический список учебной литературы, использованной при написании данной методической разработки и необходимой для участников  при подготовке к Олимпиаде.

 Цель методической разработки:                                                 
    Методическая разработка Олимпиады разработана с целью обобщения опыта  проведения внеклассных мероприятий в процессе изучения тем цикла  специальных дисциплин и укрепления  межпредметных связей   по  специальности 15.02.08  «Технология машиностроения». 

   Задачи:

· Поднятие престижа специальности;
· Определение уровня профессиональной подготовки студентов;
· Реализация межпредметных связей;
· Развитие аналитических способностей  студентов;
· Углубление и совершенствование знаний по дисциплине;
· Выявление наиболее одаренных студентов;
· Оценка творческих возможностей студентов;
· Расширение сферы профессионального общения;
· Повышение мотивации к своей будущей профессии и значимости;

· Формирование у студентов общих (ОК.1-ОК.3)и профессиональных 

(ПК 1.1-ПК 1.3)компетенций.
 Ключевые понятия, термины
1. Компетенция

2. Междисциплинарная связь 
3. Технология машиностроения 

4. Обработка металлов резанием 

5. Технологическая оснастка 

6. Процессы формообразования и инструменты
7.  Технологический процесс

8.  Тест 

9. Эскиз детали

10.  Маршрут обработки

11.  Теоретические и практические задания

12.  Деталь
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                                                        1. Общие положения

1.1. Междисциплинарная олимпиада (далее - Олимпиада) обучающихся по специальности 15.02.08  «Технология машиностроения» проводится ежегодно среди обучающихся 3, 4 курсов.

1.2. Олимпиада проводится по следующим учебным дисциплинам:

 «Технология машиностроения»,

«Обработка металлов резанием»,

«Технологическая оснастка»,

«Процессы формообразования и инструменты».

                                                   2. Цели и задачи олимпиады

    Олимпиада проводится с целью выявления наиболее  подготовленных обучающихся по специальности 15.02.08  «Технология машиностроения» 

   Задачи олимпиады:

· Поднятие престижа специальности;

· Определение уровня профессиональной подготовки обучающихся;

· Реализация межпредметных связей;

· Развитие аналитических способностей  обучающихся;

· Углубление и совершенствование знаний по дисциплине;

· Выявление наиболее одаренных обучающихся;

· Оценка творческих возможностей обучающихся;

· Расширение сферы профессионального общения;

· Повышение мотивации к своей будущей профессии и значимости.

3. Состав участников олимпиады

От каждой группы по 4, 5 человек из числа студентов 3 и 4 курсов, изучающих дисциплины «Технология машиностроения», «Обработка металлов резанием», «Технологическая оснастка», «Процессы формообразования и инструменты» (ТМ-313, ТМ- 412).

 На момент проведения Олимпиады 16 человек.

4. Проведение олимпиады

Для объективности  оценки проводится жеребьевка и участнику присваивается номер.

4.1. Олимпиада проводится в 2 этапа: теоретический и практический

4.2. Теоретический этап состоит из разминки и выполнения тестового задания (выполняется на компьютере)

4.2.1. Разминка. Обучающимся предлагается придумать  или написать известную пословицу на тему учебы или работы  и закончить стихотворение по предложенным рифмам.

На выполнение задания отводится 10 минут. Учитываются остроумие и быстрота. 

1-3 балла. (Максимальное  количество баллов-3);

4.2.2. Тест. Обучающимся предлагается тест, состоящий из 30 вопросов, составленный по содержанию курса специальных дисциплин: «Технология машиностроения», «Обработка 

металлов резанием», «Технологическая оснастка», «Процессы формообразования и инструменты» (задания прилагаются). изученных студентами ранее. На выполнение задания отводится 1академический час. 

Каждый правильный ответ – 1 балл. (Максимальное количество баллов – 30).

                                                      4.3. Практический этап  

4.3.1.Обучающимся предлагается описание детали, по которому нужно выполнить эскиз и составить технологический процесс обработки (выдаются бланки для составления технологического процесса обработки и эскизов). 

На выполнение отводится 30 минут. 

За правильное выполнение эскиза – 1-3 баллов. 

За правильное составление техпроцесса – 1-4 баллов. (Максимальное количество баллов – 7).

Все участники олимпиады находятся в равных условиях и выполняют один и тот же вариант задания. При выполнении задания получать консультации, использовать учебную, справочную или иную литературу, пользоваться мобильной связью запрещается.

                                                     4.4. Критерии оценки работ

Максимальное количество баллов – 40;

Разминка от 1 до 3 баллов;

Тест от 1 до 30 баллов;

Практическое задание от 1 до 7 баллов:

1 балл – за наличие ответа;

2 балла – за грамотное построение технологического процесса;

3 балла – за правильный подбор инструмента и оборудования;

4 балла – за правильный выбор и обоснование режимов резания при обработке.

                                                           4.5. Состав жюри
4.5.1. Жюри формируется в составе 3 человек:

Председатель - начальник технологического бюро НТЦ   ОАО «Корпорация ВСМПО-АВИСМА» Соловьев Михаил Евгеньевич.

 Члены жюри: Почетный работник СПО РФ, преподаватель высшей категории Сторожкова Любовь Сергеевна;  преподаватель 1 категории  Бабайлова Елена Викторовна.

4.5.2. Функции жюри Олимпиады:

· Оценить работу участников в соответствии с принятыми критериями оценок;

· Определить победителей Олимпиады;

· Оформить протокол по итогам Олимпиады.

4.6. Итоги Олимпиады

· Итоги Олимпиады подводит жюри;

· Каждый член жюри заполняет ведомость оценок выполнения теоретического задания;

· Итоги Олимпиады оформляются протоколом;

· К протоколу прилагается ведомость оценок;

· Участники Олимпиады, занявшие 1, 2, 3 место награждаются дипломами и материально поощряются. 

ЖЕТОНЫ    С  НОМЕРОМ  УЧАСТНИКА
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	7
	8
	9
	10
	11
	12

	13
	14
	15
	16
	17
	18

	19
	20
	21
	22
	23
	24


(разрезаются заранее)

ЛИСТ УЧАСТНИКА

НОМЕР УЧАСТНИКА _______
РАЗМИНКА (10 минут)

1 ЗАДАНИЕ:

Придумать (или вспомнить) и написать пословицу о работе (учебе)

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
2 ЗАДАНИЕ:

Закончить стихотворение по предложенным рифмам 

__________________________________________________________________________учиться

________________________________________________________________________трудиться

____________________________________________________________________________резец

_________________________________________________________________________молодец

                                                                                                         № УЧАСТНИКА_______     ОТВЕТЫ на вопросы теста
	вопрос
	ответ

	1
	

	2
	

	3
	

	4
	

	5
	

	6
	

	7
	

	8
	

	9
	

	10
	

	11
	

	12
	

	13
	

	14
	

	15
	

	16
	

	17
	

	18
	

	19
	

	20
	

	21
	

	22
	

	23
	

	24
	

	25
	

	26
	

	27
	

	28
	

	29
	

	30
	


ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА
Задание

1.По описанию детали составить эскиз.

2.Составить технологический процесс изготовления данной детали (на бланках).

    Деталь - гайка, изготовлена из сплава БрАЖ9-4. Представляет собой тело вращения ступенчатой формы. Гайка состоит из 2 ступеней по наружной поверхности. Габаритные размеры – диаметр 65 мм, длина 35мм. 

    С правого торца по наружной поверхности выполнен уступ диаметром 52мм на длину 28мм, на всей длине которого нарезана метрическая резьба М52 с шагом 1,5мм. Для облегчения захода инструмента при нарезании резьбы, на этой поверхности выполнена заходная фаска 1,6мм под углом 45 градусов. С левого торца буртик диаметром 65мм, высотой 7мм. Буртик диаметром 65мм и резьбовая поверхность М52 разделены круглой канавкой, радиус в которой 1,25мм. Вдоль оси вращения гайка имеет сквозное отверстие, внутри которого по всей длине нарезана метрическая резьба М40, с шагом 6мм. С левого и правого торцов внутри резьбового отверстия сняты фаски по 2мм под углом 45 градусов. Деталь подвергается закалке до твердости HRC 43…48. Все поверхности гайки обработаны с шероховатостью Ra 2.5.
Деталь выполнена в масштабе 1:1.
	                  № установа,

                     перехода
	Наименование  установа и содержание  перехода
	Эскиз

	   А
	УСТАНОВИТЬ И ЗАКРЕПИТЬ ЗАГОТОВКУ…
	

	  1
	ОБРАБОТАТЬ…
	

	
	
	

	
	
	


Маршрут обработки детали (маршрутные эскизы)

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


                                                                                                                       Группа________________________________                           

                                                                                                                              ф.и.о.

ТЕСТ   по  специальности ТМ

Вариант 1                              
	Вопрос


	Варианты ответов

	1.В маркировке инструментальных углеродистых сталей буква А показывает
	1.содержание азота

2.группу стали

3.высококачественная

	2.Основным легирующим элементом в быстрорежущих сталях является
	1.кобальт

2.вольфрам

3.ванадий

	3.Какая из предложенных формул применяется для вычисления скорости резания при токарной обработке?


	1.V=ПDn/1000

2.V=ПDn
3.V=ПD/1000

	4.Какой угол образуется плоскостью резания и главной задней поверхностью  токарного резца?
	1.передний угол

2.угол заострения

3.задний угол
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5.Перечислить конструктивные и геометрические параметры сверла
	

	6.Глубина резания при продольном точении на токарном станке определяется по формуле
	1.t =D-d/2 (мм)

2.t =D/2 (мм) 

3.t =D-d (мм)

	7.С каким вылетом устанавливается токарный резец в резцедержателе станка
	1.1/2 длины

2.1/3 длины

3.не имеет значения

	8.Проходной отогнутый резец применяется
	1.для нарезания резьбы

2.для обработки наружной поверхности

3.для протачивания канавок

	9.Какая марка режущей части (пластинки) резца применяется для обработки стали марки  Сталь 45
	1.ВК6

2.Т5К10

3.Р6М5

	10. Что такое нарост?
	1.неровность на обработанной поверхности

2.бугорок металла на передней поверхности резца

3.упрочненный слой металла на заготовке

	11.Как действуют в процессе резания на токарном станке силы трения
	1.перпендикулярно  передней и задней поверхностям резца

2.паралельно передней и задней поверхностям резца

3.перпендикулярно задней поверхности резца

	12.Износостойкость-это….
	

	13.Расшифровать марку стали  Р6М5


	

	14.В каком случае сталь называется легированной?
	1.не имеет примесей

2.имеет добавки, которые улучшают свойства стали 

3.имеет неучтенные примеси



	15. Твердые сплавы получают методом
	1.спекания компонентов сплава

2.заливки жидкого металла в формы

3.штамповки в пресс-форме



	16.Расшифровать марку сплава   Т15К6
	

	17.Что является основой твердого сплава
	1.Кобальт

2.Карбид титана

3.Карбид вольфрама



	                     [image: image2.png]



18.Перечислить конструктивные элементы токарного резца, соответственно цифрам, указанным на рисунке 
	1-

2-

3-

4-

5-

6-



	19.Перечислить углы токарного резца
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20.Дать названия резцов по назначению и по направлению подачи, согласно  цифрам, указанным на рисунке
	1-

2-

3-

4-




Подпись обучающегося_______________
Количество баллов___________
Дата__________
                                Оценка ___________

Подпись преподавателя________________

   Группа ________________________________                           

                                                                                                                              ф.и.о.

ТЕСТ   по  специальности ТМ

                                                                              Вариант 2.                                                                       

	Вопрос


	Варианты ответов

	1.В маркировке инструментальных сталей   буква У показывает, что
	1.сталь улучшенного качества

2.сталь углеродистая

3.высококачественная
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2.Перечислить виды токарных операций, изображенных на рисунке, согласно нумерации


	

	2.Какое количество вольфрама может содержаться в быстрорежущей стали?
	1.от 2 до 5%

2.от 5 до 20%

3.от 6 до 18%

	3.Какая из предложенных формул применяется для вычисления скорости резания при токарной обработке?


	1.V=ПDn/1000

2.V=ПDn
3.V=ПD/1000

	4.Чему равна сумма углов токарного резца?
	1. 90 градусов

2. 45 градусов

3. 60 градусов

	5.Припуском на механическую обработку называется…
	

	6.Глубина резания при продольном точении на токарном станке определяется по формуле
	1.t =D-d/2 (мм)

2.t =D/2 (мм) 

3.t =D-d (мм)

	7.С каким вылетом устанавливается токарный резец в резцедержателе станка
	1.1/2 длины

2.1/3 длины

3.не имеет значения

	8.Для выполнения какой из перечисленных работ применяется изображенный резец?
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	1.для нарезания резьбы

2.для обработки наружной поверхности

3.для протачивания канавок



	9.Какая марка режущей части (пластинки) резца применяется для обработки серого чугуна?
	1.ВК6

2.Т5К10

3.Р6М5

	10. Что такое наклеп?
	1.неровность на обработанной поверхности

2.бугорок металла на передней поверхности резца

3.упрочненный слой металла на заготовке

	11.Как действуют в процессе резания на токарном станке силы упругого и пластического деформирования?
	1.перпендикулярно  передней и задней поверхностям резца

2.паралельно передней и задней поверхностям резца

3.перпендикулярно задней поверхности резца
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10.Перечислить названия режущих инструментов, согласно обозначений
	

	13.Расшифровать марку стали  Р18М5
	

	14.В каком случае сталь называется легированной?
	1.не имеет примесей

2.имеет добавки, которые улучшают свойства стали 

3.имеет неучтенные примеси



	15. Какие инструментальные материалы получают методом порошковой металлургии?
	1.легированные стали

2.твердые сплавы

3.синтетические алмазы



	16.Расшифровать марку сплава   Т5К10
	

	17.Что является основой твердого сплава
	1.Кобальт

2.Карбид титана

3.Карбид вольфрама



	18.Дописать уравнение теплового баланса и объяснить величины, входящие в него 
	Qдеф+Qт.п.+Qт.з.=
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19.Назвать углы резца, изображенные на рисунке и дать определения этих углов
	

	



20.Какой резец изображен на рисунке?
	1.проходной отогнутый

2.отрезной

3.подрезной упорный


Подпись обучающегося_______________
Количество баллов___________

Дата__________
Оценка ___________


Подпись преподавателя________________

АЛГОРИТМ ОТВЕТОВ НА ВОПРОСЫ ТЕСТА

	№ вопроса
	Варианты ответов

	1
	3

	2
	2

	3
	2

	4
	Сталь инструментальная легированная, 0,9% -содержание углерода,

содержание легирующих элементов: хрома, марганца и кремния до 1% каждого, остальное железо и неучтенные примеси.

	5
	2

	6
	Твердый сплав, двухкарбидный. Содержание карбида титана-5%, кобальта-10%,

карбида вольфрама-85%.

	7
	3

	8
	t = D-d/2 (мм).     t = 50-46/2 = 2 мм.

	9
	1

	10
	Размер, заданный конструктором на чертеже

	11
	1

	12
	3

	13
	2

	14
	3

	15
	3

	16
	1

	17
	1

	18
	3

	19
	1

	20
	3


	Бланки техпроцесса

Технологический процесс

                 ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛИ

                                            ВТУЛКА 

                            №  участника _____    
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	Операционная карта механической обработки
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	t
	i
	Режим

 обработки
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	Подпись и дата
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	Инв. № дубл.
	Подпись и дата
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	Разработал
	
	
	
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Проверил
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	Маршрутная карта
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	Материал
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	Приспособление и инструмент
	Коэф. шт. вр.
	Код раб.
	Кол. ед. обраб.дет.
	Код тариф. сетки
	Объем производственной партии
	Тп.з.
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	Лист
	№ докум.
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ОЦЕНОЧНЫЙ ЛИСТ УЧАСТНИКА ОЛИМПИАДЫ

	№ уч. (шифр).
	Ф.И.О участника (заполняется после подведения итогов)
	Разминка 

1 – 3 балла
	Тест 

1 балл за каждый вопрос(всего-30б)
	Практическое задание
	Общее количество баллов
	примечание

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Заключение
      Практическое применение методической разработки, предназначенной для обучающихся 3,4 курсов ГАОУ СПО СО «ВСАМТ», обучающихся по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» и изучающих дисциплины специального цикла: технология машиностроения, обработка металлов резанием, технологическая оснастка, процессы формообразования и инструменты, показывает, что теоретические и практические задания, разработанные для проведения Олимпиады, вызывают большой интерес у участников мероприятия, что, без сомнения, в рамках внедрения ФГОС 3 поколения, способствует формированию и развитию  общих и профессиональных компетенций  (ОК 1.- ОК 3), (ПК 1.1.- ПК 1.3.),включающими в себя способность: 
· понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес; 
· организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество;
· принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность; 
· использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей; 
· выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования;
· составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции. 
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