	      практическая РАБОТА 10

           Тема:    Выбор режимов сушки 

           Цель работы: Изучить  режимы сушки, подобрать  для заданных значений

     Оснащенность:

1. Методические указания.

2. Оборудование сушильного цеха.

3. Богданов Е.С. Справочник по сушке древесины, М.: Лесная   промышленность, 1990-208с.

4. Видеофильмы

5. Слайд-шоу

6. Макеты

         Содержание работы:
              1.Выбор задания согласно варианту.

        2. Выбор режимов сушки для трех сортиментов в камерах периодического действия

        3.  Выбор режимов сушки для трех сортиментов в камерах непрерывного действия

       4. Заполнить таблицу «Выбор режимов сушки  в камерах периодического действия»

       5. Заполнить таблицу « Выбор режимов  сушки  в камерах непрерывного действия»

            6.Произвести сравнение параметров выбранных режимов

       7.Вывод.

 8.Оформление отчета.

          9.Ответы на контрольные вопросы.

      Ход работы:

1. Вариант №
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	       Таблица 1  Задание 

Условие задач

Задача 1

Задача 2

Марка камеры

Характеристика пиломатериалов: 

порода

порода

порода

толщина мм

толщина мм

толщина мм

ширина мм

ширина мм

ширина мм

длина, м

Влажность, %

начальная

конечная

Категория качества

       Таблица 2 Выбор режима сушки в камерах периодического   действия

Порода

Толщина пиломатериала, мм

Номер и индекс

Номер ступени режима

Изменение влажности древесины на каждой ступени, %

Параметры режима

t,o C
∆t,о С

(
1

2

3

1

2

3

1

2

3
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	         Таблица 3 Выбор режимов сушки в камерах непрерывного  действия

Порода

Толщина пиломатериала, мм

Влажность пиломатериала, %

Номер и индекс режима
Состояние сушильного агента в  разгрузочном конце камеры

Максимальная психрометрическая разность в загрузочном конце∆t2оС

Начальная Wн
Конечная    Wк
t1, о С

∆t1,оС

(1
        Таблица 4 Определение параметров агента сушки

Наименование

Обозначение

Единица измерения

Значение

1. Температура               

2. Относительная влажность (степень насыщенности)

3. Влагосодержание

4. Теплосодержание

5. Парциальное давление

6. Плотность

7. Удельный объем

8. Температура смоченного термометра

9. Удельная теплоемкость перегретого пара

Вывод: ______________________________________________________________________________________________________________________________________________

Вопросы для самоконтроля знаний и зачета:

1. Понятие режима сушки.

2. Категории режимов сушки.

3. Параметры режимов сушки.

4. Назначения режимов сушки.

            5. Жесткость режима

            6. Выбор режима

            7. Категории качества сушки
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Теоретический материал для подготовки работы к защите 
        
 Режимом сушки называется расписание температуры и влажности сушильного агента, изменяемых или поддерживаемых на одном уровне на протяжении процесса сушки в зависимости от влажности высушиваемого материала. Это расписание может координироваться по времени процесса и применяться в отдельных частных случаях.
Расписание режимов сушки общего назначения предусматривает постепенное повышение температуры и понижение относительной влажности сушильного агента. 
Режимы назначают в соответствии с породой высушиваемых пиломатериалов, их влажностью, толщиной, категорией качества сушки и типом лесосушильных камер. Все режимы задаются для состояния воздуха (газа), входящего в штабеля, а не выходящего из них. Основными параметрами режимов сушки являются температура и психрометрическая разность (температура по сухому и мокрому термометрам) воздуха (газа). В зависимости от требований, предъявляемых к качеству сушки древесины, пиломатериалы могут высушиваться режимами различных категорий по температурному уровню. При использовании режимов высокотемпературного процесса агентом сушки служит перегретый пар при атмосферном давлении с температурой выше 100 °С. При низкотемпературных режимах сушки в качестве сушильного агента используется влажный воздух с температурой в начальной стадии до 100 °С. К низкотемпературным режимам сушки относятся мягкие, нормальные и форсированые режимы.
     
Мягкие режимы обеспечивают бездефектную сушку пиломатериалов при полном сохранении естественных физико-механических свойств древесины, прочности и цвета. Рекомендуются для сушки до транспортной влажности экспортных пиломатериалов и некоторых пиломатериалов высших сортов внутреннего потребления.
     
Нормальные режимы обеспечивают бездефектную сушку пиломатериалов при полном сохранении прочностных показателей древесины с незначительными изменениями её цвета. Рекомендуются для сушки внутреннего потребления до любой влажности.
     
Форсированные режимы обеспечивают бездефектную сушку пиломатериалов при сохранении прочности на статический изгиб, растяжение и сжатие, но при снижении прочности на скалывание и раскалывание до 20 % с потемнением древесины. Рекомендуется сушка до эксплуатационной влажности пиломатериалов и предназначена для изделий, работающих с большим запасом прочности.
     
Высокотемпературные режимы обеспечивают бездефектную сушку пиломатериалов при незначительном уменьшении прочности на статический изгиб, растяжение и сжатие, при заметном снижении прочности до 35 % на скалывание и раскалывание с потемнением древесины. Рекомендуется сушка до эксплуатационной влажности пиломатериалов целевого назначения для изделий, работающих с большим запасом прочности. 

 
В зависимости от назначения высушиваемых пиломатериалов установлены четыре категории качества камерной сушки древесины: I, II, III и 0.
I категория качества сушки - высококачественная сушка древесины до влажности 6 - 8 % при температуре не более 60-70 °С. Данная категория качества сушки должна обеспечить возможность механической обработки и сборки деталей для высокоточных ответственных соединений, влияющих на эксплуатационные показатели изделий.

II категория качества сушки - повышенное качество сушки древесины до влажности 6 - 10 % при температуре не более 75-85 °С. Требуется для ответственных соединений, от которых зависит качество изделий.

III категория качества сушки - среднее качество сушки древесины до влажности 8 - l5 %. Должна обеспечить механическую обработку и сборку деталей для менее ответственных деталей. 
0 категория качества сушки - сушка древесины до транспортной влажности 16 - 22 % (пиломатериалы для экспорта и внутреннего потребления).
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