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Методические указания по проведению практической работы предназначены для студентов ГОАПОУ СПО «Липецкий металлургический колледж» специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением для подготовки к практической работе с целью освоения практических умений и навыков и общих компетенций.
Методические указания по проведению практических работ составлены в соответствии с рабочей программой учебной дисциплины ОП 12 Основы исследовательской деятельности образовательной программы специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением.
Введение

Методические указания по выполнению практической работы разработаны согласно рабочей программы учебной дисциплины ОП 12 Основы исследовательской деятельности и требованиям к результатам обучения Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (далее – ФГОС СПО) по специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением углубленной подготовки.

Практические работы направлены на овладение обучающимися следующих умений и знаний согласно ФГОС СПО для специальности 22.02.05 и рабочей программы учебной дисциплины:

умения:

- использовать методику проведения патентных исследований и правила оформления документации по патентно-лицензионной работе и изобретательству в процессе профессиональной деятельности.
знания:

- методика проведения патентных исследований;

- правила оформления документации по патентно-лицензионной работе и изобретательству;

- виды ответственности за нарушение прав автора и патентообладателя. 

Вышеперечисленные умения и знания необходимы для формирования следующих общих компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности.

Методические указания по выполнению практической работы содержат методические указания к выполнению работы для студентов, цели работы; рекомендации по самостоятельному проведению работы; теоретические основы, которыми студенты должны владеть перед проведением практической работы и контрольные вопросы для закрепления полученных умений и знаний. 

Практическую работу рекомендуется производить в следующей последовательности:

- вводная беседа, во время которой кратко напоминаются теоретические вопросы по теме работы, разъясняется сущность, цель, методика выполнения работы;

- самостоятельное выполнение необходимых заданий;

- обработка результатов выполнения заданий, оформление отчета;

- защита практической работы в форме собеседования по результатам проделанной работы.

Практическая работа рассчитана на 2 часа.
Методические указания к выполнению практических работ для студентов

1. К выполнению практической работы необходимо приготовиться до начала занятия, используя рекомендованную литературу и конспект лекций. 

2. Студенты обязаны иметь при себе тетрадь для практических работ.

3. Отчет по практической работе должен включать:

· название практической работы и ее цель;

· порядок выполнения работы;

· письменное выполнение этапов практической работы, согласно выше приведенному порядку.

4. При подготовке к сдаче практической работы, необходимо ответить на предложенные контрольные вопросы.

5. Если отчет по работе не сдан во время (до выполнения следующей работы) по неуважительной причине, оценка за работу снижается.

Практическая работа  №1
Тема: Оформление документации по патентно-лицензионной работе и изобретательству. 

Цель: Научиться оформлять заявку на выдачу патента на изобретение Российской Федерации.

Порядок выполнения работы:

1. Изучить теоретический материал, представленный в данном методическом пособии.

2. Выписать определение патента на изобретение, возможные объекты изобретений и условия патентоспособности.
3. Выписать краткую характеристику каждой части заявки на выдачу патента.  

4. Изучить бланк заявления на выдачу патента, и заполненную документацию патентной заявки. (Приложение 1, 2)

5. Выделить все описанные части в заполненной документации (описание изобретения, формулу изобретения и реферат) на выдачу патента. Выписать ключевые слова при составлении документации.

6. В выводе описать права владельца патента на изобретение и виды ответственности за нарушение прав автора и патентообладателя. 

Теоретическая часть

23.09.1992 года введён в действие “Патентный закон Российской Федерации”, которым  регулируются отношения, возникающие в связи с правовой охраной и использованием изобретений, полезных моделей и промышленных образцов. Этот закон регулирует патентную охрану изобретений: право на изобретение охраняется государством и удостоверяется патентом с исключительным правом владельца этого патента). Изобретение становится товаром.

В настоящее время действует вышеизложенный закон с изменениями и дополнениями, внесёнными федеральным законом «О внесении изменений и дополнений в патентный закон РФ от 07.02.2003 г. № 22-ФЗ».

Патент на изобретение это документ выдаваемый государством (Российским патентным ведомством)  патентообладателю и удостоверяющий его исключительные права в отношении технического решения – продукта(устройства) или способа(метода), описанного в особой текстовой части патента формуле. 

Патент на изобретение имеет срок действия – 20 лет.

Объекты изобретений. Изобретение как объект охраны может относиться к устройству, способу, веществу, штамму микроорганизма, культуре клеток растений и животных, а также к применению известного ранее устройства, способа вещества, штамма по новому назначению. 

Условия патентоспособности. Рассмотренным объектам изобретения предоставляется правовая охрана, при подтверждении их новизны, изобретательского уровня и промышленной применимости.

Изобретение является новым, если оно не известно из уровня техники.

Согласно закону уровень техники включает в себя любые сведения, ставшие общедоступными в мире до даты приоритета изобретения.        

Сведения считаются общедоступными, если они содержатся в источнике, с которым любое лицо имело возможность ознакомиться само либо о содержании которого ему может быть законным путем сообщено. Опубликованные в мире сведения считаются общедоступными, если они доведены до общественности посредством печати, радиовещания и телевидения на определенную дату. 

Изобретение имеет изобретательский уровень, если оно для специалиста явным образом не следует из уровня техники. Условия изобретательского уровня означает, что решение, составляющее суть охраноспособного изобретения, не только должно быть отличающимся от известных, но и являться продуктом творчества, т.е. создания чего-то, отличного от всего, что существовало прежде, либо содержащего известные элементы, дающие при их использовании неизвестный результат.

Изобретение признается соответствующим изобретательскому уровню, если не выявлены решения, имеющие признаки, совпадающие с его отличительными признаками, или такие решения выявлены, но нет сведений об известности влияния отличительных признаков на достигаемый изобретением технический эффект.                  

В соответствии с Патентым законом РФ изобретение является промышленно применимым, если оно может быть использовано в промышленности, сельском хозяйстве, здравоохранении и других областях деятельности. Кроме того, для определения охраноспособности изобретения должна быть подтверждена возможность его осуществления с помощью описанных в заявке или известных до даты приоритета средств, а при осуществлении изобретения должно реализоваться указанное назначение изобретения.

По завершении процедуры патентования, владелец патента получает исключительное право на изобретение или полезную модель. Патент удостоверяет приоритет, авторство изобретения или полезной модели, и содержит сведения о патентообладателе, сроке действия патента, а также описание и формулу изобретения или перечень существенных признаков полезной модели.

Патент, выданный Российским патентным ведомством, действует только на территории Российской Федерации. После публикации патента ни в одной стране мира иной заявитель не сможет получить патент на аналогичное техническое решение. При этом описанное в патенте техническое решение может быть свободно использовано любым лицом в своей продукции в других странах. Ввоз продукции из этих стран на территорию действия патента запрещен Законом. Поэтому, при наличии заинтересованности в зарубежном рынке, рекомендуется провести патентование в других странах.

Патенты можно продавать или предоставлять лицензии (разрешения) на их использование путем заключения соответствующих лицензионных договоров. Такого рода договоры подлежат обязательной государственной регистрации в Патентном ведомстве и публикации в официальных изданиях.

Защита прав патентообладателей и авторов. Любое физическое или юридическое лицо, использующее запатентованные изобретение, полезную модель или промышленный образец с нарушением патентного законодательства, считается нарушителем патента. 
В этом случае патентообладатель вправе требовать: 

а) прекращения нарушения патента; 

б) возмещения лицом, виновным в нарушении патента, причиненных убытков в соответствии с гражданским законодательством; 

в) публикации решения суда в целях защиты своей деловой репутации; 

г) осуществления иных способов защиты прав в порядке, предусмотренном законодательством РФ (в частности, ст. 12 ГК РФ). 

Требования к нарушителю патента могут быть заявлены также обладателем исключительной лицензии, если иное не предусмотрено лицензионным договором. 

За нарушение прав патентообладателей и авторов может наступить: 

1) гражданскоправовая ответственность. Патентным законом РФ предусмотрены следующие споры, рассматриваемые в судебном порядке: 

а) об авторстве изобретения, полезной модели, промышленного образца. Спор об авторстве может быть решен только после того, как будет решен вопрос о том, является ли заявленное решение изобретением, полезной моделью, промышленным образцом, соответствующим условиям патентоспособности. Без решения этого вопроса спор об авторстве невозможен; 

б) об установлении патентообладателя; 

в) о нарушении исключительного права на изобретение, полезную модель, промышленный образец; 

г) о заключении и об исполнении договоров о передаче исключительного права (уступке патента) и лицензионных договоров на использование изобретения, полезной модели, промышленного образца; 

д) о праве преждепользования (добросовестное использование другим лицом объекта промышленной собственности, созданное независимо от его автора до даты приоритета); 

е) о праве послепользования (дальнейшее безвозмездное использование объекта промышленной собственности, предоставленного по праву преждепользования без расширения объема такого использования после выдачи патента); 

ж) о размере, сроке и порядке выплаты вознаграждения автору изобретения, полезной модели, промышленного образца; 

з) о размере, сроке и порядке выплаты компенсаций, предусмотренных законом; 

и) другие споры, связанные с охраной прав, удостоверяемых патентом; 

2) административная ответственность (п. 2 ст. 7.12 «Нарушение авторских и смежных прав, изобретательских и патентных прав»); 

3) уголовноправовая ответственность (ст. 147 УК РФ «Нарушение изобретательских ипатентных прав»).К числу уголовно-правовых нарушений отнесены незаконное использование изобретения, полезной модели или промышленного образца, разглашение без согласия автора или заявителя сущности изобретения, полезной модели или промышленного образца до официальной публикации сведений о них, присвоение авторства или принуждение к соавторству, если эти действия причинили крупный ущерб. 

 Незаконное использование объектов патентного права охватывает собой любое не санкционированное патентообладателем введение в хозяйственный оборот продукта, созданного с применением изобретения, полезной модели или промышленного образца, а также применение способа, охраняемого патентом на изобретение. Конкретными видами введения продукта в хозяйственный оборот являются такие действия, как его изготовление, применение, ввоз, хранение, предложение к продаже, продажа и т.п. 

В качестве наказания предусматривается применение к нарушителю штрафа в размере от двухсот до четырехсот минимальных размеров оплаты труда или в размере заработной платы или иного дохода осужденного за период от двух до четырех месяцев, либо обязательных работ на срок от ста восьмидесяти до двухсот сорока часов, либо лишения свободы на срок до двух лет. Те же деяния, совершенные неоднократно или группой лиц по предварительному сговору или организованной группой, наказываются штрафом в размере от четырехсот до восьмисот минимальных размеров оплаты труда или в размере заработной платы или иного дохода осужденного за период от четырех до восьми месяцев, либо арестом на срок от четырех до шести месяцев, либо лишением свободы на срок до пяти лет.

Оформление изобретений

Для получения патента на изобретение необходимо оформить заявку на выдачу патента и подать ее в Федеральный орган исполнительной власти по интеллектуальной собственности. Федеральный орган исполнительной власти по интеллектуальной собственности проводит экспертизу по заявке и, если заявленное изобретение соответствует условиям патентоспособности, выносит решение о выдаче патента. При установлении несоответствия заявленного изобретения условиям патентоспособности выносится решение об отказе в выдаче патента. Федеральный орган исполнительной власти по интеллектуальной собственности после принятия решения о выдаче патента, при условии уплаты заявителем пошлины за выдачу патента, публикует в своем официальном бюллетене сведения о выдаче патента. Одновременно с публикацией сведений о выдаче патента Федеральный орган исполнительной власти по интеллектуальной собственности вносит в Государственный реестр изобретений Российской Федерации изобретение и выдает патент лицу, на имя которого он испрашивался.

При наличии нескольких лиц, на имя которых испрашивался патент, им выдается один патент.

Структура заявки на выдачу патента. Порядок составления заявки на изобретение в России изложен в «Правилах составления, подачи и рассмотрения заявки на выдачу патента на изобретение», утвержденных Роспатентом 17 апреля 1998 года. Заявка состоит из совокупности нескольких документов.

Заявка на выдачу патента на изобретение должна содержать следующие документы:

- заявление о выдаче патента с указанием автора и лица, на имя которого испрашивается документ, а также их местожительства или местонахождения;

- описание изобретения, раскрывающее его с полнотой, достаточной для осуществления;

- формулу изобретения, выражающую его сущность, полностью основанную на описании;

- чертежи и иные материалы, если они необходимы для понимания сущности изобретения; 

- реферат.

К заявке прилагаются следующие документы:

- документ, подтверждающий уплату пошлины в установленном размере, или документ, подтверждающий основания для освобождения от ее уплаты или уплаты в меньшем размере;

-доверенность, выданная заявителем патентному поверенному

при подаче заявки через патентного поверенного.         

Заявление о выдаче патента представляется на русском языке.

 Прочие документы представляются на русском или другом языке с приложением перевода на русский язык. Заявление о выдаче патента, описание, формула изобретения, чертежи и реферат представляются в трех экземплярах, остальные документы – в одном экземпляре.

Заявление о выдаче патента представляется по специальной форме и должно содержать сведения о том, на чье имя испрашивается патент, т.е. кому будет принадлежать исключительное право на изобретение. В заявлении приводятся также сведения об авторе (авторах) изобретения, данные о местожительстве или местонахождении автора-заявителя, включая официальное наименование страны и адрес, название изобретения, просьба об установлении приоритета, более раннего чем дата подачи заявки в Федеральный орган исполнительной власти по интеллектуальной собственности, сведения о патентом поверенном и другие данные. Заявление подписывается заявителем, также лицом, на чье имя испрашивается патент, если оно не является заявителем. От имени юридическою лица заявление подписывается руководителем организации с указанием его должности, подпись скрепляется печатью. При подаче заявки через патентного поверенного заявление подписывается им.

Требования к описанию изобретения, формуле изобретения и реферату

Описание изобретения должно раскрывать изобретение с полнотой, достаточной для его осуществления. В случае выдачи патента описание служит для толкования формулы изобретения при определении объема прав, предоставляемых патентом.

Описание изобретения начинается с названия изобретения и указания индекса МПК (Международной патентной классификации [МКИ (Международной классификации изобретений)].

Текст описания состоит из следующих разделов:

- область техники, к которой относится изобретение;        

- уровень техники;

- сущность изобретения;

- перечень фигур чертежей и иных изображений;

- сведения, подтверждающие возможность осуществления изобретения. 

Название изобретения должно соответствовать его сущности и характеризовать, как правило, назначение объекта изобретения. Название изобретения указывается в единственном числе. Исключения составляют названия, которые не употребляются в единственном числе, названия, относящиеся к химическим соединениям, охватываемым общей структурной формулой.

В разделе «Область техники, к которой относится изобретение» указывается область применения изобретения. Если таких областей несколько, то указывается преимущественная.

В разделе «Уровень техники» кратко описываются аналоги изобретения, т.е. средства того же назначения, что и заявляемое. Отмечаются преимущества и недостатки этих аналогов в свете решения задачи, поставленной изобретателем, выявляется наиболее близкий из аналогов – прототип. Он характеризуется совокупностью признаков, максимально совпадающей с заявленным изобретением. Следует выделить недостатки прототипа, которые устраняются изобретением, или причины, препятствующие получению требуемого технического результата. В данном разделе следует привести библиографические источники информации для каждого из аналогов. При описании группы изобретений сведения об аналогах приводятся для каждого изобретения в отдельности (если аналоги разные).

В разделе «Сущность изобретения» подробно раскрывается задача, на решение которой направлено заявляемое изобретение, указывается технический результат, который может быть получен при его осуществлении. В этом разделе на основе формулы изобретения указываются все существенные признаки, характеризующие изобретение с выделением признаков, отличительных от прототипа, и указанием причинно-следственной связи между совокупностью существенных признаков заявляемого изобретения и достигаемым техническим результатом. 

Далее приводится перечень фигур, чертежей и иных графических изображений, а также краткое указание о том, что изображено на них. 

В разделе «Сведения, подтверждающие возможность осуществления изобретения» показывается такая возможность с реализацией указанного заявителем назначения, а также приводятся сведения, подтверждающие возможность получения при осуществлении изобретения указанного заявителем технического результата.

Формула изобретения предназначается для определения объема правовой охраны, предоставляемой патентом. 

Формула изобретения должна быть полностью основана на описании, т.е. характеризовать изобретение понятиями, содержащимися в его описании.

Формула изобретения признается выражающей его сущность, если она содержит совокупность его существенных признаков, достаточную для достижения указанного заявителем технического результата.

Признаки изобретения выражаются в формуле изобретения таким образом, чтобы обеспечить возможность их идентифицирования, т.е. однозначного понимания специалистом на основании известного уровня техники их смыслового содержания. 

Двухсотлетняя практика выработала следующую структуру этой формулы:

• название изобретения,

• вводное слово «включающий» (или «состоящий») и перечисление известных признаков А, В и С,

• словосочетание «отличающийся тем, что» и перечисление отличительных признаков – изменение признака А на А' или добавление признака 0.

Примеры формул изобретения: 

Способ холодной прокатки полос изотропной электротехнической стали, включающий многопроходное обжатие горячекатаной полосы в валках с подачей технологической смазки в очаг деформации, отличающийся тем, что при суммарной степени деформации 75÷80% натяжение полосы между первой и второй клетью поддерживают на уровне 26÷30 т при ширине полосы 1000÷1200 мм, а между последующими клетями не более 10 т.

Электронная пушка для СВЧ-приборов, содержащая торцевой катод со сферической или другой криволинейной поверхностью и катододержатель, отличающаяся тем, что катод выполнен по периметру с плоским буртиком, с помощью которого он вставлен в паз катододержателя. 

Способ обработки электровакуумных приборов путем пропускания водорода сквозь прибор на этапе откачки, отличающийся тем, что источник водорода вводят в прикатодное пространство и выводят из него после окончания обработки. 

Реферат служит для целей информации об изобретении и представляет собой сокращенное изложение описания изобретения, включающее название, характеристику области техники, характеристику сущности изобретения с указанием достигаемого технического результата. При необходимости в реферат включают чертеж или химическую формулу. Объем текста реферата – до 1000 печатных знаков.

В реферате сверхкратко излагается суть изобретения. Он предназначен не столько для Патентного ведомства, сколько для реферативных журналов и аналогичных источников информации. Патентный эксперт лишь проверяет соответствие реферата материалам заявки.

Пример реферата:
Способ производства холоднокатаной изотропной электротехнической стали. 
 Изобретение направлено на повышение степени изотропности по удельным магнитным потерям и уровня электромагнитной индукции холоднокатаной изотропной электротехнической стали. Указанный технический результат достигают тем, что способ производства холоднокатаной изотропной электротехнической стали включает выплавку стали с содержанием фосфора 0,2-0,4 мас.%, горячую прокатку, травление, холодную прокатку и рекристаллизационный отжиг при температуре, которую определяют по зависимости: tp = К1Ч(К2+Р)±20 oС, где tp – температура рекристаллизационного отжига, oC; К1=730 oС/%; K2=1,0 % - при Н<0,60 мм, K2=1,03 % - при Н>0,60 мм, Н – толщина холоднокатаных полос, мм; P – содержание фосфора в стали, 
асс.%. 2 табл.

Приоритет изобретения

Приоритет изобретения устанавливается по дате поступления в Федеральный орган исполнительной власти по интеллектуальной собственности заявки, содержащей заявление о выдаче патента, описание, формулу и чертежи, если в описании на них имеется ссылка.

Приоритет может быть установлен по дате подачи первой заявки в государстве – участнике Парижской конвенции по охране промышленной собственности (конвенционный приоритет) если заявка на изобретение поступила в Федеральный орган исполнительной власти по интеллектуальной собственности в течение двенадцати месяцев. 

Любое лицо, не являющееся патентообладателем, вправе использовать объект промышленной собственности, защищенный патентом, лишь с разрешения патентообладателя (на основе лицензионного договора).

Прекращение действия патента

Действие патента прекращается по окончании срока его действия установленного законом (20 лет).

Отчёт о работе должен содержать название и цель работы, в ходе работы должны быть представлены результаты выполнения работы, согласно заданию. По результатам работы необходимо сделать выводы.                   

Контрольные вопросы для самопроверки

1. Какие права приобретает автор изобретения при получения им патента на изобретение?
2. Что может быть объектом изобретения и при каких условиях, возможно получить патент на изобретение?
3. Какие документы регламентируют процедуру получения патента?

4. Перечислите перечень документов, входящих в состав заявки на выдачу патента.

5. Укажите требования к описанию изобретения, формуле изобретения и реферату.
 Приложение 1
	Дата поСТУПЛЕНИЯ
оригиналов документов заявки


	(21) регистрационный №


	ВХОДЯЩИЙ №


	
	(85) ДАТА ПЕРЕВОДА международной заявки на национальную фазу

                                   

	 FORMCHECKBOX 
  (86) 

(регистрационный номер международной заявки и дата международной подачи, установленные получающим ведомством) 

 FORMCHECKBOX 
  (87) 

(номер и дата международной публикации международной заявки)


	АДРЕС ДЛЯ ПЕРЕПИСКИ (полный почтовый адрес, имя или наименование адресата)
Телефон:                      Факс:                           E-mail:

АДРЕС ДЛЯ СЕКРЕТНОЙ ПЕРЕПИСКИ (заполняется при подаче заявки на секретное изобретение)


	З А Я В Л Е Н И Е

 о выдаче патента Российской Федерации

на изобретение
	В Федеральную службу по интеллектуальной собственности, патентам и товарным знакам
Бережковская наб., 30, корп.1, Москва, Г-59, ГСП-5, 123995

	(54) Название ИЗОБРЕТЕНИЯ



	(71) ЗаЯвитель (Указывается полное имя или наименование (согласно учредительному документу), место жительства или место нахождения, включая название страны и полный почтовый адрес) 
Указанное лицо является

     FORMCHECKBOX 
 государственным заказчиком       FORMCHECKBOX 
 муниципальным заказчиком,
          исполнитель работ_____________________________________________________________
                           ( указать наименование)
     FORMCHECKBOX 
 исполнителем работ по     FORMCHECKBOX 
  государственному      FORMCHECKBOX 
  муниципальному  контракту, 

         заказчик работ    _______________________________________________________________
                           ( указать наименование)
Контракт  от _________________________   №  _________________________________________

	ОГРН

КОД страны по стандарту

ВОИС ST. 3

(если он установлен)


	(74) ПРЕДСТАВИТЕЛЬ(И)  ЗАЯВИТЕЛЯ

Указанное(ые) ниже лицо(а) назначено(назначены) заявителем(заявителями) для ведения дел по получению патента от его(их) имени в Федеральной службе по интеллектуальной собственности, патентам и товарным знакам


	Является

 FORMCHECKBOX 
 Патентным(и) поверенным(и)         FORMCHECKBOX 
 Иным  представителем
Телефон:



	Фамилия, имя, отчество (если оно имеется)

	Факс:

	Адрес:


	E-mail:

	Срок представительства

(заполняется в случае назначения иного представителя без представления доверенности)
	Регистрационный (е)

 номер (а) патентного(ых)

 поверенного(ых)



	(72) Автор  (указывается полное имя)


	Полный почтовый адрес места жительства, включающий официальное наименование страны и ее код по стандарту ВОИС ST. 3

	
	

	Я __________________________________________________________________________________________

(полное имя)

прошу не упоминать меня  как автора  при публикации сведений                FORMCHECKBOX 
 о заявке            FORMCHECKBOX 
 о выдаче патента.

Подпись автора


	ПереЧень прилагаемых документов:


	Кол-во л. в 1 экз.
	Кол-во экз.

	 FORMCHECKBOX 
   описание изобретения

 FORMCHECKBOX 
   перечень последовательностей
	
	

	FORMCHECKBOX 
   формула изобретения  (кол-во  пунктов формулы                           )
	
	

	FORMCHECKBOX 
   чертеж(и) и иные материалы


	
	

	FORMCHECKBOX 
   реферат


	
	

	FORMCHECKBOX 
   документ об уплате патентной пошлины (указать)
  
	
	

	FORMCHECKBOX 
   документ, подтверждающий наличие оснований

        FORMCHECKBOX 
     для освобождения от уплаты патентной пошлины

        FORMCHECKBOX 
     для уменьшения размера патентной пошлины

        FORMCHECKBOX 
     для отсрочки уплаты патентной пошлины
	
	

	FORMCHECKBOX 
    копия первой заявки 

        (при испрашивании конвенционного приоритета)
	
	

	FORMCHECKBOX 
    перевод заявки на русский язык
	
	

	 FORMCHECKBOX 
    доверенность
	
	

	FORMCHECKBOX 
    другой документ (указать)
	
	

	
	
	


Фигуры чертежей, предлагаемые для публикации с рефератом  _______________________________________________ 

                                                                                                                                                    (указать)

	ЗАЯВЛЕНИЕ НА ПРИОРИТЕТ (Заполняется только при испрашивании приоритета более раннего, чем дата подачи  заявки)
Прошу установить приоритет изобретения по дате

 1   FORMCHECKBOX 
  подачи первой заявки в государстве-участнике Парижской конвенции по охране промышленной собственности 

            (п.1 ст.1382  Гражданского кодекса Российской Федерации) (далее - Кодекс)

 2    FORMCHECKBOX 
  поступления дополнительных материалов к более ранней заявке (п.2 ст. 1381 Кодекса)

 3   FORMCHECKBOX 
  подачи более ранней заявки (п.3 ст.1381 Кодекса) 
            (более ранняя заявка считается отозванной на дату подачи настоящей заявки)

 4    FORMCHECKBOX 
  подачи/приоритета первоначальной заявки (п. 4 ст. 1381 Кодекса), из которой выделена настоящая заявка


	 FORMCHECKBOX 
 № первой (более ранней, первоначальной) заявки
	FORMCHECKBOX 
  Дата

испрашиваемого

приоритета
	(33) Код страны подачи

по стандарту

ВОИС ST. 3

(при испрашивании конвенционного

приоритета)

	 1. 
	
	

	 2. 
	
	

	 3. 
	
	

	ХОДАТАЙСТВО ЗАЯВИТЕЛЯ:

 FORMCHECKBOX 
 осуществить публикацию сведений о заявке ранее установленного срока (п.1 ст. 1385 Кодекса)
 FORMCHECKBOX 
 начать рассмотрение международной заявки ранее установленного срока (п.1 ст. 1396 Кодекса)

 FORMCHECKBOX 
 провести экспертизу заявки на изобретение по существу (п.1 ст. 1386 Кодекса)


	Подпись 

Подпись заявителя или патентного поверенного, или иного представителя заявителя,  дата подписи (при подписании от имени юридического лица подпись руководителя или иного уполномоченного на это лица удостоверяется печатью)


Приложение 2

Бланк описания изобретения

МПК*(определяется патентным поиском)
 (указать класс в соответствии с действующей редакцией 

Международной патентной классификации)                                    

НАЗВАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ


Настоящее изобретение относится к ………… (указывается область техники, к которой относится изобретение, например, к области машиностроения) 

Из существующего уровня техники известен …. , который выполнен (включает, состоит и т.д.) …(приводятся известные заявителю аналоги  изобретения) (библиографические данные источника информации, напр., RU2569875С1, опубл. 11.09.2009). Недостатками данного технического решения являются … (указываются известные заявителю причины, препятствующие получению технического результата, который обеспечивается заявляемым изобретением (полезной моделью)*.

Наиболее близким к заявленному техническому решению является … (приводятся сведения о техническом решении, наиболее близко к изобретению (библиографические данные источника информации, напр., RU654321U, опубл. 21.10.97). Недостатками данного технического решения являются … (указываются известные заявителю причины, препятствующие получению технического результата, который обеспечивается заявляемым изобретением*.

Задачей, на решение которой направлено заявляемое изобретение  является … 

Данная задача решается за счет того, что заявленное… (далее идет текст формулы изобретения слово в слово, весь первый
 пункт, затем приводят текст зависимых пунктов формулы изобретения со словами «может быть». Например: Ролик прижимного устройства может быть выполнен цилиндрическим).

Техническим результатом, обеспечиваемым приведенной совокупностью признаков, является …… (приводится технический эффект, явление, свойство, проявляющиеся при осуществлении способа или при изготовлении либо использовании продукта)

Сущность изобретения поясняется чертежами, на которых изображено:

На фиг.1 – … ;

На фиг.2 - …; и т.д.

(Далее идет описание устройства с указанием позиций чертежей, если они имеются в материалах заявки, если заявляется устройство. Если заявлен способ идет описание способа).

Работает устройство следующим образом… (нужно описать работу устройства, если заявлено устройство). 

По желанию, можно добавить концовку в виде сведений о внедрении и/или предполагаемом внедрении изобретения или полезной модели, расчет экономической выгоды и другие сведения*.
*сведения отмеченные звездочкой и выделенные синим шрифтом, не являются обязательными

1в случае написания формулы через «характеризующийся, тем что» наиболее близкий аналог – прототип выделять словами «наиболее близким является» необязательно.
Заявка пишется 12-14 шрифтами, предпочтительно, Times New Roman c нумерацией на каждой странице.
Приложение 3
МПК7   В21 В 1/28 Способ холодной прокатки полос изотропной электротехнической стали
Настоящее изобретение относится к металлургии, конкретно к производству изотропной электротехнической стали, применяемой для изготовления магнитопроводов электрической аппаратуры, работающей во вращающемся магнитном поле.

Основной характеристикой качества изотропной стали являются магнитные свойства. В магнитных свойствах оцениваются такие величины, как удельные потери энергии на перемагничивание и магнитная индукция. Потери должны быть минимальны, а индукция максимальной. Магнитные свойства определяются химическим составом, параметрами микроструктуры, текстуры и неметаллических включений. В готовой стали наиболее благоприятной является текстура с максимальным количеством зерен ориентировки {100}<uvw> и минимальным количеством зерен других ориентировок. Однако, на практике количество зерен с ориентировкой {100}uvw> составляет 20÷40%, с ориентировкой {111}<uvw> - 20÷40%, с ориентировкой {211}<uvw> - 10÷20%, остальное – зерна с ориентировкой {110}<uvw> и другие. Наиболее прогрессивная технология производства изотропной стали включает выплавку, горячую прокатку, нормализацию или без нее, холодную прокатку и конечный отжиг. Существенный вклад в формирование текстуры стали вносит холодная прокатка. В настоящее время этот технологический процесс осуществляется только на многоклетьевых станах холодной прокатки, как правило, состоящих из 4 или 5 клетей. Одновременное использование такого количества клетей увеличивает количество факторов, влияющих на формирование текстуры. В таких условиях процесс холодной прокатки усложняется тем, что помимо текстуры необходимо получать полосы с хорошей планшетностью и определенным качеством поверхности. Кроме того, технологи создают такие режимы прокатки, при которых достигаются минимальная нагрузка на стан и, соответственно, минимальные энергозатраты. Последнее, как правило, делается в ущерб текстуре, т.е. магнитным свойствам стали. 

Одним из существенных факторов влияния на формирование текстуры является распределение обжатий по клетям. Известен способ холодной прокатки тонких полос (Авт. Св. СССР № 1667956, В21В 1/28, 1991 г.), включающий многопроходное обжатие горячекатаной полосы в валках с подачей технологической смазки. Согласно способу прокатку в последнем проходе осуществляют с обжатием, определяемым выражение

ε = 0,4 – 0,429Нп – 0,0007σ + 0,1Нис,

где ε – относительное обжатие в последнем проходе; Нп – толщина готовой полосы; σ - предел текучести прокатываемого материала; Нис – толщина исходной горячекатаной полосы.

При таком способе не обеспечиваются необходимая планшетность и магнитные свойства полос стали. 

Также известен способ холодной прокатки полос (А.Ф.Пименов, В.П.Полухин, Ю.В. Липухин и др. Высокоточная прокатка тонких листов. – М.: Металлургия, 1988, с.102), включающий обжатие полосы за 5 проходов на непрерывном стане 2030 до конечной толщины 0,5÷1,0 мм с подачей к валкам и полосе технологической смазки, при котором обжатие в последнем 5-ом проходе составляет 2-7%. 

Такой способ прокатки позволяет получать хорошие планшетность и качество поверхности полос. Также, при определенном распределении обжатий в предыдущих четырех клетях и определенной суммарной степени деформации, он позволяет получать текстуру, обеспечивающую удовлетворительные магнитные свойства стали. 
Наиболее близким к предполагаемому изобретению представляется способ холодной прокатки полос из изотропной электротехнической стали на непрерывном 4-клетевом стане кварто (В.А.Ванчиков, Н.Г.Бочков, Б.В.Молотилов. Основы производства изотропных электротехнических сталей.- М.: Металлургия, 1985, с. 188-193), включающий обжатие горячекатаной полосы за 4 прохода в валках с подачей технологической смазки в очаг деформации. При этом, в последнем 4м проходе полосу обжимают со степенью деформации 27,2%, а суммарная степень деформации составляет 75%. Этот способ выбран в качестве прототипа. 

В способе учтены суммарные обжатия и обжатия в последнем проходе. Однако, высокие обжатия в последнем проходе ведут к увеличению такого отрицательного для изотропной стали компонента текстуры, как {111}<uvw>, что ведет к ухудшению ее магнитных свойств. Основным является то, что ни в способах аналогах, ни в способе прототипе не учтено влияние натяжения полос между клетями на формирование текстуры, т.е. магнитные свойства стали. 
Техническая задача, решаемая предполагаемым изобретением, состоит в улучшении магнитных свойств стали.
Она достигается тем, что в известном способе холодной прокатки полос изотропной электротехнической стали, включающем многопроходное обжатие горячекатаной полосы в валках с подачей технологической смазки в очаг деформации, согласно предложению при суммарной степени деформации 75÷80% натяжение полосы между первой и второй клетью поддерживают на уровне 26÷30 т при ширине полосы 1000-1200 мм, а между последующими клетями не более 10 т.
Сущность изобретения состоит в следующем. Известно, что формирование текстуры при холодной прокатке определяет эпюра напряжений в очаге деформации, обусловленная степенью деформации, натяжением полосы, типом смазки, диаметром рабочих валков и некоторыми другими факторами. Как показали исследования, для улучшения магнитных свойств изотропной стали при прокатке необходимо создавать условия для уменьшения формирования такого компонента текстуры, как {111}<uvw>. При этом процентное количество компонента {100}<uvw> в текстуре стали возрастает. Это возможно, если осуществлять прокатку без смазки в условиях наиболее высокого коэффициента трения. Однако, такая прокатка неприемлема в силу целого ряда отрицательных последствий: снижение производительности стана, увеличение расхода рабочих валков, ухудшение планшетности и качества поверхности полос и другое. Как показали исследования, другим путем воздействия на количество компонента {111}<uvw> является определенное перераспределение обжатий по клетям и натяжений между клетями. Регламентация натяжений между клетями оказывает больший эффект чем регламентация обжатий по клетям.

В предлагаемом способе положительный эффект достигается при суммарных обжатиях 75÷80% и натяжении полосы между первой и второй клетью на уровне 26÷30 т при ширине полосы 1000-1200 мм, а между последующими клетями не более 10 т. Как показали исследования, величина суммарных обжатий и распределение натяжений между клетями взаимосвязаны. При изменении суммарных обжатий получение минимального количества компонента {111}<uvw> обеспечивается другим распределением натяжений между клетями. Ширину полосы также не обходимо учитывать для уточнения и регламентации удельного натяжения.

Поиск совокупности признаков предлагаемого способа в русской и зарубежной научно-технической литературе не дал результатов. Можно считать, что предполагаемое изобретение отвечает критерию «Новизна».
Пример реализации способа.
Сталь выплавляют в конверторе, а слябы получают путем непрерывной разливки. Химический состав стали показан в таблице 1. Слябы нагревают в методической печи и проводят горячую прокатку до толщины полос 2,0 мм шириной 1060 мм с температурой конца прокатки не менее 900ºС и охлаждением полос на воздухе. Затем полосы подвергают травлению, холодной прокатке до толщины полос 0,50 мм шириной 1030 мм, т.е. с суммарной степенью деформации 75%, на четырехклетьевом стане с подачей технологической смазки в очаг деформации и обезуглероживающе-рекристаллизационному отжигу в проходной печи. В примерах 1 и 3 использовано общепринятое распределение натяжений 23, 18 и 14 т соответственно между 1 и 2, 2 и 3, 3 и 4 клетями. В примерах 2 и 4 использовано предлагаемое распределение натяжений 28, 9 и 9 т соответственно между 1 и 2, 2 и 3, 3 и 4 клетями.  В таблице 2 приведены полюсная плотность компонента {111} <uvw>, удельные потери Р1,5/50 и магнитная индукция В2500. Результаты свидетельствуют, что использование предлагаемого распределения натяжений между клетями при суммарной степени деформации 75% позволяет понизить полюсную плотность компонента {111}<uvw> на 4,2÷6,0% и соответственно уменьшить удельные потери на 4,2÷5,7% и повысить магнитную индукцию на 0÷0,6%. Наряду с улучшением магнитных свойств предлагаемый способ холодной прокатки не ведет к ухудшению планшетности стали и усложнению работы стана.
Формула изобретения
Способ холодной прокатки полос изотропной электротехнической стали, включающий многопроходное обжатие горячекатаной полосы в валках с подачей технологической смазки в очаг деформации, отличающийся тем, что при суммарной степени деформации 75÷80% натяжение полосы между первой и второй клетью поддерживают на уровне 26÷30 т при ширине полосы 1000÷1200 мм, а между последующими клетями не более 10 т.
Таблица 1
Химический состав стали, масс. %
	Сталь 
	С 
	Мп
	Si
	S 
	Р 
	А1 
	Сг 
	Ni 
	Си 
	Ti 
	N2 

	1* 
	0,029
	0,18
	0,08
	0,008
	0,26
	0,61
	0,02
	0,01
	0,04
	0,008
	0,004

	2 
	0,029
	0,18
	0,08
	0,008
	0,26
	0,61
	0,02
	0,01
	0,04
	0,008
	0,004

	3*  
	0,032
	0,19
	0,98
	0,005
	0,082
	0,34
	0,03
	0,02
	0,07
	0,009
	0,006

	4 
	0,032
	0,19
	0,98
	0,005
	0,082
	0,34
	0,03
	0,02
	0,07
	0,009
	0,006


Таблица 2
Полюсная плотность компонента {111}<uvw>, удельные потери (P1,5/50, Вт/кг) и их разница в стали после прокатки по известному (*) и заявляемому способам
	Сталь
	Р{111}<uvw>, усл.ед
	ΔР{111}<uvw>, %
	Р1,5/50, Вт/кг
	ΔР1,5/50, %
	В2500, Тл
	ΔВ2500, %

	1*
	3,20
	6,0
	6,38
	4,2
	1,67
	0,6

	2
	3,02
	
	6,12
	
	1,68
	

	3*
	4,50
	4,2
	4,10
	5,7
	1,61
	0

	4
	4,32
	
	3,88
	
	1,61
	


Реферат к предлагаемому 

«Способу холодной прокатки полос изотропной электротехнической стали».

Способ относится к металлургии, конкретно к производству изотропной электротехнической стали, применяемой для изготовления магнитопроводов электрической аппаратуры, работающей во вращающемся магнитном поле.

Способ включает многопроходное обжатие горячекатаной полосы в валках с подачей технологической смазки в очаг деформации при суммарной степени деформации 75÷80%. При такой суммарной степени деформации предлагается натяжение полосы между первой и второй клетью поддерживать на уровне 26÷30 т при ширине полосы 1000-1200 мм, а между последующими клетями не более 10 т.
Способ направлен на улучшение магнитных свойств стали за счет уменьшения количества зерен с ориентировкой {111}<uvw>. Предлагаемые новации не ведут к ухудшению планшетности полос и усложнению работы стана.
Литературные источники

1 Сайт Федеральной службы по интеллектуальной собственности, патентам и товарным знакам www1.fips.ru 

2 Сайт «Рупатент» www.rupatent.ru

3 В.П. Колосюк, В.В. Дорофиенко. Лекции по патентованию и лицензированию./

Учебное пособие Харьков – М.: Основа 2006.

4 Колесников А.П. Патентная документация Российской Федерации. / А.П. Колесников. – М.: ИНИЦ Роспатента, 2004.

PAGE  
15

