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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ 01.  Подготовительно-сварочные работы
1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС), разработанной  в соответствии с ФГОС СПО по  профессии  15.01.05  Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) укрупненной группы профессий 15.00.00 Машиностроение в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Подготовительно-сварочные работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

 ПК 1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при    подготовке металла к сварке.
ПК 1.2.Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.
ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку.

ПК 1.4. Проверять точность сборки.

Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (повышение квалификации и переподготовка) и профессиональной подготовке по профессиям 19906 Электросварщик ручной сварки; 11620 Газосварщик; 11618 Газорезчик; 19756 Электрогазосварщик    при наличии среднего  общего образования.

Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающихся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

– ПО-1 выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

– ПО-2 подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;

– ПО-3 выполнения сборки изделий под сварку;

– ПО-4 проверки точности сборки;
уметь:
– У.1 выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;
– У.2 выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками; проверять точность сборки; 

знать:
– З.1 правила подготовки изделий под сварку;
– З.2 назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;

– З.3 средства и приёмы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;
– З.4 виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;

– З.5 виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;

– З.6 типы разделки кромок под сварку;

– З.7 правила наложения прихваток.
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего  – 162 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося  – 90 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  –60 часов;

самостоятельной работы обучающегося  – 30 часов;

        учебной практики  – 72 часа.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Подготовительно-сварочные работы, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	ПК 1.2.
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

	ПК 1.3.
	Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 1.4.
	Проверять точность сборки.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК. 1.1.
	Раздел 1. Выполнение подготовительных операций слесарной обработки
	93
	30
	16
	15
	48
	-

	ПК. 1.2.- 1.4.
	Раздел 2. Выполнение сборки изделий под сварку
	69
	30
	16
	15
	24
	-

	
	Производственная практика, 
(часов)

	-
	
	-

	
	Всего:
	162
	60
	32
	30
	72
	-


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ. 01 Подготовительно-сварочные работы
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. ПМ.01Выполнение подготовительных операций слесарной обработки
	
	93
	

	МДК 01.01.

 Подготовка металла к сварке
	
	45
	

	Тема 1.1. 

Технология 

слесарных работ
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Организация рабочего места слесаря.

 Рабочее место слесаря. Эргономические требования к организации рабочего места, техника безопасности при выполнении слесарных работ
	
	2

	
	2.
	Контрольно-измерительные инструменты.

Точность обработки.  Виды отклонений от номинальной поверхности. 

Контрольно-измерительные инструменты: виды,  требования к ним (линейки, кронциркули, штангенциркули, микрометры, угольники, угломеры, индикаторы, калибры и т.д.). Точность измерений.
	
	2

	
	3.
	Подготовительные операции слесарной обработки.

Разметка, правка, рубка, гибка. Основные слесарные операции: назначение, сущность, приемы и последовательность выполнения. Слесарный инструмент и приспособления: виды, назначение, правила выбора, приемы пользования. Виды брака и его предупреждение.

Механическая резка  металла, раскрой металла.  Инструменты и приспособления, применяемые при резке. Правила выполнения работ. Типичные дефекты,  причины их появления и способы предупреждения. 

раскрой металла.

 Обработка отверстий. Инструменты и оборудование,  применяемые для обработки отверстий.
	
	2

	
	Лабораторные работы (не предусмотрены)
	-
	

	
	Практические занятия
	14
	

	
	1.
	Выполнение заданий по изучению устройства и принципа действия штангенциркуля ЩЦ-1.
	
	

	
	2.
	Выполнение измерений на деталях с использованием штангенциркуля.
	
	

	
	3.
	Выполнение плоскостной разметки деталей
	
	

	
	4.
	Расчет и построение развертки конуса.
	
	

	
	5.
	Расчет углов заточки режущего слесарного инструмента.
	
	

	
	6.
	Расчет припусков при рубке и гибке металла.
	
	

	
	7.
	Расчет режимов резания при сверловке металла на вертикально-сверлильном станке.
	
	

	Тема 1.2.

Подготовка кромок под сварку
	Содержание
	8
	

	
	1.
	Виды разделок кромок.

Типы разделок, геометрические параметры разделки кромок

Правила выполнения разделок кромок под сварку (соединения с отбортовкой кромок, соединение в замок, стыковые, угловые, тавровые, операционные соединения, соединения выполненные из металла разной толщины)
	
	2

	
	2.
	Опиливание.

Опиливание деталей, назначение, характеристика напильников, правила опиливания, техника безопасности.
	
	2

	
	3.
	Очистка металла.

Виды очистки металла, ее назначение и разновидность и область применения.
	
	2

	
	4.
	Дефекты швов.

Определение дефекта шва. Разделка участка шва с дефектом под последующую заварку (разметка дефекта, вырубка поверхностной трещины, вырубка сквозного дефекта в сварном шве,  подготовка дефекта при сварке деталей из чугуна)
	
	2

	
	Лабораторные работы (не предусмотрены)
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Расчет размеров заготовки и выполнение  раскроя  по заданным размерам листа металла, выбор формы подготовки кромки в зависимости от толщины металла, типа соединения и технологической возможности формирования шва.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 1.  ПМ 01. 
Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя.

Оформление практических работ, подготовка к их защите.
Выполнение схем. Работа со справочником.

Подготовка сообщений к занятию. Решение производственных задач.

Выполнение расчетно-графических работ.

Использование ресурсов Интернет для систематизации материала.

Конспектирование текста. Ответы на контрольные вопросы.
	15
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

1. Приспособления для разметки – опорный конспект.

2. Методика разметки контуров на сборочной плите – опорно-логическая схема.

3. Пневматический инструмент для рубки металла – презентация.

4. Дефекты гибки – доклад.

5. Ручное оборудование для выполнения отверстий – опорный конспект.

6. Стационарное оборудование для выполнения отверстий – презентация.

7. Нарезание резьбы – опорный конспект.
	
	

	Учебная практика
Виды работ:

      Правка полосового и пруткового материала (механическая и термомеханическая правка, правка деформированной детали.

     Разметка при помощи метра, линейки, угольника, циркуля, шаблона.

     Гибка тонкопрофильного и листового  материала, гибка труб.

     Резка пластин и труб ножовкой,  разделительная резка на гильотинных ножницах, резка труб труборезом.

    Очистка поверхностей пластин и труб металлической щеткой.

    Опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб, разделка кромок под сварку. 
	48
	

	Производственная практика (не предусмотрена)
	-
	

	Раздел 2. ПМ 01.

Выполнение сборки изделий под сварку
	
	69
	

	МДК 01.02.

 Технологические приемы сборки 

изделий под сварку
	
	45
	

	Тема 2.1.

Оборудование для сборки сварных

 конструкций
	Содержание
	8
	

	
	1.
	Сборочно-сварочные приспособления.

Основные элементы сборочно -  сварочных приспособлений: установочные элементы, зажимные элементы.

Универсальные и специальные сборочные устройства, приспособления: стяжки, струбцины, распорки, домкраты, центраторы.
	
	2

	
	2.
	Сварочные посты.

Оборудование и аппаратура электросварочного поста. Разновидность источников питания, настройка режимов и сварочный инструмент.

Оборудование и аппаратура газосварочного поста. Правила организации переносного газосварочного поста, регулирование параметров давления в зону сборочных работ, настройка горелки. Обслуживание баллонов.
	
	2

	
	Лабораторные работы (не предусмотрены)
	-
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Установка параметров режимов при работе на сварочном оборудовании.
	
	

	
	2.
	Выполнение сборки кронштейна с использованием прижимных устройств универсальных и специальных приспособлений.
	
	

	Тема 2.2.

Общие требования к сборке сварных 

конструкций и узлов
	Содержание
	
	

	
	1.
	Схемы и способы сборки сварных узлов и конструкций.

 Правила базирования деталей. Сборка по разметке и сборочным отверстиям, сборка в приспособлениях, кондукторах, стендах

Установка и закрепление деталей при сборке.  Правила фиксирования деталей при выполнении сборочных работ и требования к точности сборки. Требования к выполнению прихваток, режимы техника выполнения прихваток. Контроль качества сборки

Особенность сборки различных типов узлов и конструкций (трубные соединения, решетчатые конструкции, листовые, балочные конструкции, машиностроительные узлы)
	6
	2

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	12
	

	
	1.
	Чтение сборочных чертежей и составление технологического процесса сборки.
	
	

	
	2.
	Выполнение сборки рамных конструкций.
	
	

	
	3.
	Проверка качества заготовок при сборке и сварке.
	
	

	
	4.
	Расчет параметров режима прихваток и методика подбора сварочных материалов для прихваток. 
	
	

	
	5.
	Сборка деталей по разметке. Построение прямых параллельных линий с помощью угольников.
	
	

	
	6.
	Выполнение  сборки трубных соединений.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2. ПМ 01. 
Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя.

Оформление практических работ, подготовка к их защите.
Выполнение схем. Работа со справочником.
Подготовка  презентаций по темам.
Подготовка сообщений к занятию. Решение производственных задач.

Выполнение расчетно-графических работ.

Использование ресурсов Интернет для систематизации материала.

Конспектирование текста. Ответы на контрольные вопросы.
	15
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

1. Устройство универсальных сборочных приспособлений для сборки листовых конструкций – презентация.

2.  Устройство центратора для сборки труб – доклад
3. Особенности подготовки кромок под сварку в зависимости от способа сварки – опорный конспект
4. Методы взаимного ориентирования деталей в универсальных приспособлениях – реферат.
5. Типы сборочно-сварочных электродуговых постов и их оборудование – презентация.
6. Организация рабочего места газосварщика – опорно-логическая схема.
7. Расчет параметров прихваток в зависимости от массы, габаритных размеров конструкции и ее конфигурации – опорный конспект.
8. Приемы уменьшения деформаций на этапе выполнения сборочно-сварочных операций – доклад.
	
	

	Учебная практика
Виды работ:

     Выполнение работ по зажиму деталей в сборочно-сварочные приспособления. Выравнивание деталей по разметке. Проверка точности установки деталей.

     Сборка трубных соединений с использованием центратора.

     Наложение прихваток. Зачистка прихваток от шлака. 

     Контроль качества выполнения прихваток, швов электродуговой   и газовой сваркой. 

     Проверочная работа
	24
	

	Производственная практика (не предусмотрена)
	-
	

	Всего
	162
	


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие 
учебного кабинета:

 теоретических основ сварки и резки металлов
Мастерских:

 
–слесарной;


–сварочной. 
Залов:

библиотеки; 
читального зала с выходом в сеть Интернет;

актового зала.
Оборудование учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов:

– посадочные места по количеству обучающихся;

– рабочее место преподавателя;

– комплекты учебно – наглядных пособий;

– комплект учебно-методической документации;

– макеты соединений;

– образцы сварных соединений и шлифов;

– технологические карты;

– инструменты и приспособления;

– комплекты технологической документации;

Технические средства обучения: 

– компьютер;

– мультимедийный проектор;

– принтер, сканер, внешние накопители информации; 

– мобильные устройства для хранения информации;

–графический планшет;

– программное обеспечение общего и профессионального назначения;

– интерактивная доска;

– цифровые образовательные ресурсы.
– аудиовизуальные средства.

Оборудование слесарной мастерской:

– рабочее место мастера;

– рабочее место учащегося по количеству обучаемых;

– станки: настольно-сверлильные, заточные и др.

– набор слесарного инструмента;
– набор измерительного инструмента;

– приспособления;

– заготовки для выполнения слесарных работ.
– технологические карты;

Оборудование сварочной мастерской:

– рабочее место мастера;

– учебные кабины электросварочные по количеству обучающихся;
– сварочный трактор ТС-17М;

– установка для плазменной резки;

– мультиплазматрон;
– машины для контактной точечной сварки, модель 4640;

– трубогиб;

– гидравлический пресс «Мастер-кузнец»;
–трансформатор сварочный ГД-306У2;

–выпрямитель сварочный многопостовой ВДМ- 1601-1;

– выпрямитель сварочный ВДГ-503МУЭ;

– полуавтомат для дуговой сварки в углекислом газе, шланговый ПДГ-508 УЗ;

–полуавтомат для дуговой сварки в углекислом газе, ИТЛ-250;

– инвертор «Престиж»;

– установка  для плазменной резки в комплекте;

– инвертор ТiG - 200Р АС/DC;

– установка для аргонодуговой сварки в комплекте;

– генератор ацетиленовый среднего давления АСП -1,25-7;

–баллоны стальные среднего объема для газов (кислорода);
–редуктор кислородный РК-53БМ баллонный;

– редуктор пропановый баллонный;

– баллон ацетиленовый;
–  редуктор ацетиленовый  БАО – 5 – 4;

–горелка сварочная ГС-3;
– резак инжекторный РАП-62; 

– рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов (для кислорода);
–рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов (для ацетилена);
–заточной станок;
– настольный вертикально-сверлильный станок;
– сборочная плита;

–комплекты учебно-наглядных пособий;

– технологические карты.
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 
1.Виноградов В.М., Черепахин А.А., Шпунькин Н.Ф.  Основы сварочного производства. – М.: ОИЦ «Академия», 2011.
2.Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций. – М.: ОИЦ «Академия»,  2010.

3.Маслов В.И.  Сварочные работы. – М.: ОИЦ «Академия», 2010.

4.Маслов Б.Г., Выборнов А.П.  Производство сварных конструкций. –М.: ОИЦ «Академия»,  2011.
5.Овчинников В.В.  Оборудование техника и технология сварки и резки металлов. – М.: ОИЦ «Академия», 2010.

6.Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ. – М.: ОИЦ «Академия», 2010.

7.Овчинников В.В. Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов. – М.: ОИЦ «Академия», 2010.

Дополнительные  источники:

1.Ковалев Н.А. Справочник сварщика. – Ростов на Дону.  «Феникс», 2011.

Журналы: 
1.  Мир сварки.
2. Сварочное Производство. Издательский центр «Технология машиностроения».
3. Современные технологии автоматизации сварочного производства.
Интернет-ресурсы:
1. Электронные ресурс «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru.
2. Перечень информационных ресурсов Интернета (в том числе по сварочному производству) в помощь учащимся - hitt//referats-tv.stars.ru/ link/.
          3.  Научная электронная библиотека elibrary.ru .
         4.  Электронная библиотека  система «Книгафонд».
              5.  ТехЛит. ru – библиотека технической литературы.
          6. Техдок. ru – электронный ресурс по вопросам охраны труда и промышленной безопасности.
          7.  Библиотекарь. ru – электронная библиотека. 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

При освоении профессионального модуля планируется проведение  практических занятий по разделам: Выполнение подготовительных операций слесарной обработки и Выполнение сборки изделий под сварку. 

Практические занятия проводятся в специально оборудованных кабинетах  и лабораториях. При проведении практических занятий в зависимости от сложности темы возможно деление учебной  группы на подгруппы.

Освоение обучающимися профессионального модуля должно проходить в условиях созданной образовательной среды.

Учебная практика проводится в слесарных и сварочных  мастерских рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля.
Освоению данного модуля должно предшествовать изучение следующих дисциплин: ОП.04 Основы материаловедения, ОП.01 Основы инженерной графики.

При изучении модуля с обучающимися проводятся консультации, как со всей группой, так и индивидуально.  При организации самостоятельной работы обучающимся предоставляется возможность использования лаборатории технических средств обучения при подготовке к практическим занятиям, экзамену.
4.3.1. В соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05  Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)  в разделе  VII. п.7.1. Требования к условиям реализации программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих указано, что…. «при формировании ППКРС образовательная организация: должна предусматривать в целях реализации компетентностного подхода использование в образовательном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий (компьютерных симуляций, деловых и ролевых игр, разбора конкретных ситуаций, психологических и иных тренингов, групповых дискуссий) в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся».       

В сочетании с внеаудиторной самостоятельной работой это способствует формированию и развитию общих и профессиональных компетенций обучающихся.     
            4.3.2 Используемые активные и интерактивные образовательные технологии при реализации программы ПМ. 01 Подготовительно-сварочные работы:

	Вид занятия*
	Используемые активные и интерактивные 
образовательные технологии, методы и приемы

	ТО
	Активные и интерактивные формы проведения занятий:

      –лекция - провокация;

      –лекция – диалог;

      –лекция визуализация;

       –лекция с применением обратной связи;   
       –лекция с опорным конспектированием;

       –интегрированный урок;

       –проблемная лекция; 
       –деловая игра.

Интерактивные технологии обучения:

     – постановка проблемы; 

     – дискуссия;

      – обсуждение проблемы в микрогруппах;

     – эвристическая беседа;

     – групповая работа с иллюстративным материалом.

Проблемно-деятельностное обучение:

 – кейс-стади; 

– содержательный анализ;
– моделирование;
– самостоятельное формулирование выводов;
 – рефлексия.
Технология витагенного обучения:

     – актуализация жизненного опыта;

      – сравнение объектов;

      – работа по сопоставлению объектов;

      – группировка и классификация, рефлексия.

  Технология ситуационного обучения:

     – анализ конкретных ситуаций

     – перенос усвоенных знаний в новую ситуацию.

	ПР

	ИКТ:

- решение ситуационных задач.

Проблемное обучение:

     - разбор конкретных ситуаций,

     - частично-поисковая и исследовательская технологии, 

     -создание проблемной ситуации

 Интегративная:

     -интеграция знаний;

     -обобщение и систематизация.

Проблемное обучение:

- коллективное взаимообучение (работа в парах, в тройках;

- разыгрывание ситуаций.
Витагенное обучение:
     - актуализация жизненного опыта;

     - рефлексия;
     - сравнение объектов.

	СР
	Технология ситуационного обучения:

     –анализ конкретных ситуаций;

     – перенос усвоенных знаний в новую ситуацию.

ИКТ:
     –решение функциональных задач;

     –решение ситуационных задач;

 –решение контекстных функциональных задач.

Технологии проектно- исследовательской деятельности:

      –наблюдение,

     –поиск, 

     –конспектирование,

     –работа с литературой, 

     –работа над рефератом,

     –создание презентации, 

     –поиск информации в библиотеке,

     –Интернете,

 –работа с литературой.


*) ТО – теоретическое обучение, ПЗ – практические занятия, СР – самостоятельная работа.

Аттестация по модулю проводится в форме экзамена (квалификационного).


4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: наличие высшего профессионального образования,   соответствующего профилю  Подготовительно-сварочные работы  и  профессии  15.01.05  Сварщик (электросварочные и газосварочные работы).
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:  

Инженерно- педагогический состав: педагогические работники, имеющие высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля и опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы.
Мастера производственного обучения: имеющие высшее профессиональное  образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля и 5-6 квалификационный   разряд.      


Преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях и курсы повышения квалификации по профилю специальности и информационно-коммуникационным технологиям  не реже одного раза в 3 года. 

        К педагогической деятельности могут привлекаться ведущие специалисты профильных организаций.
5. Контроль и оценка результатов освоения
 профессионального модуля
(вида профессиональной деятельности)
Оценка качества освоения основной профессиональной образовательной программы должна включать текущий контроль знаний, промежуточную и государственную (итоговую) аттестацию обучающихся.

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1.  Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке
	Выполнение приемов разметки под сварку, резки пластин и труб согласно чертежу, выбор способов разделки кромок под сварку
	–контроль и оценка деятельности студентов на практических занятиях;

–контроль деятельности студента на учебной практике;
–дифференцированный зачет по практике;

–экзамен (квалификационный).

	ПК 1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.
	Выполнение приемов регулировки давления на газовых редукторах, регулирование пламени горелки, установка силы сварочного тока, 
	–оценка выполнения работ на практических  занятиях и по учебной  практике;
–дифференцированный зачет по практике;

–экзамен (квалификационный).

	ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку
	Выбора способов сборки изделий под сварку в соответствии с требованиями чертежа. Выполнение приемов сборки изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях.
	–оценка выполнения работ на практических  занятиях и по учебной  практике;

–дифференцированный зачет по практике;

–экзамен (квалификационный).

	ПК 1.4. Проверять точность сборки
	Выполнять проверку  точности сборки узла
	–оценка выполнения работ на практических  занятиях и по учебной  практике;

–дифференцированный зачет по практике;

–экзамен (квалификационный).


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)

	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	– участие в работе научного
студенческого общества;

– выступления на научно-
практических конференциях;

– участие в конкурсах
профессионального мастерства, выставках технического творчества;

– успешное выполнение программы
профессионального модуля;
	–наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  освоения профессионального  модуля;

–представление,  защита и оценка портфолио студента;

–экзамен (квалификационный);


	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из целей и способов ее достижения, определенных руководителем.
	–полнота выполнения профессиональных задач  по выбору и применению методов и способов в области разработки технологических процессов;

–рациональность решения профессиональных задач
	–наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения профессионального модуля;
–экзамен (квалификационный);

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	–правильность принятия решений в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность при осуществлении  сборочно-сварочных работ;
–проявление ответственности за результат выполнения задания.
	–оценка выполнения работ и по учебной  практике;

–экзамен (квалификационный);

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- оперативность и результативность информационного поиска и использования необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	–экзамен (квалификационный);

–оценка выполнения практических, творческих  работ, учебно-производственных заданий;

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в  профессиональной деятельности.
	- результативность самостоятельной работы  с интернет – ресурсами;

- оформление результатов самостоятельной работы с использованием ИКТ;
	–защита творческих работ; 

–оценка выполнения внеаудиторной самостоятельной работы;

	ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- коммуникабельность, бесконфликтность, толерантность  во взаимодействии с обучающимися, преподавателями и мастерами производственного обучения, руководством, потребителями ;

	–наблюдение деятельности обучающегося в процессе освоения профессионального модуля;

–аттестационный лист по практике;

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	–готовность к исполнению воинской обязанности

-оперативность  реагирования  в условиях чрезвычайных ситуаций.
	–наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.
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