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Введение 

УВАЖАЕМЫЙ СТУДЕНТ!


Методические рекомендации для выполнения практических работ по дисциплине ОП.09 Оборудование швейного производства созданы  Вам в помощь для работы на занятиях, подготовки к практическим  работам, правильного составления отчетов.


Приступая к выполнению практической работы, Вы должны внимательно прочитать цель и задачи занятия, ознакомиться с требованиями к уровню Вашей подготовки в соответствии с федеральными государственными стандартами третьего поколения (ФГОС-3), краткими теоретическими и учебно-методическими материалами по теме практической  работы, ответить на вопросы для закрепления теоретического материала. 


Все задания к практической работе Вы должны выполнять в соответствии с инструкцией, анализировать полученные в ходе занятия результаты по приведенной методике.


Отчет о практической работе Вы должны выполнить по приведенному алгоритму, опираясь на образец.


Наличие положительной оценки по практическим работам необходимо для получения зачета по ОП.09 Оборудование швейного производства, поэтому в случае отсутствия на уроке по любой причине или получения неудовлетворительной оценки за практическую работу  Вы должны найти время для ее выполнения или пересдачи.

Внимание!  Если в процессе подготовки к практическим работам у Вас возникают вопросы, разрешить которые самостоятельно не удается, необходимо обратиться к преподавателю для получения разъяснений или указаний в дни проведения дополнительных занятий. 


Время проведения дополнительных занятий можно узнать у преподавателя или посмотреть на двери его кабинета.

Желаем Вам успехов!!!

Раздел 1. Общие сведения о швейных машинах.

Тема 1.1. Основные сведения о швейном оборудовании.

Практическая работа  № 1.

Подбор игл и заправка ниток в швейных машинах
Учебные цели:

1. Формирование умений по подбору машинных игл в зависимости от обрабатываемых материалов.
2. Формирование умений по заправке швейных машин челночного стежка.
Задачи практической работы:
1. Изучить теоретический материал по теме практической  работы.

2. Подобрать машинные иглы к образцу ткани.
3. Заправить верхнюю и нижнюю нитки.

4. Ответить на вопросы для закрепления теоретического материала.

5. Оформить отчет.
Образовательные результаты, заявленные во ФГОС третьего поколения:                 

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
OK 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  уметь:
      1. Осуществлять контроль за эксплуатацией технологического оборудования и оргтехоснастки. 

      2. Подбирать оборудование в зависимости от выбранных методов обработки и пошиваемого
          ассортимента.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  знать:                                          
1. Основное технологическое оборудование швейного производства и принципы его работы.

      2. Правила техники безопасности при обслуживании оборудования.
Материально-техническое обеспечение занятия:
1. Швейные машины 1022М кл., 97кл.;

2. Набор игл, различных  по номеру и типу заточки острия.

3. Отвертки.

4. Нитки и образцы тканей различного ассортимента. 
Алгоритм  выполнения практической работы

1. Прочитайте краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической  работы.

2. Перед работой на швейной машине необходимо изучить правила техники безопасности при ее эксплуатации.
3. Подбор игл:

· Изучив технологическую характеристику швейной машины, используемую для занятия, определите тип иглы.  

· По образцу материала установите примерную группу ткани, к которой относится образец (по плотности, толщине, волокнистому составу).
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В зависимости от данных параметров определите примерный номер иглы и тип заточки лезвия.
· Колбу иглы 1 установите в игловодителе 2 до упора вверх, сориентировав короткой выемкой к носику челнока (длинный желобок слева). Иглу хорошо закрепить винтом 3 при помощи отвертки. 
4. Заправка нижней нитки:

· Шпульку установите на стержень моталки до упора и зафиксировать защелкой. 
· Нитку с бобины проведите  через нитенаправители, затем между тарельчатыми шайбами зажима и набросьте несколько витков на шпульку. нитка на шпульке должна ложиться равномерными слоями, без свободных петель и равномерно располагаться по ее ширине. Намотка нитки на шпульку производится автоматически при работе машины.

· Шпульку с челночной ниткой вставьте в шпульный колпачок, оставляя выходящий из него свободный конец нитки не менее 6 см. шпульку установите по направлению ее разматывания без изгиба. Челночную нитку проведите в паз на боковой поверхности и под прижимную пластину. 
· Шпульный колпачок, удерживая за защелку, вставьте в шпуледержатель так, чтобы защелка была размещена в боковом вырезе шпуледержателя. Шпульный колпачок фиксируется на осевом стержне защелки.
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5. Заправка верхней (игольной) нитки:
· Нитку с бобины проведите через все глазки нитенаправителей, затем между тарельчатыми шайбами регулятора натяжения верхней нитки. потом нитку заправьте за компенсационную пружину, под Г-образный направитель и в глазок нитепритягивателя. Нитку проведите через направители на корпусе машины и далее через направитель на иглодержателе и в ушко иглы со стороны длинного желобка. Оставьте конец нитки длиной 6-7см. 
6. Вывод челночной нитки на поверхность игольной пластины:

· Удерживая свободный конец игольной нитки (без натяжения) и вращая шкив машины, над игольной пластиной вытяните челночную нитку. Обе нитки заправьте под прижимную лапку. 
Краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической  работы

Машинная игла прокалывает материал, проводит через него нитку, при подъеме образует петлю-напуск, необходимую для дальнейшего ее захвата носиком челнока. Игла состоит из колбы 1, лезвия 2, на котором с одной стороны имеется длинный желобок 3, а с другой – короткая выемка 4, расположенные над ушком иглы 5. Диаметр лезвия иглы d зависит от номера иглы N.   d=N/100 (мм). Лезвие иглы в нижней части имеет острие 6. Острие служит для прокола материала. В зависимости от плотности материала и его состава применяют иглы с различной формой острия.

02 – с обычным заострением (а) для текстильных, шерстяных, хлопчатобумажных и других материалов;

03 – с круглым тонким заострением (б) для джинсовых тканей;

04 – с круглым тупым острием (в) для трикотажных полотен;

12 – с овальным поперечным заострением с приплюснутыми боковыми плоскостями (г)  для кожи.
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  Острие иглы
                         Игла                                                               
Рекомендуемые номера игл и ниток для обрабатываемых материалов
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Вопросы для закрепления теоретического материала к практической  работе:

1. По каким условиям подбирают иглы в швейных машинах?
2. Как заправляется нитка в шпульном колпачке?

3. Как устанавливается игла в швейной машине?

4. Почему нужно заправлять игольную нитку со стороны длинного желобка?                                                          
  Источники:

1. С.А. Львова. Оборудование швейного производства. ИЦ «Академия» 2010г. 
2. А.С. Ермаков. Оборудование швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2009г

3. А.С. Ермаков. Практикум по оборудованию швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2010г

4.http://www.ktovdome.ru/57/378/143/11218.html
Форма контроля: оценка практических умений и навыков в результате выполнения практической части и предоставление отчета.
Оформление отчета.
           Отчет должен содержать следующие данные:

1. Наименование и цель практической работы.

2. Отметить номер иглы и тип заточки острия для предложенного материала.

3. Заполнить таблицу «Рекомендуемые номера игл и ниток для обрабатываемых материалов»
	Материалы
	Номера игл 
	Номера ниток

	
	
	хлопчатобумажные
	шелковые

	Шелковые типа сорочечного, вискозного
	
	
	

	Шелковые с лавсаном
	
	
	

	Синтетические типа капрон
	
	
	

	Чистошерстяные легкие, шерстяные, штапельные и х/б с лавсаном
	
	
	

	Шерстяные типа драп, ворсовые
	
	
	

	Грубосуконные, плащевые и прорезиненные односторонние, мех искусственный
	
	
	

	Шинельные многослойные и тяжелые
	
	
	


4. Указать источники
Раздел 1. Общие сведения о швейных машинах.

Тема 1.2. Стежки, строчки швейных машин 

Практическая работа  № 2.

Технологические регулировки в швейных машинах.
Учебные цели:

1. Формирование умений по проведению технологических регулировок на швейных машинах челночного стежка.
Задачи практической работы:

1. Изучить теоретический материал по теме практической  работы.

2. Изучить и освоить навыки регулировки натяжения нижней (челночной) нитки.
3. Изучить и освоить навыки регулировки натяжения верхней (игольной) нитки.

4. Изучить и освоить навыки регулировки длины стежка.

5. Изучить и освоить навыки регулировки давления прижимной лапки.

6. Ответить на вопросы для закрепления теоретического материала.

7. Оформить отчет.

Образовательные результаты, заявленные во ФГОС третьего поколения:                       

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
OK 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  уметь:
      1. Осуществлять контроль за эксплуатацией технологического оборудования и оргтехоснастки. 

      2. Подбирать оборудование в зависимости от выбранных методов обработки и пошиваемого
          ассортимента.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  знать:                                          
1. Основное технологическое оборудование швейного производства и принципы его работы.

      2. Правила техники безопасности при обслуживании оборудования.
Материально-техническое обеспечение занятия:
1. Швейные машины 1022М кл., 97кл.;

2. Нитки.

3. Образцы тканей различного ассортимента

4. Отвертки.
Алгоритм  выполнения практической работы

1. Прочитайте краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической  работы.

2. Перед работой на швейной машине необходимо изучить правила техники безопасности при ее эксплуатации.

3. Изучив технологические свойства образца материала, определите номер ниток и соответствующие им номера игл. Намотайте нитку на шпулю, заправьте верхнюю (игольную) нитку в машине.

4. Проведите регулировку натяжения нижней (челночной) нитки.
5. Проведите регулировку натяжения верхней (игольной) нитки.
6. Проведите регулировку длины стежка.

7. Проведите регулировку давления прижимной лапки.
Краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической  
работы.
Регулировка натяжения нижней (челночной) нитки
   Вставьте шпульку с ниткой в шпульный колпачок. Проверьте натяжение челночной нитки в шпульном колпачке: положив шпульный колпачок 1 на ладонь левой руки, правой рукой тянут вверх выступающий конец челночной нитки. 
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Если шпульный колпачок не отрывается от ладони (рис. а), то это означает, что натяжение челночной нитки очень слабое. Это может привести к петлению строчки сверху 
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(рис. 1.8 а)
· Если шпульный колпачок поднимается от ладони вместе с ниткой и при подергивании нитки не опускается (рис. б), то это указывает на сильное натяжение, которое может привести к петлению строчки снизу (рис. 1.8 б).

· [image: image9.jpg]


Если шпульный колпачок поднимается вместе с вытягиваемой ниткой и под действием собственного веса медленно опускается, такое натяжение челночной нитки будет пригодно при стачивании легких материалов и материалов средней толщины (платьевых, костюмных) (рис. 1.8 в). 

· При опускании поднимающегося шпульного колпачка легким нажатием на колпачок пальцами рук (рис. в) натяжение челночной нитка будет пригодно для стачивания толстых материалов.

Регулировка натяжения нижней (челночной) нитки 3 выполняется с      

помощью отвертки поворотом регулировочного винта 2. 
Регулировка натяжения верхней (игольной) нитки

   Перед выполнением технологических операций на швейной машине выполняют пробную строчку на материале, из которого изготавливается изделие. Выполненную строчку осматривают с обеих сторон.  

    Если стежки с обеих сторон одинаковые, то переплетение ниток происходит верно ( в середине сшиваемых материалов) (рис. 1.8 в).
    Если строчка петляет снизу (рис. 1.8 б), значит верхняя нитка имеет более слабое натяжение, чем нижняя. Необходимо увеличить натяжение верхней нитки, повернув гайку регулятора натяжения верхней нитки по часовой стрелке.
    Если строчка петляет сверху (рис. 1.8 а), значит верхняя нитка имеет более высокое  натяжение, чем нижняя. Необходимо уменьшить натяжение верхней нитки, повернув гайку регулятора натяжения верхней нитки против часовой стрелки.
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Регулировка длины стежка

Частота стежков в строчке – это количество стежков в 1см строчки. 

Частота стежков для различных материалов:

· для пальтовых шерстяных – 4…5 ст/см
· для костюмных шерстяных, шелковых и смешанных  -3…4 ст/см

· для плащевых материалов из натуральных и химических однородных и смешанных волокон  - 3…4 ст/см

· для  капроновых тканей  - 3…4 ст/см.
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      При несоответствии длины стежка и частоты строчки виду обрабатываемого материала выполняют регулировку  регулятором длины стежка 15.                                                                                                           8
Регулировка давления прижимной лапки

      При стачивании тонких легких материалов                   

давление прижимной лапки уменьшают, а при 

увеличении толщины ткани увеличивают специальным

винтом 8       

Вопросы для закрепления теоретического материала к практической  работе:

1. Какие регулировки в швейной машине относятся к технологическим?

2. Какие регулировки необходимо выполнить при наличии петель на поверхности стачивающей
    строчки?

3. Как установить частоту строчки для стачивания деталей из костюмных шерстяных тканей?

 Источники

1.С.А. Львова. Оборудование швейного производства. ИЦ «Академия» 2010г. 
2.А.С. Ермаков. Оборудование швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2009г

3.А.С. Ермаков. Практикум по оборудованию швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2010г

4. http://www.patlah.ru/etm/etm-05/svei%20mahina/svei_mahina/svei_mahina-18.htm  

Форма контроля: оценка практических умений и навыков в результате выполнения практической части и предоставление отчета
 Оформление отчета.
       Отчет должен содержать следующие данные:

1. Наименование и цель практической работы.

2. Краткое описание проделанной работы: последовательность выполнение 
технологических регулировок соответствующих образцу материала.
3.Указать источники.

Раздел 2. Швейные машины челночного стежка 
Тема 2.1

Прямострочные швейные машины челночного стежка
Практическая работа  № 3.

Характеристика и конструкция механизма иглы швейной машины 1022кл.
Учебные цели:

1.Формирование умений по регулировке и смазке механизма иглы швейной машины  челночного стежка.
Задачи практической работы:

1. Изучить теоретический материал по теме практической  работы.

2. Изучить устройство и работу механизма иглы швейной машины  челночного стежка.
3. Изучить и освоить навыки регулировки механизма иглы швейной машины  челночного
    стежка.
4. Ответить на вопросы для закрепления теоретического материала.

5. Оформить отчет.
Образовательные результаты, заявленные во ФГОС третьего поколения:                      

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  уметь:
      1. Осуществлять контроль за эксплуатацией технологического оборудования и оргтехоснастки. 

      2. Подбирать оборудование в зависимости от выбранных методов обработки и 
          пошиваемого ассортимента.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  знать: 
       1. Основное технологическое оборудование швейного производства и принципы его работы.

       2. Правила техники безопасности при обслуживании оборудования.
Обеспеченность занятия:
1. Швейные машины 1022М кл., 97кл.;

2. Нитки.

3. Образцы тканей различного ассортимента

4. Отвертки, масленка
5. Схемы механизма иглы швейной машины  челночного стежка.
Алгоритм  выполнения практической работы

1.Прочитайте краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме 
               практической работы.

2. Перед работой на швейной машине необходимо изучить правила техники безопасности при ее эксплуатации.

3. Проведите разборку механизма иглы.
4. Выполните смазку механизмов иглы.
5. Проведите сборку механизма иглы.
6. Проведите регулировку иглы по высоте.
Краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической  
работы.[image: image12.jpg]



Механизм иглы в швейной машине челночного стежка предназначен для преобразования вращательного движения главного вала машины в возвратно-поступательное движение иглы. 

Механизм иглы состоит из кривошипа 1, шатуна 2, поводка 3, игловодителя 4, иглы 5 (рис. 1).

     Основным параметром механизма иглы является общий ход иглы, т.е. перемещение ее из крайнего верхнего в крайнее нижнее положение. Чем больше ход иглы, тем большей толщины материал может стачивать машина.
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     Для разборки механизма иглы необходимо открутить винты крепления фронтальной доски к головке машины и снять ее. Изучите общее устройство механизма иглы швейной машины, сравнивая со схемой конструкции. Найдите в деталях отверстия, служащие для смазывания шарниров. Смазку производить при помощи масленки.
     В работе механизма иглы необходимо прежде всего обращать внимание на положение иглы по высоте (рис. 2). 
     Рис.1                      В крайнем верхнем положении острие иглы не
                                  должно выступать ниже подошвы прижимной лапки в ее поднятом положении. В крайнем нижнем положении игла должна находиться на такой высоте, чтобы при подъеме сформировать петлю и вынести ее на траекторию движения носика челнока. При подъеме иглы от крайнего нижнего положения на высоту S=1,9-2,5 мм (рис.3.13), необходимую для образования игольной петли, вышедший для захвата носик челнока должен быть выше верхней грани ушка иглы на с=1-2 мм.   

      Регулировку высоты иглы в механизме выполняют после ослабления винта крепления поводка 3 на игловодителе 4 смещением игловодителя 4 вместе с иглой 5 вверх или вниз, ориентируясь на выполнение требований                   Рис.2                                 

 по захвату игольной петли  (рис. 1).
      Проверка работоспособности механизма осуществляется первоначально несколькими поворотами шкива вручную, затем пробным пуском машины на холостом ходу. Правильность сборки и наладки механизма машины прокладыванием строчек на образцах материала различной толщины.
Вопросы для закрепления теоретического материала к практической  работе:

1. Для чего служит механизм иглы в швейной машине?

2.  Какие детали механизма иглы вы знаете?

3. Как осуществляется крепление иглы в игловодителе и регулировка иглы по высоте?                                                           
 Источники

1. С.А. Львова. Оборудование швейного производства. ИЦ «Академия» 2010г. 
2. А.С. Ермаков. Оборудование швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2009г

3. А.С. Ермаков. Практикум по оборудованию швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2010г

4.  http://bibliofond.ru/view.aspx?id=580912
5.  http://www.patlah.ru/etm/etm-05/svei%20mahina/svei_mahina/svei_mahina-18.htm  
Форма контроля: устный опрос и предоставление отчета
 Оформление отчета.
          Отчет должен содержать следующие данные:

              1. Наименование и цель практической работы.

              2. Ответы на вопросы для закрепления теоретического материала к практической работе.

              3.Указать источники.
Раздел 2. Швейные машины челночного стежка 
Тема 2.1

Прямострочные швейные машины челночного стежка
Практическая работа  № 4.

Характеристика и конструкция механизма челнока швейной машины 1022кл.
Учебные цели:

1.Формирование умений по регулировке и смазке механизма челнока швейной машины  челночного стежка.
Задачи практической работы:

1. Изучить теоретический материал по теме практической  работы.

2. Изучить устройство и работу механизма челнока швейной машины  челночного стежка.
3. Изучить и освоить навыки регулировки механизма челнока швейной машины  челночного
    стежка.

4. Ответить на вопросы для закрепления теоретического материала.

5. Оформить отчет.
Образовательные результаты, заявленные во ФГОС третьего поколения:                       

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  уметь:
      1. Осуществлять контроль за эксплуатацией технологического оборудования и оргтехоснастки. 

      2. Подбирать оборудование в зависимости от выбранных методов обработки и 
         пошиваемого ассортимента.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  знать:                                          
       1. Основное технологическое оборудование швейного производства и принципы его работы.

       2. Правила техники безопасности при обслуживании оборудования.
Обеспеченность занятия:
1. Швейные машины 1022М кл., 97кл.;

2. Нитки.

3. Образцы тканей различного ассортимента

4. Отвертки.

5. Масленка

6. Схемы механизма челнока швейной машины  челночного стежка

Алгоритм  выполнения практической работы

     1. Прочитайте краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической
         работы.

     2. Перед работой на швейной машине необходимо изучить правила техники безопасности при 
        ее эксплуатации.

    3. Проведите разборку механизма челнока.

    4. Выполните смазку механизмов челнока.
    5. Проведите сборку механизма челнока.
    6. Проведите регулировку носика челнока по игле.
Краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической  

работы.
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    Механизм челнока в швейной машине челночного стежка обеспечивает вращательное движение челнока 10 против часовой стрелки. Челнок захватывает петлю, расширяет ее и обводит вокруг шпуледержателя. Вращательное движение челнок получает от главного вала 1 и ременную передачу 3, распределительный вал 5, зубчатую передачу 6-7 и челночный вал 8.

                рис. 1                                                                рис. 2
Челночный комплект (рис. 2) состоит из челнока 2, шпуледержателя 15, шпульного колпачка 12 и шпульки 11. Челнок для захвата петли иглы имеет носик 3. Внутри челнока 2 расположен паз 5, в который вставлен шпуледержатель 15. Паз закрывается полукольцом 1 и закрепляется винтами к челноку. К челноку крепится также пластина 4 с пальцем 6 для улучшения процесса петлеобразования. Для закрепления шпуледержателя в его паз 7 вставлен установочный палец 9 пластины 10, прикрепленной к платформе. К цилиндрической поверхности шпульного колпачка 12 прикреплена пластинчатая пружина 14, которая имеет винт регулировки натяжения нижней нитки. Шпульный колпачок со шпулькой запирается на центровой шпильке 8 с помощью замочка, который состоит из рычага 1  3 и пластины.  
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     В механизмах челнока регулируют своевременность подхода носика челнока к игле и гарантированный зазор Δ.  
    Своевременность подхода носика челнока (рис. 1)  регулируется поворотом корпуса 10 челночного устройства на челночном валу 8 после ослабления винтов 9 его крепления. При регулировке ориентируются на формирование игольной петли. Носик челнока должен подойти к игле, когда игла сформирует петлю необходимых размеров. 
    Гарантированный зазор Δ=0,1мм  между иглой 1 и носиком челнока 2 устанавливается в момент захвата игольной петли (рис. 3) после ослабления винта 9 и при смещении вдоль вала 8 корпуса 10 челночного устройства (рис 1).
    Смазка механизма челнока и других механизмов швейной машины выполняется автоматически. Масло из масляного картера, расположенного под платформой машины по фитилю подается механизмам швейной машины. В некоторых случаях смазка механизма челнока выполняется с помощью масленки.                                                                                                            рис. 3         
      Проверка работоспособности механизма осуществляется первоначально несколькими поворотами шкива вручную, затем пробным пуском машины на холостом ходу. Правильность сборки и наладки механизма машины прокладыванием строчек на образцах материала различной толщины.
Вопросы для закрепления теоретического материала к практической  работе:

1. Для чего служит механизм челнока в швейной машине?

2. Какие детали механизма челнока вы знаете?

3. Как регулируется положение носика челнока в его механизме?
 Источники

1. С.А. Львова. Оборудование швейного производства. ИЦ «Академия» 2010г. 
2. А.С. Ермаков. Оборудование швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2009г

3. А.С. Ермаков. Практикум по оборудованию швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2010г

            4. http://komis24.ru/books/esermakov/mekhanizm-chelnoka.html
Форма контроля: устный опрос и предоставление отчета
 Оформление отчета.
           Отчет должен содержать следующие данные:

1.Наименование и цель практической работы.

2.Ответы на вопросы для закрепления теоретического материала к практической работе.

3.Указать источники

Раздел 3. Швейные машины цепного стежка 

Тема 3.2

Краеобмёточные и стачивающе-обмёточные машины              
Практическая работа  № 5.

Заправка ниток и регулировки швейной машины 51 класса
Учебные цели:

      1. Формирование умений по заправке и выполнению основных регулировок швейной машины
         51 класса.
Задачи практической работы:

1. Изучить теоретический материал по теме практической  работы.

      2. Изучить и освоить навыки по заправке швейной машины 51 класса.
      3. Изучить и освоить навыки основных регулировок швейной машины 51 класса.
4. Ответить на вопросы для закрепления теоретического материала.

5. Оформить отчет.
Образовательные результаты, заявленные во ФГОС третьего поколения:                    

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
OK 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  уметь:
     1. Осуществлять контроль за эксплуатацией технологического оборудования и оргтехоснастки. 

     2. Подбирать оборудование в зависимости от выбранных методов обработки и 
         пошиваемого ассортимента.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  знать:                                          
       1. Основное технологическое оборудование швейного производства и принципы его работы.

       2. Правила техники безопасности при обслуживании оборудования.
Обеспеченность занятия:
1. Швейная машина 51 класса;
2. Нитки.

3. Образцы тканей различного ассортимента

4. Отвертки.

5. Пинцет.

6. Масленка

7. Схема заправки швейной машины 51 класса. 

Алгоритм  выполнения практической работы

1. Прочитайте краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической  работы.

2. Перед работой на швейной машине необходимо изучить правила техники безопасности при ее эксплуатации.

3. Заправьте нитки петлителей и иглы. 

4. Выполните строчку, изучите процесс образования стежка.

5. Проведите регулировку натяжения ниток на образцах тканей различного ассортимента.
6. Проведите регулировку положения ножей.
Краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической  

работы.

     У оверлока предусмотрена регулировка натяжение ниток, давления прижимной лапки на
 материал, длина и ширина стежка.

Заправка игольной нитки в оверлоке 51 класса
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Правильная заправка ниток является основным условием нормальной работы оверлока. При шитье трехниточным швом заправка игольной нитки производится в следующем порядке: 
- нитку с катушки или бобины на катушечной стойке проводят сначала
  через два задних отверстия в нитенаправительной пластинке; 
- на себя под шайбы регулятора натяжения на той же пластинке; 
- через глазок заднего рожка нитенаправительной пластинки на себя; 
- по левую сторону от нитеоттягивателя в глазок (Л) второго рожка; 
- налево в отверстие (Р) нитенаправителя на игловодителе; 
- вниз в ушко иглы (И) прямо от себя, оставляя для начала шитья 
  конец нитки длиной около 5 см под лапкой.

Заправка нитки левого и правого петлителя оверлока
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Заправка нитки в правый петлитель оверлока наглядно изображена на схеме. Прокомментируем некоторые моменты. 
Е - обратите внимание, что нитка заправляется снизу вверх. 
К- нитка обязательно должна проходить через этот узел, пропускать его нельзя. 
Ж - обратите внимание, что вначале нитка заводится в узел Ж,  после в узел К, а после идет в петлитель. 
А- нитка выходит из втулки корпуса. 
Д - этот нитедержатель имеет прорезь, и нитки можно "защелкнуть", не обязательно ее заводить в отверстие. Б - обратите внимание как проходят обе нитки в петлителях. Нитки обеих петлителей должны выходить с обратной стороны петлителя. 
     Заправка нитки в левый петлитель сложнее, поскольку ограничен доступ к петлителю и нитенаправителю. Используйте длинный пинцет и по возможности не выдергивайте старые нитки с оверлока, а протягивайте их вместе с новыми. Желательно протягивать по одной нитке. 
     При шитье двухниточным швом правый петлитель заменяется ширителем, который ниткой не заправляется.
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Установка ножей на оверлок 51 класса
Обрезку кромки сшиваемых тканей производят двумя ножами: верхним подвижным ножом 4, смонтированным на качающемся рычаге ножа 7, и нижним 11, который закреплен в колодке 12 на корпусе машины. 
Положение верхнего ножа 4 устанавливают в зависимости от ширины обметки. 
Верхний нож закреплен в держателе 5, который может переставляться в ушках рычага 7. Для перемещения ножа необходимо открепить отверткой винт 6 хомутика 10 на держателе 9 и передвинуть держатель в ту или другую сторону, в зависимости от ширины обметки. 
Для обеспечения нормальной обрезки материала верхний нож 4 своей плоскостью должен плотно, без ощутимого зазора, прилегать к плоскости нижнего ножа 11. 
После того как верхний нож 4 будет установлен в соответствии с необходимой шириной обметки, к нему подводят нижний нож 11, производят это перемещение колодки 12 посредством нижнего винта 14 с круглой накатной готовкой. Передний винт 13 на корпусе, закрепляющий колодку, предварительно освобождают отверткой. 
И нижний, и верхний нож может регулироваться также в вертикальном направлении после освобождения закрепляющих винтов: 8 для верхнего и 1 для нижнего ножа. 
Нижний нож устанавливают в колодке таким образом, чтобы его режущая кромка находилась на уровне игольной пластинки. Верхний нож устанавливают так, чтобы его режущая кромка перекрывала режущую кромку нижнего ножа приблизительно на 1 мм. 
При изменении ширины обметки приходится регулировать и положение пластинки 2 на нажимной лапке, освободив предварительно закрепляющий винт 3.

 
Трехниточная обметочная строчка                         Двухниточная обметочная строчка

     Регулировка качества обметочных строчек выполняется при помощи регулятора натяжения игольной нитки и регуляторов натяжения ниток правого и левого петлителей.
     Регулировка давления прижимной лапки на материал производится регулировочным винтом в зависимости от толщины обрабатываемой ткани.
Вопросы для закрепления теоретического материала к практической  работе:
1. Какие регулировки предусмотрены в швейной машине 51 класса?

2. Как заправить игольную нитку?
3. Каким образом регулируется ширина стежка?

4. Каковы правила установки ножей?
 Источники

1. С.А. Львова. Оборудование швейного производства. ИЦ «Академия» 2010г. 
2. А.С. Ермаков. Оборудование швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2009г

3. А.С. Ермаков. Практикум по оборудованию швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2010г

            4. http://shyu.ru/overlok-51.html
Форма контроля: оценка практических умений и навыков в результате выполнения практической части и предоставление отчета.
  Оформление отчета.
           Отчет должен содержать следующие данные:

                 1. Наименование и цель практической работы.

                 2. Ответы на вопросы для закрепления теоретического материала к практической работе.

                 3. Указать источники.

Раздел 5. Оборудование для влажно-тепловых работ 

Тема 5.1

Электроутюги и утюжильные столы
Практическая работа  № 6.

Устройство и регулировки парогенератора PS 25
Учебные цели:

1.Формирование умений по выполнению основных регулировок парогенератора PS 25.

         2. Формирование умений по выполнению операций ВТО на парогенераторе PS 25.
Задачи практической работы:

1.Изучить теоретический материал по теме практической  работы.

      2.Изучить устройство парогенератора.
      3.Изучить и освоить навыки основных регулировок парогенератора.
4.Ответить на вопросы для закрепления теоретического материала.

5.Оформить отчет.

Образовательные результаты, заявленные во ФГОС третьего поколения: 
OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
OK 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  уметь:
     1. Осуществлять контроль за эксплуатацией технологического оборудования и оргтехоснастки. 

     2. Подбирать оборудование в зависимости от выбранных методов обработки и 
         пошиваемого ассортимента.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  знать:                                          
       1. Основное технологическое оборудование швейного производства и принципы его работы.

       2. Правила техники безопасности при обслуживании оборудования.
Обеспеченность занятия:
1. Парогенератор PS 25;

2. Образцы тканей различного ассортимента.
Алгоритм  выполнения практической работы

1. Прочитайте краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической  работы.

2. Перед работой на парогенераторе необходимо изучить правила техники безопасности при его эксплуатации.

3. Открыть предохранительную пробку бойлера (1) и наполнить бойлер водой, используя специальное приспособление – воронку.
4. Включите парогенератор в электрическую сеть.

5. Включите кнопку бойлера (2) и кнопку утюга (3). Световая индикация кнопок подтверждает подключение к сети электроприбора.
6. Установите регулятор температуры утюга (8) в необходимое положение. Когда световая кнопка бойлера погаснет – утюг готов к работе.
7. Подберите температуру нагрева утюга регулятором (8) для ВТО тканей различного ассортимента.
Краткие теоретические и учебно-методические материалы по теме практической  

работы.

Устройство парогенератора PS 25
Парогенератор Lelit PS25 (Италия) состоит из бойлера (А) и утюга (В). 
                      Бойлер (А)                                            
   1 – предохранительная пробка бойлера; 
   2 -  световой выключатель бойлера;

   3 – световой выключатель утюга;

   4 – сигнальная лампочка отсутствия воды;

   5 – стержень держателя парошланга;

   6 – парошланг;

                       Утюг (В)

    7 – подошва утюга;

    8 – регулятор температуры подошвы утюга;

    9 – кнопка подачи пара;

    10 – рукоятка утюга с пробковым покрытием;
    11 – силиконовый коврик-подставка;

· Бойлер парогенератора изготовлен из нержавеющей стали, с покрытием, препятствующим образованию известкового налёта.

· Для очистки бойлера вам всего лишь нужно налить воду, встряхнуть бойлер и вылить воду.

· Внутри алюминиевой подошвы утюга плотно запаяны 32 паровые камеры. Благодаря этому удаляется конденсат, который создаётся в процессе работы.

· Нагревательный элемент утюга полностью запаян в подошву, что обеспечивает равномерное распределение тепла по всей рабочей поверхности утюга.

· Сухой и мощный пар даёт вам возможность утюжить большое количество белья или вещей, при этом все они будут безупречно отпарены.

· Пробковое покрытие рукоятки служит против потения рук (позволяет уверенно передвигать утюг по ткани).

· Время непрерывной работы парогенератора на одной заливке около двух часов.

· Используются 4 системы безопасности: датчик давления, термостат с чипом, контролирующим нагревательный элемент, предохранительная пробка бойлера с механическим клапаном, сигнальная лампочка загорается в случае отсутствия воды в бойлере.

                  Технические характеристики парогенератора с утюгом Lelit PS 25:
· Номинальная емкость бойлера 2,5 литра

· Рабочее давление 2,5 бар

· Максимальное давление 5,5 бар

· Размеры: см 23*32*15

· Мощность бойлера 1000 Вт

· Мощность утюга 800 Вт

· Вес утюга 1,8 кг

· Длина парошланга 2,2 м
· Термостат утюга регулируемый (60-215оС)
Правила безопасности при эксплуатации парогенератора PS 25:
· Не оставлять аппарат включенным в электросеть без присмотра.

· Перед наполнением бойлера водой необходимо отключить прибор от электросети.

· Во время работы запрещается открывать предохранительную пробку бойлера.

· Во время пользования подошва утюга может достигать высоких температур, которые поддерживаются в течение 15 минут и после отключения электроприбора.  Внимание: существует опасность обжечься, даже если аппарат находится в отключенном состоянии.
Вопросы для закрепления теоретического материала к практической  работе:

1. Каково устройство парогенератора PS 25?

2. Опишите устройство бойлера парогенератора.
3. Составьте техническую характеристику парогенератора PS 25.
3. Какова последовательность подготовки парогенератора к работе?

4. Перечислите основные правила безопасности при работе на парогенераторе.
 Источники

1. С.А. Львова. Оборудование швейного производства. ИЦ «Академия» 2010г. 
2. А.С. Ермаков. Оборудование швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2009г

3. А.С. Ермаков. Практикум по оборудованию швейных предприятий. ИЦ «Академия» 2010г

4. http://shyu.ru/overlok-51.html
    Форма контроля: устный опрос  и предоставление отчета
  Оформление отчета.
           Отчет должен содержать следующие данные:

1.Наименование и цель практической работы.

2.Ответы на вопросы для закрепления теоретического материала к практической работе.

3.Указать источники
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