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Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств
Общие положения

Комплект контрольно-оценочных средств  предназначен для проверки результатов освоения вида профессиональной деятельности (ВПД) Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов  давлением и составляющих его профессиональных и общих компетенций, образовательной программы (далее - ОП) по специальности СПО 22.02.05 Обработка металлов давлением.

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). Итогом экзамена является однозначное решение: «освоение вида профессиональной деятельности зачтено/не зачтено». 
Форма проведения экзамена выполнение заданий и анализ материалов портфолио.
1 Формы контроля и оценивания элементов профессионального модуля
Таблица 1 – Состав профессионального модуля
	Элемент
профессионального

 модуля
	Форма контроля и оценивания



	
	Промежуточная аттестация
	Текущий контроль

	МДК 03.01 Теория обработки металлов давлением
	Экзамен
	Наблюдение за выполнением практических, лабораторных работ.
Контроль результата выполнения практических работ, самостоятельной работы.
Защита лабораторных работ.
Тестирование

Контрольные работы

	МДК 03.02 Технологические процессы обработки металлов давлением
	Дифференцированный зачет. Экзамен
	

	МДК 03.03 Совершенствование технологических процессов ОМД 
	Дифференцированный зачет
	

	МДК 03.04 Термическая обработка металлов и сплавов
	Экзамен 
	

	ПП 03 Производственная практика
	Дифференцированный зачет
	Наблюдение за выполнением работ на производственной практике


2 Результаты освоения профессионального модуля, подлежащие проверке
В результате аттестации по профессиональному модулю комплексная проверка профессиональных и общих компетенций профессионального модуля осуществляется в форме оценки качества выполнения заданий на экзамене квалификационном и оценки материалов портфолио:
Таблица 2 – Результаты освоения ПМ 03
	Код
	Наименование результата обучения
	Форма проверки

	ПК 3.1
	Проверять правильность назначения технологического режима обработки металлов давлением 
	Задания, портфолио

	ПК 3.2
	Осуществлять технологические процессы в плановом и аварийном  режимах 
	Портфолио

	ПК 3.3 
	Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и качества выпускаемой продукции 
	Задания, портфолио

	ПК 3.4
	Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки металлов давлением
	Задания, портфолио

	ПК 3.5
	Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и формоизменение  выпускаемой продукции
	Задания, портфолио

	ПК 3.6 
	Производить смену сортамента выпускаемой продукции
	Портфолио

	ПК 3.7
	Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том числе используя программное обеспечение, компьютерные и телекоммуникационные средства
	Портфолио

	ПК 3.8
	Оформлять техническую документацию технологического процесса
	Портфолио

	ПК 3.9
	Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением
	Задания, портфолио

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Задания, портфолио

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Задания, портфолио

	ОК 3 
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Задания, портфолио

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Задания, портфолио

	ОК 5 
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Портфолио

	ОК 6 
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	Портфолио

	ОК 7 
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий
	Портфолио

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	Портфолио

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	Задания, портфолио

	ОК 10
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	Портфолио


3 Требования к портфолио
Тип портфолио – смешанный.
Состав портфолио:
- Аттестационный лист и характеристика на студента по результатам прохождения производственной практики.
- Дневник практики и отчет по практике.

- Отчеты по лабораторным и практическим работам, выполненным при изучении междисциплинарных курсов профессионального модуля.

Дополнительные материалы:

- Участие во внеаудиторной, учебно-исследовательской (проектной) деятельности.
- Доклады и сообщения по отдельным темам междисциплинарных курсов профессионального модуля, предусмотренные программой.

- Доклады участников научно-практических конференций.
- Грамоты, дипломы за учебные, научно-технические, спортивные и общественные достижения.

Основные требования к портфолио:
Требования к структуре и оформлению портфолио: 

Обязательно наличие всего перечня материалов, входящих в состав обязательной части портфолио. Специальных требований к оформлению нет. Все материалы на каждого студента собираются в папку с файлами и на титульном листе указывается ФИО студента, код учебной группы, название ПМ.
Состав и тематика отчетов по лабораторным и практическим работам по ПМ 3, входящих в состав портфолио, приведен в таблице 3. 

Таблица 3 – Тематика лабораторных и практических работ.
	Код
МДК
	Темы лабораторный и практических работ
	ПК, ОК

	МДК 03.01
Теория обработки металлов

давлением
	Лабораторная работа №1
Изучение конструкции и принципа работы лабораторного прокатного стана

Лабораторная работа №2
Получение наклепанного металла

Лабораторная работа №3
Проверка закона постоянства объема.

Лабораторная работа №4
Изучение неравномерности деформации по толщине полосы.

Лабораторная работа №5
Изучение неравномерности деформации по ширине полосы

Лабораторная работа №6
Оценка пластичности проволоки из различных металлов при испытании ее на кручение и перегиб.

Лабораторная работа №7
Определение обжатий, коэффициентов деформации и параметров очага деформации

Лабораторная работа №8
Изучение влияния внешнего трения и задающего усилия на захват полосы валками. Определение коэффициента трения при захвате по максимальному углу захвата.

Лабораторная работа №9
Определение опережения керновым методом. Расчёт нейтрального угла по величине опережения.
Лабораторная работа №10
Изучение влияния величины обжатия и числа проходов на уширение при  прокатке.

Лабораторная работа №11
Изучение влияния ширины полосы и коэффициента трения на уширение при прокатке.
	ПК3.1

ПК3.4 ПК3.2
ОК1-ОК4

ОК6-ОК9

	
	Практическая работа №1
Определение схемы напряженного состояния при различных условиях ОМД
Практическая работа №2
Расчет абсолютных и относительных величин и коэффициентов деформации
Практическая работа №3
Расчет параметров очага деформации

Практическая работа №4
Расчет коэффициента трения при различных условиях ОМД

Практическая работа №5
Определение возможности захвата металла валками при изменяющихся условиях прокатки.

Практическая работа №6
Особенности прокатки на непрерывном прокатном  стане. (Экскурсия, сбор данных для расчета опережения, отставания, скорости входа и выхода металла из клетей стана)

Практическая работа №7
Определение величины опережения и отставания в каждой клети непрерывного прокатного стана  (по данным собранным на экскурсии).

Практическая работа №8
Расчет величины уширения при прокатке различными методами.

Практическая работа №9
Расчет удельного и полного давления при горячей прокатке по методу Экелунда.

Практическая работа №10
Расчет удельного и полного давления при горячей прокатке по методу Головина-Тягунова.

Практическая работа №11
Расчет удельного и полного давления при горячей прокатке по методу Целикова.

Практическая работа №12
Расчет удельного и полного давления при холодной прокатке методом решения 3-х уравнений с использованием номограмм Целикова.

Практическая работа №13
Расчет удельного и полного давления при холодной прокатке с использованием номограммы Стоуна.

Практическая работа №14
Расчет потребляемой мощности электродвигателя при прокатке на различных станах.

Практическая работа №15
Моделирование технологического процесса ОМД с помощью специальных компьютерных программ
	ПК3.1

ПК3.4 ПК3.9
ОК1-ОК10



	МДК 03.02
Технологические процессы обработки металлов давлением
	Лабораторная работа №1

Проведение операции вытяжки на лабораторном штампе и обработка полученных данных
Лабораторная работа №2

Проведение  операции  вырубки на лабораторном штампе и обработка полученных данных
Лабораторная работа №3

Проведение  операции  гибки на лабораторном штампе и обработка полученных данных
Лабораторная работа №4

Проведение  операции  обжима на лабораторном штампе и обработка полученных данных
Лабораторная работа №5

Проведение  операции  раздачи на лабораторном штампе и обработка полученных данных
Лабораторная работа №6

Проведение  операции  отбортовки на лабораторном штампе и обработка полученных данных
Лабораторная работа №7

Проведение  операции  осадки на лабораторном штампе и обработка полученных данных
Лабораторная работа №8

Проведение  операции  прессования на лабораторном штампе и обработка полученных данных
Лабораторная работа №9

Проведение  операции  штамповки на лабораторном штампе и обработка полученных данных
	ПК3.6
ПК3.7 ОК1-ОК4

ОК6-ОК9

	
	Практическая работа №1

Ознакомление с нормативно-технической документацией на сортамент прокатной продукции 

Практическая работа №2

Определение катающего диаметра калибра
Практическая работа №3

Определение элементов калибра

Практическая работа №4

Определение размеров ящичного калибра

Практическая работа №5

Определение размеров квадратного калибра

Практическая работа №6

Практическая работа №7

Определение размеров овального калибра Определение размеров ромбического калибра 

Практическая работа №7

Определение размеров овального калибра

Практическая работа №8

Расчет системы ящичных калибров

Практическая работа №9

Расчет системы  ромб-квадрат
Практическая работа №10

Расчет системы овал-квадрат
Практическая работа №11

Расчет шестиугольник - квадрат
Практическая работа №12

Расчёт калибровки валков блюминга
Практическая работа №13

Вычерчивание чертежей калибров блюминга
Практическая работа №14

Скоростные графики прокатки. Машинное время, продолжительность пауз и ритм прокатки для блюминга
Практическая работа №15

Расчёт производительности блюминга. Построение графика прокатки.
Практическая работа №16

Составление технологической схемы прокатки на НЗС
Практическая работа №17

Расчёт калибровки для прокатки заготовок на НЗС.
Практическая работа №18

Составление технологической схемы  прокатки на стане 250

Практическая работа №19

Составление технологии прокатки на стане 350 

Практическая работа №20

Составление технологической схемы прокатки комбинированного стана

Практическая работа №21

Составление технологии прокатки на проволочном стане

Практическая работа №22

Расчет  калибровки круглого профиля
Практическая работа №23

Расчет  калибровки квадратного  профиля
Практическая работа №24

Расчет схемы прокатки полосовой стали

Практическая работа №25

Расчет размеров угловых калибров

Практическая работа №26

Построение угловых калибров

Практическая работа №27

Составление технологической схемы производства двутавровых балок

Практическая работа №28

Составление технологической схемы производства швеллеров

Практическая работа №29

Составление технологической схемы производства рельсов

Практическая работа №30

Составление технологической схемы производства проката на стане 2800

Практическая работа №31

Составление технологической схемы производства проката на стане 3600

Практическая работа №32

Расчет температурных режимов прокатки на стане горячей прокатки

Практическая работа №33

Составление технологической схемы производства холодного проката

Практическая работа №34

Составление технологических схем производства оцинкованного листа

Практическая работа №35

Составление технологических схем производства листа покрытиями

Практическая работа №36

Составление технологических схем производства электротехнического листа

Практическая работа №37

Расчет производительности листовых станов горячей прокатки
Практическая работа №38

Построение графика горячей прокатки
Практическая работа №39

Расчет производительности листовых станов холодной  прокатки
Практическая работа №40

Построение графика холодной прокатки
Практическая работа №41

Составление схем производства  труб на прошивных станах, автоматических, 3- валковых, непрерывных  и других станах.
Практическая работа №42

Составление технологии  прокатки  на станах «П-В»
Практическая работа №43

Составление технологии  прокатки  на станах  «П-К»
	ПК3.1

ПК3.5 ПК3.8

ПК3.9
ОК1-ОК10

	МДК 03.03

Совершенствование технолгических процессов ОМД
	Практическая работа №1

Составление технологической схемы прокатки на станах  Стеккеля 

Практическая работа №2

Составление технологической схемы прокатки на реверсивных широкополосных станах с подогреваемыми моталками 
Практическая работа №3

Составление технологической схемы  производства  проката на основе IF стали.
	ПК3.1

ОК1-ОК10

	МДК 03.04 Термическая обработка металлов и сплавов
	Лабораторная работа №1

Влияние скорости охлаждения на структуру и свойства стали 

Лабораторная работа №2

Отжиг и нормализация углеродистой стали. Микроанализ термообработанной стали.

Лабораторная работа №3

Закалка стали. Микроанализ закаленной стали.

Лабораторная работа №4

Влияние температуры отпуска на структуру и свойства закаленной стали.

Лабораторная работа №5

Микроанализ сталей после химико-термической обработки.

Лабораторная работа №6

Микроанализ дефектных структур стали

Лабораторная работа №7

Структура алюминиевых сплавов после различных видов термической обработки
	ПК4.1

ОК1-ОК4

ОК6-ОК9

	
	Практическая работа №1
Определение структуры и свойств стали по диаграмме изотермического распада аустенита при различных  условиях  ее охлаждения

Практическая работа №2
Назначение режимов различных видов термической обработки углеродистой стали

Практическая работа №3
Разработка технологического процесса термической обработки слитков
Практическая работа №4
Разработка технологического процесса термической обработки сортового проката
Практическая работа №5
Разработка технологического процесса термической обработки листового проката
Практическая работа №6
Разработка технологического процесса термической обработки проволоки
Практическая работа №7
Разработка технологического процесса термической обработки специальных профилей

Практическая работа №8
Разработка технологического процесса термической обработки труб

Практическая работа №9
Разработка технологического процесса термической обработки валков горячей прокатки

Практическая работа №10
Разработка технологического процесса термической обработки валков холодной прокатки
	ПК3.1

ОК1-ОК10


Оценивание освоения ПК и ОК на основе анализа материалов портфолио производится в соответствии с критериями, представленными в пакете экзаменатора (п.5 настоящей методической разработки). 

4 Требования к курсовому проекту 
Курсовой проект по данному профессиональному модулю не предусмотрен.
5 Структура контрольно-оценочных средств для экзамена (квалификационного)
Студент допускается к экзамену при условии наличия положительных оценок за элементы модуля (МДК и практики). Итогом экзамена является однозначное решение: «Вид профессиональной деятельности освоен / не освоен».
I ПАСПОРТ

Назначение:

КОС предназначен для контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля ПМ.03 Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
по специальности СПО  150412 Обработка металлов давлением
Проверяемые  результаты освоения ПМ 3 при выполнении заданий экзамена квалификационного:
Профессиональные компетенции. 

ПК 3.1 Проверять правильность назначения технологического режима обработки металлов давлением
ПК 3.3 Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и качества выпускаемой продукции
ПК 3.4 Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации  обработки металлов давлением.

ПК 3.5 Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и формоизменение  выпускаемой продукции

ПК 3.9 Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением.

Общие компетенции.
ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

Количество экзаменационных билетов для экзаменующих –  10 билетов
Каждый билет (вариант) содержит 4 задания.
1 задание направлено на проверку ПК1; ОК 1-4, ОК9;

2 задание направлено на проверку ПК3; ОК 1-4;
3 задание направлено на проверку ПК4, ПК9; ОК 2-4;

4 задание направлено на проверку ПК5; ОК 2-4.
II ЗАДАНИЯ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ.

ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»
	Рассмотрено цикловой комиссией

металлургических дисциплин
	Экзаменационный билет №1
	Утверждаю

Заместитель директора по учебной работе

	
	по ПМ 03
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	

	«____» __________ 201_г.
	специальность 22.02.05
Обработка металлов давлением
	

	Председатель

_________________
	
	«____» ________201_г.


Инструкция
Внимательно прочитайте задания.

Вы можете воспользоваться  справочной литературой, методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, технической литературой.
Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

2 задание – 25 минут

3 задание – 25 минут

4 задание – 15минут

Задание 1 

Проанализируйте правильность и последовательность основных технологических операций на обжимном стане с указанием исходной заготовки для стана. Расположите их в правильной последовательности с указанием исходной заготовки для стана.  
Прокатка в обжимной клети ______нагрев в нагревательных колодцах________ нагрев в методических печах_________охлаждение _______обрезка концов раската____порезка на мерные длины________очистка в МОЗ_______клеймение________отгрузка потребителю_______маркировка, взвешивание.
Обоснуйте ваше решение.
Задание 2 

Подберите вид и режим термической обработки слитков из легированных сталей, предназначенных для изготовления весьма ответственных изделий, позволяющей выровнять их химический состав.

Опишите процессы, происходящие в стали при ее нагреве и охлаждении.

Укажите структуру и свойства стали после данного вида термической обработки.
Задание 3 

Определите абсолютное и относительное обжатие, коэффициент вытяжки суммарный и средний за проход, скорость прокатки, среднее контактное давление и силу прокатки в 3 клети непрерывного стана холодной прокатки при прокатке стали Ст1 шириной 1250 мм, если известно:

- распределение толщин по клетям стана h0=2,5 мм, h1=2 мм, h2=1,4 мм,  h3=0,9 мм, h4=0,6 мм;

- скорость полосы на выходе из 4 клети стана 10 м/с; 

- коэффициент учитывающий влияние объемно-напряженного состояния nσ=0,94;

- предел текучести с учетом наклепа определить, используя справочные данные;

- диаметр рабочих валков 480 мм.

Задание 4 

Определите выпуск калибра (tgψ), если известны: максимальная ширина калибра- 200   мм, минимальная ширина  – 150 мм, расстояние между валками – 5 мм, высота  калибра – 100 мм.

Разработали преподаватели __________________________________     Н.И. Бодрова_

                                          Роспись                                   

_________________________________     Н.Ю. Слюсарь
                                          Роспись                             

ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»
	Рассмотрено цикловой комиссией

металлургических дисциплин
	Экзаменационный билет №2
	Утверждаю

Заместитель директора по учебной работе

	
	по ПМ 03
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	

	«____» __________ 201_г.
	специальность 22.02.05
Обработка металлов давлением
	

	Председатель

_________________
	
	«____» ________201_г.


Инструкция
Внимательно прочитайте задания.

Вы можете воспользоваться  справочной литературой, методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, технической литературой.
Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

2 задание – 25 минут

3 задание – 25 минут

4 задание – 15минут

Задание 1 

Проанализируйте правильность и последовательность основных технологических операций на непрерывно заготовочном стане с указанием исходной заготовки для стана.   Расположите их  в правильной последовательности. 
Прокатка в первой  группе клетей ______ нагрев в  нагревательных колодцах________прокатка в отдельно стоящих клетях_____ нагрев в методических печах______ прокатка во второй группе клетей _________обрезка концов раската ____ прокатка в третьей группе  клетей чистовой группы _____кантовка_______охлаждение ______пакетирование_____передача к сортовому стану

Обоснуйте ваше решение.
Задание 2 

Подберите вид и режим термической обработки слитков из быстрорежущей стали, позволяющей снизить твердость и снять внутренние напряжения.

Опишите процессы, происходящие в стали при ее нагреве и охлаждении.

Укажите структуру и свойства стали после данного вида термической обработки.
Задание 3 

Определите абсолютное и относительное обжатие, коэффициент вытяжки суммарный и средний за проход, скорость прокатки, среднее контактное давление и силу прокатки в 3 клети непрерывного стана холодной прокатки при прокатке стали 10кп шириной 1300 мм, если известно:

- распределение толщин по клетям стана h0=5 мм, h1=3,5 мм, h2=2 мм,  h3=1,5 мм, h4=1,2 мм, h5=0,8 мм;

- скорость полосы на выходе из 5 клети стана 8 м/с; 

- коэффициент учитывающий влияние объемно-напряженного состояния nσ=0,94;

- предел текучести с учетом наклепа определить, используя справочные данные;

- диаметр рабочих валков 580 мм.

Задание 4 

Определите  максимальную ширину калибра, если известно:  высота калибра -100 мм,  выпуск – 0,3;  минимальная ширина калибра – 100 мм, расстояние  между  валками  - 5 мм.

Разработали преподаватели __________________________________     Н.И. Бодрова_

                                          Роспись                                   

_________________________________     Н.Ю. Слюсарь
                                          Роспись                             

ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»
	Рассмотрено цикловой комиссией

металлургических дисциплин
	Экзаменационный билет №3
	Утверждаю

Заместитель директора по учебной работе

	
	по ПМ 03
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	

	«____» __________ 201_г.
	специальность 22.02.05
Обработка металлов давлением
	

	Председатель

_________________
	
	«____» ________201_г.


Инструкция
Внимательно прочитайте задания.

Вы можете воспользоваться  справочной литературой, методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, технической литературой.
Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

2 задание – 25 минут

3 задание – 25 минут

4 задание – 15минут

Задание 1 

Проанализируйте тип стана,  правильность и последовательность основных технологических операций на крупносортном стане «550»  с указанием исходной заготовки для стана.   Расположите их  в правильной последовательности. 
Правка раската на правильной машине ______прокатка в черновой клети дуо 660______ подготовка заготовки к нагреву ____нагрев  нагревательных колодцах______ охлаждение на холодильнике_______прокатка в клети дуо 570______контроль, маркировка, отгрузка________ резка на мерные длины_____ нагрев в методических печах_______резка проката пилами ____ прокатка в подготовительных клетях дуо 570 

Обоснуйте ваше решение. 
Задание 2 

Подберите вид и режим термической обработки сортового проката из углеродистой инструментальной  стали У10А, позволяющей снизить твердость и улучшить обрабатываемость резанием.

Опишите процессы, происходящие в стали при ее нагреве и охлаждении.

Укажите структуру и свойства стали после данного вида термической обработки.
Задание 3 

Определите абсолютное и относительное обжатие, коэффициент вытяжки суммарный и средний за проход, скорость прокатки, среднее контактное давление и силу прокатки в 1 клети непрерывного стана холодной прокатки при прокатке трансформаторной стали  шириной 950 мм, если известно:

- распределение толщин по клетям стана h0=2,5 мм, h1=1,8 мм, h2=1,1 мм,  h3=0,85 мм, h4=0,7 мм;

- скорость полосы на выходе из 4 клети стана 6 м/с; 

- коэффициент учитывающий влияние объемно-напряженного состояния nσ=0,93;

- предел текучести с учетом наклепа определить, используя справочные данные;

- диаметр рабочих валков 420 мм.

Задание 4 

Определите основные размеры валков: номинальный диаметр, катающий диаметр нижний, катающий диаметр верхний, если известны: диаметр нижнего валка-520мм, высота калибра – 120мм, зазор между валками – 4 мм, нижнее давление валков.
Разработали преподаватели __________________________________     Н.И. Бодрова_

                                          Роспись                                   

_________________________________     Н.Ю. Слюсарь
                                          Роспись                             

ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»
	Рассмотрено цикловой комиссией

металлургических дисциплин
	Экзаменационный билет №4
	Утверждаю

Заместитель директора по учебной работе

	
	по ПМ 03
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	

	«____» __________ 201_г.
	специальность 22.02.05
Обработка металлов давлением
	

	Председатель

_________________
	
	«____» ________201_г.


Инструкция
Внимательно прочитайте задания.

Вы можете воспользоваться  справочной литературой, методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, технической литературой.
Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

2 задание – 25 минут

3 задание – 25 минут

4 задание – 15минут

Задание 1 

Проанализируйте тип стана, правильность и последовательность основных технологических операций на мелкосортном стане «250»  с указанием исходной заготовки для стана.   Расположите их  в правильной последовательности. 
Правка раската на правильной машине ______поступление заготовок на загрузочные решетки_____прокатка в черновой группе клетей ______ подготовка заготовки к нагреву ____нагрев  нагревательных колодцах______ ножницы для обрезки концов_____охлаждение на холодильнике_______прокатка в чистовой универсальных группах клетей______смотка в бунты на моталках____контроль,  пакетирование, маркировка, отгрузка________ резка на мерные длины_____ нагрев в методических печах
Обоснуйте ваше решение.
Задание 2 

Подберите вид и режим термической обработки сортового проката из легированной инструментальной  стали ХВГ, позволяющей снизить твердость и улучшить обрабатываемость резанием.

Опишите процессы, происходящие в стали при ее нагреве и охлаждении.

Укажите структуру и свойства стали после данного вида термической обработки.
Задание 3 

Определите абсолютное и относительное обжатие, коэффициент вытяжки суммарный и средний за проход, скорость прокатки, среднее контактное давление и силу прокатки во второй клети непрерывного стана холодной прокатки при прокатке стали 15 шириной 1500 мм, если известно:

- распределение толщин по клетям стана h0=4 мм, h1=3,2 мм, h2=2,4 мм,  h3=1,6 мм, h4=1,1 мм, h5=0,9 мм;

- скорость полосы на выходе из 5 клети стана 12 м/с; 

- коэффициент учитывающий влияние объемно-напряженного состояния nσ=0,97;

- предел текучести с учетом наклепа определить, используя справочные данные;

- диаметр рабочих валков 590 мм.

Задание 4 

Определите  максимальную ширину калибра, диаметр верхнего валка, номинальный диаметр, положение  линии прокатки если известно:  высота калибра -150 мм,  выпуск – 0,3;  минимальная ширина калибра – 150 мм, расстояние  между  валками  - 10 мм, диаметр нижнего валка -800мм, нижнее давление валков 20мм.
Разработали преподаватели __________________________________     Н.И. Бодрова_

                                          Роспись                                   

_________________________________     Н.Ю. Слюсарь
                                          Роспись                             

ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»
	Рассмотрено цикловой комиссией

металлургических дисциплин
	Экзаменационный билет №5
	Утверждаю

Заместитель директора по учебной работе

	
	по ПМ 03
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	

	«____» __________ 201_г.
	специальность 22.02.05
Обработка металлов давлением
	

	Председатель

_________________
	
	«____» ________201_г.


Инструкция
Внимательно прочитайте задания.

Вы можете воспользоваться  справочной литературой, методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, технической литературой.
Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

2 задание – 25 минут

3 задание – 25 минут

4 задание – 15минут

Задание 1 

Проанализируйте тип стана, правильность и последовательность основных технологических операций на среднесортном стане «450»  с указанием исходной заготовки для стана.   Расположите их  в правильной последовательности. 
Правка раската на  роликовой правильной машине ______поступление заготовок на загрузочные решетки_____прокатка в обжимной клети 600 ______ подготовка заготовки к нагреву ____нагрев  нагревательных колодцах______ ножницы для обрезки концов_____охлаждение на холодильнике_______прокатка в черновых клетях  трио  450 клетей______ контроль,  маркировка, отгрузка________ резка пилами  на мерные длины_____ нагрев в методических печах _____ прокатка в чистовой клети  дуо 450

Обоснуйте ваше решение.

Задание 2 

Подберите вид и режим термической обработки сортового проката из углеродистых и легированных конструкционных сталей после охлаждения на воздухе с температуры окончания прокатки, позволяющей снизить твердость и улучшить обрабатываемость резанием.

Опишите процессы, происходящие в стали при ее нагреве и охлаждении.

Укажите структуру и свойства стали после данного вида термической обработки.
Задание 3 

Определите абсолютное и относительное обжатие, коэффициент вытяжки суммарный и средний за проход, скорость прокатки, среднее контактное давление и силу прокатки в 1 клети непрерывного стана холодной прокатки при прокатке стали 20пс шириной 1200 мм, если известно:

- распределение толщин по клетям стана h0=2,5 мм, h1=1,8 мм, h2=1,2 мм, h3=1 мм;

- скорость полосы на выходе из 3 клети стана 9 м/с; 

- коэффициент учитывающий влияние объемно-напряженного состояния nσ=0,97;

- предел текучести с учетом наклепа определить, используя справочные данные;

- диаметр рабочих валков 680 мм.

Задание 4 

Определите  основные  размеры  валков D0(ср), Dкн, Dкв, если  известны : диаметр  нижнего валка 800 мм, диаметр  верхнего валка 815 мм , высота калибра 300 мм, и нижнее   давление  m (15 )мм.  Составьте  эскиз  ящичного калибра.
Разработали преподаватели __________________________________     Н.И. Бодрова_

                                          Роспись                                   

_________________________________     Н.Ю. Слюсарь
                                          Роспись                             

ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»
	Рассмотрено цикловой комиссией

металлургических дисциплин
	Экзаменационный билет №6
	Утверждаю

Заместитель директора по учебной работе

	
	по ПМ 03
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	

	«____» __________ 201_г.
	специальность 22.02.05
Обработка металлов давлением
	

	Председатель

_________________
	
	«____» ________201_г.


Инструкция
Внимательно прочитайте задания.

Вы можете воспользоваться  справочной литературой, методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, технической литературой.
Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

2 задание – 25 минут

3 задание – 25 минут

4 задание – 15минут

Задание 1 

Проанализируйте правильность и последовательность основных технологических операций на толстолистовом стане «2800» горячей прокатки с указанием исходной заготовки для стана.   Расположите их  в правильной последовательности. 
Правка раската на  роликовой правильной машине ______поступление заготовок на склад_____прокатка в вертикальной клети (окалиноломатель) ______ подготовка заготовки к нагреву ____нагрев  нагревательных колодцах______ ножницы для обрезки концов и кромки_____охлаждение на холодильнике_______прокатка в горизонтальной клети в реверсивном режиме______ нагрев в методических печах _____ прокатка в чистовой универсальной клети ____ охлаждение в штабелях_____отправка на склад готовой продукции 

Обоснуйте ваше решение.

Задание 2 

Подберите вид и режим термической обработки толстолистовой горячекатаной стали 25, позволяющей повысить ее прочностные характеристики.

Опишите процессы, происходящие в стали при ее нагреве и охлаждении.

Укажите структуру и свойства стали после данного вида термической обработки.
Задание 3 

Определите абсолютное и относительное обжатие, коэффициент вытяжки за проход, скорость прокатки, среднее контактное давление и силу прокатки при горячей прокатки стали 35 если известно:

- исходные размеры заготовки h0=50 мм;  b0=200мм;

- скорость прокатки 4 м/с; 

- толщина раската 35 мм;

-коэффициент уширения 1,1;

- температура прокатки 9000С
- диаметр рабочих стальных валков 880 мм.

Задание 4 

Определите  Dкн, Dкв , положение  средней линии валков если известны   D0(ср) -800 мм , высота калибра  - 140 мм и верхнее давление  m (+10 )мм. Составьте эскиз ящичного калибра.
Разработали преподаватели __________________________________     Н.И. Бодрова_

                                          Роспись                                   

_________________________________     Н.Ю. Слюсарь
                                          Роспись                             

ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»
	Рассмотрено цикловой комиссией

металлургических дисциплин
	Экзаменационный билет №7
	Утверждаю

Заместитель директора по учебной работе

	
	по ПМ 03
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	

	«____» __________ 201_г.
	специальность 22.02.05
Обработка металлов давлением
	

	Председатель

_________________
	
	«____» ________201_г.


Инструкция
Внимательно прочитайте задания.

Вы можете воспользоваться  справочной литературой, методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, технической литературой.
Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

2 задание – 25 минут

3 задание – 25 минут

4 задание – 15минут

Задание 1 

Проанализируйте правильность и последовательность основных технологических операций на стане холодной прокатки  с указанием исходной заготовки для стана.   Расположите их  в правильной последовательности. 
Рекристаллизационный отжиг (в колпаковых печах)_____нагрев в методических печах______поступление заготовок на склад__________ прокатка в клетях стана холодной прокатки______ ножницы для обрезки концов и кромки_____Отжиг в агрегате непрерывного отжига _____дрессировка полосы на дрессировочном стане________обработка на агрегатах продольной и поперечной резки_______обработка полосы на агрегате травления 

Обоснуйте ваше решение.

Задание 2 

Подберите вид и режим промежуточной термической обработки между операциями волочения проволоки из низкоуглеродистой стали, обеспечивающей способность стали к волочению до заданного размера.

Опишите процессы, происходящие в стали при ее нагреве и охлаждении.

Укажите структуру и свойства стали после данного вида термической обработки.
Задание 3 

Определите абсолютное и относительное обжатие, коэффициент вытяжки за проход, скорость прокатки, среднее контактное давление и силу прокатки при горячей прокатке стали 08Ю если известно:

- исходные размеры заготовки h0=100 мм;  b0=1000мм;

- скорость прокатки 3 м/с; 

- толщина раската 65 мм;

-коэффициент уширения 1,2;

- температура прокатки 10000С
- диаметр рабочих чугунных валков 1000 мм.

Задание 4 

В качестве  исходной заготовки используются квадратное сечение со стороной квадрата А = 20мм . Определите размеры ромбического  и готового квадратного калибров,  если известны отношения 
[image: image1.wmf]h

А

 = 1,17  , 
[image: image2.wmf]h

a

 = 0,85 , 
[image: image3.wmf]b

h

 = 0,52. Составьте эскиз калибров.

Разработали преподаватели __________________________________     Н.И. Бодрова_

                                          Роспись                                   

_________________________________     Н.Ю. Слюсарь
                                          Роспись                             

ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»
	Рассмотрено цикловой комиссией

металлургических дисциплин
	Экзаменационный билет №8
	Утверждаю

Заместитель директора по учебной работе

	
	по ПМ 03
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	

	«____» __________ 201_г.
	специальность 22.02.05
Обработка металлов давлением
	

	Председатель

_________________
	
	«____» ________201_г.


Инструкция
Внимательно прочитайте задания.

Вы можете воспользоваться  справочной литературой, методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, технической литературой.
Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

2 задание – 25 минут

3 задание – 25 минут

4 задание – 15минут

Задание 1 

Проанализируйте правильность и последовательность основных технологических операций при производстве проката с полимерными покрытиями .   Расположите их  в правильной последовательности. 
Рекристаллизационный отжиг (в колпаковых печах)_____нагрев в методических печах______обработка на агрегате непрерывного горячего цинкования______поступление заготовок на склад__________ прокатка в клетях стана холодной прокатки______обработка на агрегате полимерного покрытия_______ ножницы для обрезки концов и кромки_____Отжиг в агрегате непрерывного отжига _____дрессировка полосы на дрессировочном стане________обработка на агрегатах продольной и поперечной резки_______обработка полосы на агрегате травления 

Обоснуйте ваше решение.

Задание 2 

Подберите вид и режим окончательной термической обработки цельнокатаных железнодорожных колес из стали 65Ф, обеспечивающей упрочнение всех элементов колеса.

Опишите процессы, происходящие в стали при ее нагреве и охлаждении.

Укажите структуру и свойства стали после данного вида термической обработки.
Задание 3 

Определите абсолютное и относительное обжатие, коэффициент вытяжки за проход, скорость прокатки, среднее контактное давление и силу прокатки при горячей прокатки стали 10 если известно:

- исходные размеры заготовки h0=80 мм;  b0=300мм;

- скорость прокатки 5 м/с; 

- толщина раската 45 мм;

- коэффициент уширения 1,2;

- температура прокатки 9500С
- диаметр рабочих стальных валков 900 мм.

Задание 4 

В качестве  исходной заготовки используются квадратное сечение со стороной квадрата А = 30мм . Определите размеры ромбического  и готового квадратного калибров,  если известны отношения 
[image: image4.wmf]h

А

 = 1,19  , 
[image: image5.wmf]h

a

 = 0,85 , 
[image: image6.wmf]b

h

 = 0,57. Составьте эскиз калибров.

Разработали преподаватели __________________________________     Н.И. Бодрова_

                                          Роспись                                   

_________________________________     Н.Ю. Слюсарь
                                          Роспись                             

ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»
	Рассмотрено цикловой комиссией

металлургических дисциплин
	Экзаменационный билет №9
	Утверждаю

Заместитель директора по учебной работе

	
	по ПМ 03
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	

	«____» __________ 201_г.
	специальность 22.02.05
Обработка металлов давлением
	

	Председатель

_________________
	
	«____» ________201_г.


Инструкция
Внимательно прочитайте задания.

Вы можете воспользоваться  справочной литературой, методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, технической литературой.
Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

2 задание – 25 минут

3 задание – 25 минут

4 задание – 15минут

Задание 1 

Проанализируйте правильность и последовательность основных технологических операций листовой штамповки.   Расположите их  в правильной последовательности. 
Пробивка_____гибка______обжим______отрезка__поступление исходной   заготовки_____вытяжка_______отбортовка______отжиг, травление, промывка,  сушка   ____формовка

Обоснуйте ваше решение.

Задание 2 

Подберите вид и режим упрочняющей термической обработки рельсов по всей длине.

Опишите процессы, происходящие в стали при ее нагреве и охлаждении.

Укажите структуру и свойства стали после данного вида термической обработки.
Задание 3 

Определите абсолютное и относительное обжатие, коэффициент вытяжки за проход, скорость прокатки, среднее контактное давление и силу прокатки при горячей прокатки стали Ст3 если известно:

- исходные размеры заготовки h0=200 мм;  b0=1300мм;

- скорость прокатки 2 м/с; 

- толщина раската 140 мм;

-коэффициент уширения 1,2;

- температура прокатки 11500С
- диаметр рабочих чугунных валков 1100 мм.

Задание 4 

Размер исходной заготовки h0хb0 = 100х100мм, после второго прохода  сечение изменилось до  h2хb2 = 85х85мм. Определите значение средней вытяжки, вытяжку в первом проходе, площадь сечения  в первом проходе.
Разработали преподаватели __________________________________     Н.И. Бодрова_

                                          Роспись                                   

_________________________________     Н.Ю. Слюсарь
                                          Роспись                             

ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж»
	Рассмотрено цикловой комиссией

металлургических дисциплин
	Экзаменационный билет №10
	Утверждаю

Заместитель директора по учебной работе

	
	по ПМ 03
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением
	

	«____» __________ 201_г.
	специальность 22.02.05
Обработка металлов давлением
	

	Председатель

_________________
	
	«____» ________201_г.


Инструкция
Внимательно прочитайте задания.

Вы можете воспользоваться  справочной литературой, методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, технической литературой.
Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

2 задание – 25 минут

3 задание – 25 минут

4 задание – 15минут

Задание 1 

Проанализируйте правильность и последовательность основных технологических операций ковки с указанием исходной заготовки.   Расположите их  в правильной последовательности. 

осадка (высадка), _____термическая обработка____ гибка ____протяжка (вытяжка, раскатка)________ рубка____прошивка____кузнечная сварка_____закручивание, рубка, прошивка.

Обоснуйте ваше решение.

Задание 2 

Подберите вид и режим термической обработки труб для газо- и нефтепроводов из стали 17Г1С, обеспечивающей их упрочнение.

Опишите процессы, происходящие в стали при ее нагреве и охлаждении.

Укажите структуру и свойства стали после данного вида термической обработки.
Задание 3 

Определите абсолютное и относительное обжатие, коэффициент вытяжки за проход, скорость прокатки, среднее контактное давление и силу прокатки при горячей прокатки стали 17ГС если известно:

- исходные размеры заготовки h0=60 мм;  b0=800мм;

- скорость прокатки 4 м/с; 

- толщина раската 40 мм;

-коэффициент уширения 1,1;

- температура прокатки 8500С
- диаметр рабочих стальных валков 900 мм.

Задание 4 

Определите номинальный диаметр, максимальную ширину калибра и положение линии прокатки , если известно высота калибра – 180мм, минимальная ширина калибра – 650мм, выпуск – 0,2, диаметр верхнего валка – 1320мм, диаметр нижнего валка – 1350мм. Расстояние между валками 20 мм. 

Разработали преподаватели __________________________________     Н.И. Бодрова_

                                          Роспись                                   

_________________________________     Н.Ю. Слюсарь
                                          Роспись                             

III ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА

УСЛОВИЯ

Количество экзаменационных билетов для экзаменующих –  10 билетов
Каждый билет (вариант) содержит 4 задания.
1 задание направлено на проверку ПК1; ОК 1-4, ОК9;

2 задание направлено на проверку ПК3; ОК 1-4;

3 задание направлено на проверку ПК4, ПК9; ОК 2-4;

4 задание направлено на проверку ПК5; ОК 2-4.

Время выполнения 80 минут: 1 задание –  15 мин

 2 задание – 25 минут

 3 задание – 25 минут

 4 задание – 15минут

Литература для обучающегося/студента:
Учебники:
1. Теория и технология прокатного производства: учебное пособие./  Рудской А.И., Лунев В.А. Издательство: Наука, 2008. 527с.
2. Обработка металлов давлением: учебник /Романцев Б.А., Гончарук А.В., Вавилкин Н. М. и др. Издательство: МИС иС, 2008. 961с. 

3. Технология прокатки сортовой стали. Основы калибровки валков для фасонных профилей: учебное пособие. /Шишко В.Б., Трусов В.А., Чиченев Н.А. Издательство: МИСиС, 2007. 152 с.

4. Термическая обработка металлов: Учебник для учащихся профессиональных учебных заведений. Изд. 6-е, испр./Зуев В.М. Издательство: Академия, 2001. 288с.

5. Технология термической обработки стали: Учебник для вузов / Башнин Ю. А., Ушаков Б. К., Секей А. Г.. - М. : Металлургия, 1986. - 424 с.

6. Куприн М.И., Куприна М.С. Основы теории прокатки. – М., Металлургия, 1978. 184 с

7. Калибровка прокатных валков /Диомидов Б.Б., Литовченко Н.В. Издательство: Металлургия, 1970. 312 с.

Методические пособия: 
1. Методические указания для выполнения лабораторных и практических работ по профессиональному модулю.

Справочная литература: 
1. Справочник прокатчика. Книга 1. Производство горячекатаных листов и полос. /Коновалов Ю.В. Издательство: Теплотехник, 2008. 640с.
2. Справочник прокатчика. Книга 2. Производство холоднокатаных листов и полос. /Коновалов Ю.В. Издательство: Теплотехник, 2008. 608с.

3. Металловедение и термическая обработка стали и чугуна: В 3 Т. Т.2: Строение стали и чугуна: Справочник/ М.Л.Бернштейн, Г.В.Курдюмов, В.С.Меськин и др.; Под ред. А.Г.Рахштадта, Л.М.Капуткиной, С.Д.Прокошкина. - М.: Интермет Инжиниринг, 2005. - 526 с.

4. Марочник сталей и сплавов
5. Механические свойства сталей и сплавов. / Третьяков, М: Металлургия, 1964

Критерии оценки на экзамене квалификационном готовности студента к выполнению вида профессиональной деятельности

Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением (ПМ 03)

А) Оценка владением ПК и ОК на основе анализа материалов портфолио
	Коды проверяемых компетенций или их сочетаний
	Доказательства овладением ПК
	Оценка 

(да / нет)

	ПК 3.1-ПК 3.9, 
ОК 1 - ОК  10
	· Наличие аттестационного листа по практике по ПМ с указанием уровня освоения ПК и  видов работ на практике.

· Наличие характеристики с практики о освоении общих компетенций

· Наличие дневника практики с указанием видов работ на практике, заверенного руководителем практики от организации прохождения практики.

· Наличие отчета по практике, подписанного руководителями практики.

· Наличие отчетов по выполненным лабораторным и практическим работам с оценками, в соответствии с КТП междисциплинарных курсов профессионального модуля. 
· Все документы оформлены в соответствии с требованиями локальных актов колледжа
	Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет




Б) Оценка владением ПК и ОК на основе анализа выполнения заданий экзаменационного билета
При выполнении заданий на экзамене квалификационном контролируется:

· обращение в ходе задания к информационным источникам;

· рациональное распределение времени на выполнение задания.

Критерии оценки владением ПК и ОК на основе анализа выполнения задания 1 экзаменационного билета
Подготовленный продукт/осуществленный процесс: 

Исправленная технологическая схема процесса обработки металлов давлением с указанием правильных параметров обработки. Обоснование всех предложенных решений.
	Освоенные ПК и ОК
	Наименование критериев оценки компетенций
	Оценка

(нужное обвести)

	ПК 3.1 Проверять правильность назначения технологического режима обработки металлов давлением.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


	- Выявление всех неточностей в последовательности основных технологических операций обработки металлов давлением.

- Выявление всех отклонений от правильно технологического режима ОМД

- Соответствие правильности  исправленного технологического режима различного вида обработки давлением научно-технической документации применяемой на металлургических заводах;

- Грамотное описание  технологических процессов  производства различных видов продукции при обработке металлов давлением

- Рациональное распределение времени на все этапы решения задачи и не превышение установленного времени выполнения задания

- Совпадение результатов самоанализа и экспертного анализа разработанной  технологии производства 

- Эффективное использование и оптимальность состава источников, необходимых для решения поставленной задачи

- Защита и обоснование предложенного решения поставленной задачи.

- Активность, инициативность, заинтересованность в процессе выполнения задания и представления результатов
	Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет




Устное обоснование результатов выполнения задания 1:
1. Обоснование правильности назначения технологического процесса различного вида продукции обработки металлов давлением.
2. Описание  правильного назначения технологического процесса различного вида продукции обработки металлов давлением.
Критерии оценки владением ПК и ОК на основе анализа выполнения задания 2 экзаменационного билета
Подготовленный продукт/осуществленный процесс: 

Предложенный вид и режим термической обработки прокатной продукции с указанием:

·  вида термической обработки;

· режима термической обработки (температуры нагрева, времени выдержки, условий охлаждения, состава защитной атмосферы);

·  процессов происходящих в стали при нагреве и охлаждении, которые обеспечивают формирование требуемой структуры и свойств стали после термической обработки;

·  описания структуры стали после термической обработки.

	Освоенные ПК и ОК
	Наименование критериев оценки компетенций
	Оценка

(нужное обвести)

	ПК 3.3 Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и качества выпускаемой продукции

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


	- Выбор необходимого вида термической обработки, исходя из требований к структуре и свойствам готовой стали
- Выбор режима ТО, в соответствии с ее назначением,  маркой стали, размерами металла и требованиям к свойствам стали

- Соответствие выбора вида и режима ТО научно-технической документации применяемой на металлургических заводах;

- Грамотное описание процессов происходящих в стали при нагреве и охлаждении 

- Грамотное описание структуры стали после термической обработки и влияние ее на свойства стали

- Рациональное распределение времени на все этапы решения задачи и не превышение установленного времени выполнения задания

- Совпадение результатов самоанализа и экспертного анализа разработанной  технологии ТО

- Эффективное использование и оптимальность состава источников, необходимых для решения поставленной задачи

- Защита и обоснование предложенного решения поставленной задачи.

- Активность, инициативность, заинтересованность в процессе выполнения задания и представления результатов
	Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет


Устное обоснование результатов выполнения задания 2
1. Обоснование выбора вида и режима ТО.

2. Обоснование выбора агрегата для термической обработки.

Критерии оценки владением ПК и ОК на основе анализа выполнения задания 3 экзаменационного билета
Подготовленный продукт/осуществленный процесс: 

Выполненный расчет заданных коэффициентов и параметров прокатки

	Освоенные ПК и ОК
	Наименование критериев оценки компетенций


	Оценка

(нужное обвести)

	ПК 3.4 Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации  обработки металлов давлением.

ПК 3.9 Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


	- Выбор оптимальной методики расчета в соответствии типом прокатного стана

- Грамотное использование формул для расчета показателей и коэффициентов деформации

- Правильное определение абсолютного и относительного обжатия за проход
- Правильное определение коэффициента вытяжки
- Правильное определение скорости прокатки (при расчете параметров холодной прокатки)
- Правильное определение среднего контактного давления;

- Правильное определение силы прокатки

- Рациональное распределение времени на все этапы решения задачи и не превышение установленного времени выполнения задания

- Совпадение результатов самоанализа и экспертного анализа проделанного расчета

- Эффективное использование и оптимальность состава источников, необходимых для решения поставленной задачи
	Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет




Устное обоснование результатов работы
Обоснование выбранной методики расчета.
Оценка владением ПК и ОК на основе анализа выполнения задания 4 экзаменационного билета
Подготовленный продукт/осуществленный процесс: 
Выполненный расчет заданных элементов и размеров  калибра.

	Освоенные ПК и ОК
	Наименование критериев оценки компетенций
	Оценка

(нужное обвести)

	ПК 3.5 Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и формоизменение  выпускаемой продукции.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	-Правильность  выбора методов расчета элементов и размеров калибра

- Правильность и точность расчета элементов и размеров калибра.

- Рациональное распределение времени на все этапы решения задачи и не превышение установленного времени выполнения задания

- Эффективное использование и оптимальность состава источников, необходимых для решения поставленной задачи

- Обоснование предложенного решения поставленной задачи.
	Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет

Да

Нет




Устное обоснование результатов работы
Обоснование собственного  решения задания по калибровке валков.
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