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Общие положения
Фонд оценочных средств (ФОС) предназначен для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, освоивших программу учебной дисциплины ОП 09 Оборудование швейного производства.
ФОС включает контрольные материалы для проведения текущего контроля и контрольно-измерительные материалы для проведения промежуточной аттестации в форме зачета.
ФОС разработан в соответствии с: 
- основной профессиональной образовательной программой по специальности 29.02.04   Конструирование, моделирование и  технология швейных изделий;
- рабочей программой по учебной дисциплине ОП.09 Оборудование швейного производства
1. Результаты освоения дисциплины, подлежащие проверке 
	Результаты обучения 
(освоенные умения,
усвоенные знания)
	ОК, ПК

	У 1. Осуществлять контроль за эксплуатацией технологического оборудования и оргтехоснастки.

	OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ПК 3.1. Выбирать рациональные способы технологии и технологические режимы производства швейных изделий.

ПК 3.2. Составлять технологическую последовательность и схему разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами

ПК 5.1.Выполнять обработку узлов и изделий по индивидуальным заказам из текстильных материалов различного ассортимента на машинах или вручную в соответствии с техническими условиями.

ПК 5.2. Контролировать качество выполненных операций.

ПК 5.3. Обслуживать швейное оборудование и оборудование для влажно-тепловой обработки узлов и изделий.

 ПК 5.4.Соблюдать правила безопасного труда.



	У 2. Подбирать оборудование в зависимости от выбранных методов обработки и пошиваемого ассортимента

	

	З 1. Основное технологическое оборудование швейного производства и принципы его работы.

	

	З 2. Правила техники безопасности при обслуживании оборудования.
	


2. Распределение оценивания результатов обучения по видам контроля
	Наименование элемента умений или знаний
	Виды аттестации 

	
	Текущий контроль 
	Промежуточная аттестация 

	У 1. Осуществлять контроль за эксплуатацией технологического оборудования и оргтехоснастки.
	Оценка деятельности 

обучающихся в процессе выполнения практических работ.

Проверка отчетов по практическим работам
	Зачет.


	У 2. Подбирать оборудование в зависимости от выбранных методов обработки и пошиваемого ассортимента
	Оценка деятельности 

обучающихся в процессе выполнения практических работ.

Проверка отчетов по практическим работам 
	Зачет.



	З 1. Основное технологическое оборудование швейного производства и принципы его работы.
	Анализ результатов
тестирования.
Оценка домашних работ.

Устный опрос.
Проверка опорного конспекта в тетради.
Взаимопроверка самостоятельных

работ между студентами.
	Зачет.

Анализ результатов
тестирования

	З 2. Правила техники безопасности при обслуживании оборудования.


	Анализ результатов
тестирования.

Оценка самостоятельных работ.

Устный опрос.
Проверка опорного конспекта в тетради.
	Зачет.

Анализ результатов
тестирования


3. Распределение типов контрольных заданий по элементам знаний и умений. 
	Содержание учебного материала по программе УД 
	Тип контрольного задания

	
	У1 
	У2 
	З1
	З2

	Раздел 1. 

Общие сведения о швейных машинах
	
	
	
	

	Тема 1.1

Основные сведения о швейном оборудовании
	ПР №1
	ПР №1
	СР №1

Проверка конспекта.

Тестирование
	СР №1
Устный опрос  

	Раздел 2 

Швейные машины челночного стежка
	
	
	
	

	Тема 1.2

Стежки, строчки швейных машин
	ПР №2
	ПР №2
	СР №2
Проверка конспекта.

Тестирование
	СР №2
Устный опрос  

	Тема 2.1

Прямострочные швейные машины челночного стежка
	ПР №3
ПР №4
	ПР №3

ПР №4
	СР №3

СР №4
Проверка конспекта.

Тестирование
	СР №3

СР №4

Взаимопроверка конспектов. Устный опрос  

	Тема 2.2

Швейные машины для стачивания срезов с регулируемой посадкой материала
	
	
	Устный опрос  
	

	Тема 2.3

Швейные машины зигзагообразной строчки
	
	
	Письменный опрос 
	

	Раздел 3

Швейные машины цепного стежка
	
	
	
	

	Тема 3.1

Стачивающие машины цепного стежка
	
	
	Устный опрос  
	

	Тема 3.2

Краеобмёточные и стачивающе-обмёточные машины              
	ПР №5
	ПР №5
	СР №5

Проверка конспекта

Устный опрос, тестирование 
	Устный опрос

	Тема 3.3

Машины потайного стежка
	
	
	Тестирование 
	

	Раздел 4

Швейные машины полуавтоматы
	
	
	
	

	Тема 4.1

Пуговичные и закрепочные полуавтоматы
	
	
	Устный опрос
	Устный опрос

	Тема 4.2

Петельные  полуавтоматы
	
	
	СР №6
Проверка конспекта. Устный опрос 
	Устный опрос

	Раздел 5

Оборудование для влажно - тепловых работ швейных изделий
	
	
	
	

	Тема 5.1

Электроутюги и утюжильные столы
	ПР №6
	
	СР №7
Взаимопроверка конспектов
СР №8

Проверка конспекта.
	СР №7
СР №8

Проверка конспекта. Устный опрос 

	Тема 5.2

Утюжильные прессы
	
	
	Устный опрос, тестирование 
	СР №9
СР №10

	Зачет
	
	
	Тестирование
	Тестирование


ПР – практическая работа;          
СР – самостоятельная работа;  

4. Типовые задания для оценки освоения учебной дисциплины

Раздел 1. Общие сведения о швейных машинах
Устный опрос. Контрольные вопросы.
1. Как подразделяются швейные машины по типу и технологии производства?
2. Какими бывают швейные машины в зависимости от признаков специализации?

3. Как осуществляется заводская классификация швейных машин?

4. Из каких основных частей состоит головка швейной машины?

5. Для чего служат рабочие органы швейной машины?

6. Перечислите рабочие органы швейной машины
7. Из каких частей состоит машинная игла?

8. Что определяет номер машинной иглы?

9. По каким условиям подбирают иглы в швейных машинах

10. Для чего предназначены иглы с керамическим и алмазным покрытием?

Тестирование

1. Выберите из перечисленных ниже принципы классификации швейного оборудования:

     а) по назначению;

           б) по внешнему виду;

      в) по степени автоматизации;

      г) по размеру;

      д) по виду переплетения ниток;
2. Какие из перечисленных деталей являются основными рабочими  органами швейной машины?

                 а) челнок                                       д) платформа

                 б) маховое колесо                        е) зубчатая рейка

                 в) игла                                           ж) игольная пластина

                 г) нитепритягиватель                   з) прижимная лапка
3. По степени автоматизации машины бывают: неавтоматического действия, _____________ и автоматы.
4.  Для передачи вращения между параллельными валами, находящимися на большом расстоянии друг от друга, применяют:

        а) ременные передачи                                 б) зубчато-ременные передачи
5. Укажите, как на кинематических схемах условно изображается лапка:
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1.3. TecTbl Ha COOTHECEHHE
1. YKaXUTe, COOTBETCTBYIONINE QYHKIHK Jeraneit:
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a) [HatyH 1) f

A

6) Kpusoiuun 2)




6. Заострённая часть иглы называется:

          а) колба;                   б) острие;                  в) стержень
7. Приспособления малой механизации устанавливаются:

                 а) на универсальных машинах;

                 б) на специальных машинах;
8. По виду переплетения ниток в строчке машины классифицируются на машины челночного и __________ стежка.
9. Установите соответствие выполняемых функций определенными конструктивными участками иглы: 

	№ п\п
	Участки иглы 
	№ п\п
	Выполняемые функции

	1
	Колба иглы
	а)
	В него прячется нить при прокалывании материала иглой

	2
	Лезвие иглы
	б)
	Облегчает прокалывание ткани иглой

	3
	Острие иглы
	в)
	Отполированное отверстие, в которое прячется нить

	4
	Ушко иглы
	г)
	С его стороны образуется петля-напуск

	5
	Короткий желобок
	д)
	Служит для закрепления иглы в машине

	6
	Длинный желобок
	е)
	Основная рабочая часть иглы, непосредственно находящаяся в ткани


10. Законченный цикл переплетения ниток между двумя проколами иглы – это _________
Практические работы
Практическая работа  № 1.

Подбор игл и заправка нитей в швейных машинах.
Практическая работа  № 2.

Выполнение технологических регулировок в швейных машинах 
Раздел 2. Швейные машины челночного стежка
Устный опрос. Контрольные вопросы.

1. Почему двухниточную челночную строчку называют именно так?
      2. Каким образом происходит образование челночного стежка?
      3. Какие виды механизмов используются в швейной машине 1022кл.?

      4. Назовите общее правило установки иглы в швейной машине.

      5. Как производится регулировка  длины стежка в швейных машинах 1022кл., 97кл. и

          97Акл.?

      6.Для чего предназначена швейная машина 302-2 кл.?

      7. Объясните принцип образования зигзагообразной строчки.

      8. Швейная машина не образует строчку, что нужно сделать?
      9. Почему происходит обрыв верхней нитки?

      10. Какие меры безопасности должен соблюдать работающий на швейной машине?
Тестирование

1. Верно ли, что машина 97-А класса стачивающая универсальная?

                 а) да;                                б) нет;
2. Какую функцию в швейной машине выполняет игла?

              а) сдёргивает нитку с бобины, подаёт нитку игле, затягивает стежок;

              б) проводит через ткань верхнюю нить и образует петлю-напуск;

               в) захватывает образовавшуюся петлю, расширяет её, обводит 

                   вокруг шпульки, осуществляя переплетение верхней и нижней 

                   ниток.
3. Аналогичны ли механизмы иглы машины 1022М и 97-А классов?

         а) да                   б) нет

4. Верно ли, что в машине 97-А класса толщина стачиваемых тканей в сжатом состоянии под лапкой до 4 мм?

         а) да;                   б) нет;

5. Выберите из предложенного перечня, что необходимо сделать перед  началом работы на швейной машине: 

                 а) застегнуть рабочую одежду на все пуговицы;

                 б) распустить волосы;

                 в) проверить заземляющий провод;

                 г) проверить наличие резинового коврика на педали;

6.                  д) выключить, вычистить и смазать машину;
7. Для устранения петления строчки снизу необходимо увеличить 

       натяжение __________  нитки.

8. Укажите причины поломки иглы:

                 а) неправильно подобрана игла к материалу;

                 б) утолщенные участки шва;

                 в) неправильная заправка верхней нитки;

                 г) неаккуратное извлечение материала из-под лапки;

                 д) тупая игла;
9. Для застрачивания складок применяется:

                  а) формователь;              б) ограничительная линейка;

                  в) спецлапка

10. Укажите свойства челночной строчки:

                   а) прочная на разрыв                      г) растяжимая

                   б) легко распускаемая                     д) трудно распускаемая

                    в) не эластичная
11. Как регулируется длина стежка в машине 97-А класса?

      а) с помощью нитепритягивателя;

      б) с помощью махового колеса;

      в) с помощью регулятора, закрепленного в корпусе машины
Практические работы
Практическая работа  № 3.

Характеристика и конструкция механизма иглы швейной машины 1022кл. Практическая работа  № 4.

            Характеристика и конструкция механизма челнока швейной машины 1022кл
Раздел 3. Швейные машины цепного стежка
Устный опрос. Контрольные вопросы.

1. Для каких целей используются швейные машины однониточного цепного стежка?
2. Каковы основные достоинства и недостатки однониточного цепного стежка? 

3. Каково назначение швейных машин двухниточного цепного стежка?

4. Какие рабочие органы участвуют в процессе образования двухниточного цепного стежка?

5. Назовите основные технические характеристики стачивающе-обметочной машины 51 кл.
6. Какие виды механизмов используются в швейной машине 51кл.?
7. В чем заключаются конструктивные особенности швейных машин потайного стежка?

8. Каковы причины плохой строчки стачивающе-обметочных машин и способы их устранения?
9. Чем отличается игла швейной машины 51 кл. от иглы швейной машины 1022кл.?

10. За счет чего в швейных машинах фирм «Джуки» и «Пфафф» снижается трудоемкость выполняемой операции?
Тестирование

1. Назначение машины 51 класса:

                 а) стачивание срезов;

                 б) обмётывание срезов;

                 в) окантовывание срезов;
2. Основные свойства двухниточной цепной  строчки:

                   а) прочная на разрыв                      

                   б) легко распускаемая                     

                    в) эластичная

3. Какие из перечисленных деталей являются основными рабочими  органами швейной машины
    51 класса?

                 а) челнок                                       д) петлитель

                 б) маховое колесо                        е) зубчатая рейка

                 в) игла                                           ж) нож

                 г) нитепритягиватель                   з) прижимная лапка
4. По виду переплетения ниток в строчке машины классифицируются на машины челночного и __________ стежка.

5. Количество ниток в краеобметочных машинах:

         а) 1;                  б) 2;                  в) 3;
Практические работы
Практическая работа  № 5.

            Заправка ниток и регулировки швейной машины 51 класса
Раздел 4. Швейные машины полуавтоматы

Устный опрос. Контрольные вопросы.

1. Каковы преимущества швейных машин-полуавтоматов?
2. Опишите процесс пришивания пуговиц на полуавтомате 827 кл.

3. Почему происходит поломка иглы в швейной машине-полуавтомате для пришивания пуговиц?

4. Каково назначение швейной машины-полуавтомата 25-1 кл.?
5. Назовите основные технические характеристики машины-полуавтомата 25-1 кл.?
6. Как происходит процесс образования петли на швейной машине-полуавтомате 25-1 кл.?

7. Как управляют швейной машиной-полуавтоматом 25-1 кл.?
8. Как регулируется длина петли при ее изготовлении?

9. Чем различаются процессы обметывания петли на швейных машинах-полуавтоматах 25-1 кл. и 73401-РЗ кл.?

10. Каково назначение каркасной нотки?

Тестирование

1. Укажите класс петельного полуавтомата:

         а) 51 кл;                   б) 25 –А кл.;               в) 97 –А кл.;              г) 1022 кл.
2. Назначение машины 25-А класса:

         а) обметывание срезов деталей;

         б) обметывание прямой петли;

         в) стачивание деталей;

3. Какие из перечисленных деталей являются основными рабочими  органами 

      швейной машины 25-А класса?

                 а) челнок                                       д) регулятор натяжения верхней нити

                 б) маховое колесо                        е) зубчатая рейка

                 в) игла                                           ж) нож

                 г) нитепритягиватель                   з) прижимная лапка

4. Перечислите классы машин для пришивания пуговиц:

                  а) 827 кл.;                 в) 1195 кл.;                 д) 1595 кл.;

                  б) 1095 кл.;               г) 1295 кл.;                  е) 95-А кл.

5. Укажите причины обрыва верхней нитки:

         а) неправильное натяжение верхней нитки;

         б) дефекты иглы;

         в) дефекты нитки;

         г) утолщенные участки шва;
Раздел 5. Оборудование для влажно - тепловых работ швейных изделий

Устный опрос. Контрольные вопросы.

1. Для чего предназначена ВТО швейных изделий?
2. В чем заключается физико-механическая сущность ВТО?

3. Какие типы утюгов используются для внутрипроцессной и окончательной ВТО швейных изделий?

4. как происходит нагревание подошвы утюга?

5. Каково устройство и принцип работы парогенератора PS 25?
6. Назовите основные составные части утюжильного стола.

7. Перечислите рабочие органы утюжильного пресса.

8. В чем преимущество прессов по сравнению с утюгами?

9. Какова последовательность обработки швейных изделий на пароманекене?

10. Какие меры безопасности нужно соблюдать при выполнении влажно-тепловой обработки?
Тестирование

1. Для регулирования температуры нагрева утюга применяется:

                а) ТЭН;

                б) реле;

                 в) терморегулятор;

2. Пар в паровых утюгах применяется:

         а) для нагрева;              б) для увлажнения;                   

3. По виду привода прессы бывают:

                 а) универсальные;

                 б) специальные;

                 в) гидравлические;

                 г) электромеханические
4. Утюги классифицируются по способу нагрева и по ___________.

5. Обязательно ли проверять действия нагретого утюга на кусочке ткани?

          а) да;                   б) нет;
6. Действительно ли температурный режим ВТО капроновых тканей составляет 

      160-190О С?              

                   а) да;                                б) нет;

Практические работы
Практическая работа  № 5.

Устройство и регулировки парогенератора PS 25
5. Критерии оценивания

Критерии оценки выполнения теоретических заданий: 

Оценка «отлично» выставляется, если обучающийся:
· полно раскрыл содержание материала в объеме, предусмотренном программой;

· изложил материал грамотным языком в определенной логической последовательности, точно используя терминологию дисциплины и символику;

· правильно выполнил рисунки, схемы, сопутствующие ответу;

· показал умение иллюстрировать теоретические положения конкретными примерами, применяя их в новой ситуации;

· продемонстрировал усвоение ранее изученных сопутствующих вопросов, сформированность и устойчивость используемых при ответе умений и навыков;

· выполнял работу самостоятельно без помощи преподавателя.

Возможны одна - две неточности при освещении второстепенных вопросов или выкладках, которые учащийся легко исправил по замечанию преподавателя.

Оценка «хорошо» выставляется, если обучающийся:
· полно раскрыл содержание материала в объеме, предусмотренном программой;

· изложил материал грамотным языком в определенной логической последовательности, точно используя терминологию дисциплины и символику;

· правильно выполнил рисунки, схемы, сопутствующие ответу;

· показал умение иллюстрировать теоретические положения конкретными примерами, применяя их в новой ситуации;

· продемонстрировал усвоение ранее изученных сопутствующих вопросов, сформированность и устойчивость используемых при ответе умений и навыков;

· выполнял работу самостоятельно без помощи преподавателя.

Ответ при этом имеет один из недостатков:

· в изложении допущены небольшие пробелы, не исказившие содержание ответа;

· допущены один - два недочета при освещении основного содержания ответа, исправленные по замечанию преподавателя;

· допущена ошибка или более двух недочетов при освещении второстепенных вопросов или выкладках, легко исправляемые по замечанию преподавателя.

Оценка «удовлетворительно» выставляется, если:
· неполно или непоследовательно раскрыто содержание материала, но показано общее понимание вопроса;

· имелись затруднения или допущены ошибки в определении понятий, использовании терминологии, схемах, выкладках, исправленные после нескольких наводящих вопросов преподавателя.

Оценка «неудовлетворительно» выставляется, если:
· не раскрыто основное содержание учебного материала;

· обнаружено незнание или непонимание учащимся большей или наиболее важной части учебного материала;

· допущены ошибки в определении понятий, при использовании терминологии, в рисунках или схемах, в выкладках, которые не исправлены после нескольких наводящих вопросах преподавателя.

Критерии оценки выполнения практических заданий: 

Оценка «отлично» ставится, если:
· учащийся самостоятельно выполнил все этапы практической работы;

· работа выполнена полностью и получен верный ответ или иное требуемое представление результата работы;

· правильно выполнено 90-100% работы.

Оценка «хорошо» ставится, если:

· работа выполнена полностью, но при выполнении обнаружилось недостаточное владение навыками работы в рамках поставленной задачи;

· правильно выполнена большая часть работы (80-89%);

· работа выполнена полностью, но использованы наименее оптимальные подходы к решению поставленной задачи.

Оценка «удовлетворительно» ставится, если:

· работа выполнена не полностью, допущено более трех ошибок, но учащийся владеет основными навыками работы, требуемыми для решения поставленной задачи.

Оценка «неудовлетворительно» ставится, если:

· допущены существенные ошибки, показавшие, что учащийся не владеет обязательными знаниями, умениями и навыками работы или значительная часть работы выполнена не самостоятельно.

Критерии оценки выполнения тестовых заданий

Оценка «отлично» - 100-90 %  правильных ответов

Оценка «хорошо» - 89-70% правильных ответов

Оценка «удовлетворительно» - 69-50% правильных ответов

Оценка «неудовлетворительно» - менее 50% правильных ответов

6. Задания промежуточной аттестации (см. приложение: комплект КИМов)
7. Шкала оценки образовательных достижений 
Итоговая оценка по изучаемой дисциплине  является интегральной и выставляется на основе текущих  оценок за семестр и оценки, полученной на зачете.

8. Перечень используемых информационных источников

Основные источники: 

1. Львова С.А.  Оборудование швейного производства.   ОИЦ «Академия» 2014г. 
Дополнительные источники:

1. Ермаков А.С. Оборудование швейных предприятий. ОИЦ «Академия» 2012г.;

2. Ермаков А.С. Практикум по оборудованию швейных предприятий. ОИЦ «Академия» 2012г.;
Интернет-ресурсы:

1. Электронно – библиотечная система IPRbooks (www.iprbookshop.ru).
