Дисциплина «Реализация технологических процессов изготовления деталей» (15.02.08)
Раздел 1.4 Установка и закрепление заготовок, инструментов и приспособлений на станках с ЧПУ
УРОК № 35
Тема урока: «Вспомогательный инструмент для станков токарной группы».
Цели урока: 
          Образовательная :
создание условий для формирования знаний о вспомогательных инструментах для станков с ЧПУ токарной группы, классификации, конструкции вспомогательных инструментов
           Воспитательная:
работа по углублению знаний для дальнейшей учёбы и работы по специальности.
           Развивающая:
развитие гибкости мышления, творческого отношения к процессу изучения нового материала
Оснащение урока:
1. ММК.
Вид урока: урок комбинированный (урок-лекция, мультимедиа-урок).   
Методы и приёмы:  сообщение нового материала с элементами демонстрации и привлечением студентов.
Вы работает на предприятии. Вам дали задание: настроить станок для контурной обработки вала главного сцепления на токарном с ЧПУ станке модели 16К20Ф3С32. 
Наладку станка с ЧПУ:
1. В соответствии с картой наладки подобрать инструмент, проверить отсутствие повреждений, надежность крепления пластинок, правильность заточки и т. д.
2. Подобрать вспомогательный инструмент.
3. Настроить режущий инструмент на размер.

Сегодня мы с вами должны выбрать:
· режущий инструмент, вы это уже должны знать,
· вспомогательный инструмент,
· графически изобразить режущий и вспомогательный с указанием вылета инструмента.
 Так же на  курсовом и дипломном проектирование вам требуется разработать РТК, на которой изображается вспомогательный и режущий инструмент с указанием вылета. Сегодня в течении урока мы попробуем выполнить это задание.

Повторение:
Карточки: Определить вид  и назначение резца
[image: ]

Вопросы для повторения:
1. Требования к режущему инструменту для станков с ЧПУ.
2. Типы механических креплений пластин.
3. Эффективность использования инструментов с СМП.
Выбираем
 Резец контурный с углом φ=950 
Державка PCLNR/L 2525K09 (размеры хвостовика 25x25, L=150 мм, размеры головки резца 32 х 33. Подходящая пластина CN..09T3..)
Материал пластины  НВ 7010
Пластина CNMG 09T304




План урока.
1.      Вспомогательный инструмент. Требования к вспомогательному инструменту для станков с ЧПУ.
2.	Классификация вспомогательного инструмента для станков с ЧПУ токарной группы.
3.	Вспомогательный инструмент с цилиндрическим хвостовиком для станков с ЧПУ токарной группы
4.	Вспомогательный инструмент с базирующей призмой
Задание на дом: 1 с. 126-129, конспект. 

1. Вспомогательный инструмент - это приспособления для крепления металлорежущего инструмента на металлообрабатывающем оборудовании.
Требования к вспомогательному инструменту для станков с ЧПУ:
– крепление режущего инструмента с требуемыми точностью, жесткостью и виброустойчивостью;
– регулирование (при необходимости) положения режущих кромок относительно координат технологической системы станков с ЧПУ;
– расширение технологических возможностей станков с ЧПУ;
– концентрация технологических переходов;
– удобство в эксплуатации (быстросменность, простота сборки, наладки);
– технологичность изготовления.

2.
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2. Подсистема вспомогательного инструмента с цилиндрическим хвостовиком предназначена для станков моделей 16К20Т1, 16К20Ф3С32, 1П756МФЗ, 1П732РФЗ, 1740РФЗ и др. 
Хвостовик ВИ изготавливается по ГОСТ 24900-81. Хвостовики державок цилиндрические для токарных станков с программным управлением. Основные размеры
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Рисунок 1- Схема крепления резцедержателя с цилиндрическим хвостовиком с инструментальным: 1- резцедержатель, 2 - втулка , 3 - винт, 4 – инструментальный магазин
Рифления втулки зацепляются с рифлениями державки, при завинчивании винта, втулка крепит державку.
Пример 8-позиционной револьверной головки. Для каждой модели станка разные револьверные головки или инструментальные магазины и разный диаметр отверстия под вспомогательный инструмент. 
В станке модели 16К20Ф3С32 предусмотрена 6-позиционная револьверная головка с  отверстием под вспомогательный инструмент  ⌀ 40Н7.
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Рисунок 2- Подсистема вспомогательного инструмента с цилиндрическим хвостовиком
В подсистему вспомогательного инструмента с цилиндрическим хвостовиком входят:
1. Резцедержатели  с открытые или закрытые пазами (рис. 2 поз. 1…9) для крепления резцов различных типов (проходных, отрезных и др.) с разной длиной державки и направлением относительно оси крепежного отверстия. Резцедержатели имеют правое и левое.
2. Переходная втулка 10 позволяет закреплять режущий инструмент или вспомогательные элементы круглого сечения диаметром 16…40 мм. Для обработки отверстий используется перовое сверло 11 с непосредственным креплением в держателе. 
3. Переходная втулка  с коническим отверстием (вариант 12 и 13) предусмотрены для крепления трехкулачкового патрона 19 и режущих инструментов осевого типа (сверла, зенкеры, развертки и т.п.). 
4. Расточные оправки 14, 15 для растачивания отверстий.
5.  Патрон 16 может использоваться для крепления метчиков М6…М27.
6.  Переходные втулки со шпоночным пазом (вариант 17,18) позволяют крепить расточную борштангу 20, патрон для метчиков 21, концевые режущие инструменты с укороченным конусом Морзе 22. 
Выбрать вспомогательный инструмент и определить размеры можно по каталогу Hoffmann Group или по справочнику: Кузнецов «Оснастка для станков с ЧПУ». Он выбирается в зависимости от размеров режущего инструмента (размера державки, хвостовика) и диаметра хвостовика ВИ.
В станке модели 16К20Ф3С32 предусмотрена 6-позиционная револьверная головка с  отверстием под вспомогательный инструмент  ⌀ 40Н7.Держатель 319000.  Конструкционные размеры:  l2=44 мм,  b2=42,5мм  


4.
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Рисунок 3- Подсистема вспомогательного инструмента с базирующей призмой
Подсистема с базирующей призмой предназначена для станков с ЧПУ моделей 1А734ФЗ, 1А751ФЗ, СМ710ФЗ, 16КЗОФЗ и др. Эта подсистема предназначена для более мощных станков  с большими силами резания.
В подсистему входят:
1. Резцедержатели  1-5 (рис. 3) обеспечивают крепление резцов широкого диапазона размеров. Особенно универсален трехсторонний резцедержатель 5. 
2. Распределитель охлаждающей жидкости 4, служащий для подвода СОЖ в зону резания. 
3. Переходник 6 закрепляет инструмент из предыдущей подсистемы (11,12,13 и др.), что в ряде случаев расширяет технические возможности станков, а также способствует сокращению номенклатуры вспомогательного инструмента.
4. Переходники 7 и 8 с цилиндрическим отверстием и шпонкой .
Задание: настроить станок для контурной обработки вала главного сцепления на токарном с ЧПУ станке модели 16К20Ф3С32.
Режущий инструмент:
Резец контурный с углом φ=950 
Державка PCLNR/L 2525K09 (размеры хвостовика 25x25, L=150 мм, размеры головки резца 32 х 33. Подходящая пластина CN..09T3..)
Материал пластины  НВ 7010
Пластина CNMG 09T304
Вспомогательный инструмент:Держатель 319000.  Конструкционные размеры:  l2=44 мм,  b2=42,5мм  


Чертим режущий и вспомогательный инструмент и определяем вылет инструмента (51х107,5).
Задание: настроить станок для сверления центрального отверстия ⌀22  на токарном с ЧПУ станке модели 16К20Ф3С32.
[bookmark: _GoBack]Сверло: L=248 мм, конус Морзе 2, l=75 мм.
Переходная втулка: L=127 мм, длина хвостовика 63мм
Вылет равен=248-75+127-63=237
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