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Продолжительность выполнения практической работы составляет не менее двух академических часов и проводится после соответствующего занятия, которое обеспечивает наличие знаний, необходимых для ее выполнения.

Тема 1.1  Общие вопросы технологии машиностроения

Практическое занятие 
Установление типа производства при заданных условиях
Формируемая(-ые) компетенция(-и):

ПК 1.1 
Использовать конструкторскую документацию при разработке  технологических процессов изготовления деталей
Цель работы: 
Научится: 

а)  определять тип производства для заданных условий по данным о производстве детали;
б)  определять коэффициент закрепления операции и по его значению устанавливать тип производства.
Выполнив работу, Вы будете:

уметь:

· определять тип производства.
Материальное обеспечение:

1. Рабочие чертежи деталей
Задание №1:

Дано:  Чертежи деталей и  годовая программа выпуска деталей (выдается индивидуально каждому обучающемуся).


Требуется: определить тип производства и дать  ему характеристику по следующему  плану: 
· форма организации работы, 
· применяемое оборудование, 
· инструменты, 
· технологическая  оснастка, 
· квалификация рабочей  силы 
· и т.д.
Задание №2: Работа выполняется по вариантам (см. табл.№1)
Дано: Известно количество мест участка (Р) и количество технологических операций, и переходов выполняемых на них в течение  месяца (О). 

Требуется: определить тип производства на участке и дать ему краткую характеристику.
Таблица 1 – Исходные данные для установления типа производства
	№ варианта
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Количество

рабочих мест 
	42
	29
	31
	17
	18
	35

	Количество 

технологических 

операций 
	15
	29
	30
	17
	25
	40

	1переход
	1,3
	2,4,5, 8, 9,29
	1,24
	5
	6,7,9
	1-5, 10-25

	2 перехода
	4-8
	20-23
	-
	4-8
	-
	26-31

	3перехода
	11,12
	-
	ост
	9-12
	ост
	ост

	4перехода
	13-15
	-
	25-29
	ост
	20-25
	-

	5переходов
	ост
	ост
	30
	-
	1-3
	32-40


Краткие теоретические сведения: 
Важным этапом в разработке технологического процесса является  определение типа производства. 

Тип производства - классификационная категория производства, выделяемая по признакам широты номенклатуры, регулярности, стабильности и объема выпуска продукции. 

В машиностроении различают: массовое, серийное (мелко, средне и крупносерийное) и единичное производство. Ориентировочно тип производства устанавливается на начальной стадии проектирования. Деление производства по типам носит чисто условный характер, так как провести четкую границу, между типами достаточно сложно.

Для определения типа производства исходными данными служит масса, изготавливаемого изделия и годовая программа её выпуска. 

Ориентировочная годовая программа выпуска деталей по типам производства в механических цехах может быть определена по табл.2.

Таблица 2 – Ориентировочная годовая программа выпуска деталей по типам производства

	Производство
	Число обрабатываемых деталей одного

 типоразмера в год, шт.

	
	Тяжёлых

массой более 100кг 
	средних

массой от 10 - 100 кг
	лёгких

массой до 10 кг

	Единичное
	до 5
	до 10
	до 100

	Мелкосерийное
	5-100
	10-200
	100-500

	Среднесерийное
	100-300
	200 - 500
	500-5000

	Крупносерийное
	300- 1000
	500 - 5000
	5000-50000

	Массовое
	более 1000
	более 5000
	более 50000


Каждый тип производства имеет определенную форму организации работы, применяемое оборудование, инструменты, технологическую  оснастку и квалификацию рабочих кадров(см. конспект).

Точное определение типа производства возможно только после разработки технологического процесса, когда становится известным общее количество операций, переходов и число рабочих мест.  Для этого  согласно ГОСТ 3.1108-74 определяется  коэффициент закрепления операции:
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где 
N – число различных операций, включая переходы, по технологическому процессу  выполняемых в течение календарного времени;

Pm – число рабочих мест, на которых выполняются данные операции.

По величине Кз.о. определяют тип производства.  Если:

Кз.о.  - больше 40 — определяет единичное производство;

Кз.о. - 20…40 — определяет мелкосерийное производство;

Кз.о. - 10…20 — определяет среднесерийное производство;

Кз.о. - 1…10 — определяет крупносерийное производство;

Кз.о. - не больше 1 — определяет массовое производство.

Порядок выполнения работы:

1. Ознакомьтесь с основными сведениями о типах производства машиностроительных предприятий. 

2. Ознакомьтесь с примерами  по установлению типа производства по заданным условиям. 

3. Решите  задачу по индивидуальному заданию (варианту) на  определение  типа производства на участке.

  ПРИМЕР По ОПРЕДЕЛЕНИЮ  ТИПА ПРОИЗВОДСТВА ДЛЯ ДАННЫХ УСЛОВИЙ
 
Задание №1

Дано: В механическом – ремонтном цехе должно быть налажено изготовление детали «гайка накидная» по чертежу, представленном на (рис.1) с годовой программой выпуска 50002штук в год.

Требуется: определить тип производства; дать краткую характеристику  получившемуся типу производства. 
Решение:

1. Согласна чертежа детали «гайка накидная» имеем массу детали – 0.380 кг. Также нам известна годовая программа выпуска изделия 50002 штуки. 

По таблице 1 устанавливаем, что детали массой 0.380 кг относятся к категории легких (массой до 10кг). Для таких деталей с числом  более 50000 штук обрабатываемых деталей одного типа размера в год   соответствует массовый тип  производства.

2. Массовое производство - высшая форма производства, которое ориентировано на выпуск одного или нескольких типоразмеров одноименных изделий.

           Задание №2

      Дано: На участке имеется 12рабочих мест, на них выполняется 12 операций, причем 1,2, 3 и 7 включают по одному переходу, 4,5 и 12 по два, остальные  - по три.

Найти: Тип производства на участке дать характеристику  получившемуся типу производства
Решение: 

1. Находим  коэффициент закрепления операций:
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 Рм =12 число рабочих мест;
 N – число операций найдем как сумму операций, состоящих из  различного числа переходов, т..е.; 4 операции имеют один переход значит 4х1; 3 операции имеют 2 перехода 3х2; остальные то есть 12-4-3=5операции по три перехода5х3. Следовательно,   N=4х1+3х2+5х3=25 соответственно

Кз.о=25/12=2.08

2. Сравниваем значение получившегося  Кз.о. с базовыми значениями и устанавливаем тип производства:

Значение коэффициента Кз.о=2.08 входит в диапазон от 1 до 10 — определяет крупносерийное производство.

Форма представления результата:

По выполнению  работы,  составить отчет,  в который входят: 

А) тема и цель работы;
Б) ответы на контрольные вопросы;
В) решение задачи, в котором должны быть отражены все исходные данные и  необходимые пояснения к решению;
Г) сформулированы выводы по выполненной работе.

Контрольные вопросы:

1. Что понимается под типом производства?

2. Какие типы производств существуют на  машиностроительных предприятиях?

3. Перечислите основные признаки, по которым сравниваются типы производства.
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