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Общие сведения
Одежда является предметом первой необходимости для человека. Она покрывает 80% его тела, и защищает от неблагоприятных условий внешней среды, поддерживает нормальное здоровое состояние организма и выполняет эстетические функции. Эстетические требования включают художественное оформление изделия, подбор материалов и фурнитуры по цвету, фактуре в соответствии с требованиями моды.  
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  Считают, что брюки имеют восточное происхождение. Римляне “познакомились ” с ними только во II в. до н.э. через германцев, но сами больше пользовались гамашами. В ХII в. в повседневный обиход вошли мужские чулки – штаны, которые были скорее чулками. В ХV – XVI вв. в обиходе появились штаны, имеющие разнообразные, иногда невероятные формы. На изготовление штанов уходило порой несколько метров шелковой ткани.  В это же время в Испании, во Франции и в Англии вошли в моду короткие штаны – узкие или широкие, на них по окружности делали продольные прорези. В XVII вв. брюки стали широкими до колен и выглядели, как юбки. Вплоть до XVIII вв. брюки состояли из двух частей, порознь надевавшихся на ноги и скреплявшихся на поясе шнурком.

  Брюки, так же как и юбки, относятся к поясным изделиям. Они могут быть составной частью костюма или служить самостоятельным видом одежды. Брюки бывают нарядные или повседневные. Форма, длина, силуэт брюк зависят от моды: расширенные, зауженные, с поясом, с застежкой-молнией, застежкой на пуговицы и петли, низ брюк может быть с манжетами и без них.  

По конструкции брюки делят на брюки на выпуск (носят по верх обуви), брюки в сапоги (форменные брюки - галифе), брюки спортивные (лыжные, для игры в гольф, шорты и пр.) Брюки могут быть с застежкой спереди или в боковом шве, с притачным или цельнокроеным поясом, с манжетами или без них.

 В брюках обрабатывают различные карманы (прорезные, накладные, в боковых швах на передних и задних половинках брюк).  Передние части брюк в зависимости от назначения и вида ткани могут быть обработаны на подкладке. 

 Женские брюки могут иметь более или менее плотное облегание по бедрам и разный силуэт ниже бедер: прямые по всей длине, сужающиеся к низу или сужающиеся к коленям и расширенные к низу. Они могут быть до колен, длинными, отрезными по линии колен, с кокетками на передних и задних частях брюк.  Боковые швы могут быть настрочными или расстрочными. Брюки может украшать отделочная строчка. 
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Современные высокие технологии, наука коренным образом изменили ткани, красители, отделки и само производство текстиля. Одним из главных условий научно-технического прогресса является поиск новых источников сырья, в том числе текстильного.    
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В этой сфере удачной разработкой последних лет является волокно Jngeo, сырьем для него служит кукурузный крахмал, производство волокна не наносит вреда окружающей среде. Помимо того, волокно характеризуется способностью к био-деградации, в отличии от синтетических волокон и полимеров.
Созданное соевое волокно также экологически безопасно, способно со временем разрушаться. По внешнему виду оно сходно с шелком, по гигроскопичности – с хлопком, по теплозащите – с кашемиром. 

В последние годы стала активно внедряться практика добавления в синтетические волокна специальных веществ, придающих материалам уникальные свойства. Сюда относятся анти микробные добавки, позволяющие сохранять свежесть одежды, анти воспалительные, адсорбирующие, теплозащитные и другие.

Наряду с совершенствованием утилитарных свойств текстиля. Большое внимание уделяется новациям в области  дизайна. Интересны “светящиеся“  материалы, изыскано, слегка, мерцающие днем, искрящиеся и окрашивающиеся в яркие цвета в темноте. Создают необычные поверхностные эффекты новые  тонкие, мягкие оптические волокна, которые могут включаться в любые структуры тканей.
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Ткани  достаточно разнообразны. Основную группу составляют одноцветные ткани: тонкосуконные, пластичные, слегка блестящие, превосходного качества. Бархат темных насыщенных тонов. Тяжелые шерстяные крепы. Предлагаются одноцветные ткани с мелким ткацким рисунком, содержащие небольшой процент кашемира.

Тонкие, редко расположенные полоски довольно популярны, их можно увидеть во всех масштабах и цветах на темном фоне.

Их дополняет крупная контрастная шотландская клетка, осовремененная либо блестящей отделкой поверхности, либо сочетанием с жаккардовым или печатным рисунком, флок - печатью, бронзовым напылением. В коллекциях доминируют нейтральные, слабо насыщенные тона. Вокруг черного, серого, белого группируются близкие к ним теплые и холодные оттенки, образующие богатую элегантную и рафинированную гамму.

Натуральные бежевые и “земляные“ цвета дополняются зелеными. На этом подчеркнуто спокойном фоне вызывающе яркими кажутся насыщенные красные, фиолетовые, охристые тона. Цветовые решения усиливаются тремя эффектами, рожденными блестящими, абсолютно матовыми или металлизированными поверхностями. 
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При изготовлении одежды важным фактором является правильный подбор инструментов, приспособлений, оборудования. В обязательный набор входят ручные иглы, булавки, сантиметровая лента и линейка, портновские мелки и карандаши, закройные и маленькие ножницы, утюг, нитки.

Подушечка для булавок, наперсток и приспособления для вдевания нитки в иголку не являются обязательными принадлежностями для шитья, но они облегчают процесс пошива изделий. 

Иглы и булавки бывают различных типов и размеров, они должны быть тонкими, острыми, неломкими и хорошо отполированными. Булавки используют для перевода линий с одной детали на другую, а также их используют при скалывании деталей.

Гибкая сантиметровая лента необходима для снятия мерок, и она должна быть двухсторонней, со шкалой с обеих сторон.
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Цветные портновские мелки и маркировочные карандаши удобны для предварительного нанесения линий и знаков на ткани, чтобы линии были тонкими мел необходимо постоянно затачивать.

Наперсток защищает средний палец от уколов при проталкивании иглы в ткань и его подбирают по размеру пальца.

Ножницы применяют для выполнения различных ручных операций, для раскроя тканей, а также для подрезки деталей. Самые хорошие ножницы сделаны из высококачественной кованной стали, остро заточены. Острые ножницы оставляют четкий срез и хорошо заметные насечки.

Утюг с паром позволяет гладить в широком диапазоне температур, что подходит для любых тканей.         Утюг, в котором пар может подаваться при любом режиме, а не только при высокой температуре, удобен для работы с синтетическими тканями.

Подушку и рукавницу используют для приутюживания деталей сложной формы: изогнутых швов, вытачек, воротника и оката рукава.

Проутюжильник предотвращает появления ласс на ткани и обязательно используется при работе с клеевыми материалами.

Колодка – трамбовка сделана из твердого дерева и используется для отутюживания швов в уголках. Швы, разутюженные на колодке, становятся плоскими. Ее используют при шитье верхней одежды, когда нужно сделать края изделия из плотной ткани четкими и тонкими.  

Организация рабочего места.
Рабочее место для выполнения ручных работ должно быть оборудовано:

столом, стулом, подставкой для ног.

Необходимые инструменты для выполнения ручных работ во время работы размещают на столе справа от работающего.

Обрабатываемую деталь следует держать перед собой.

Справа от работающего устанавливается специальная подставка для размещения катушек с нитками.

Сидеть нужно свободно и ровно, корпус держать прямо или слегка наклонно вперед.

Ноги при посадке должны иметь упор, т.е. стоять на подставке. 
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 Рабочее место для машинных работ оборудуют столом с индивидуальным электроприводом и швейной машиной, винтовым стулом, который дает возможность регулировать высоту сидения.

На машинном рабочем месте должно быть местное освещение, вмонтированное в корпус машины или в виде отдельного светильника. Поверхность стола должна быть ровной и гладкой.

Одним из наиболее распространенных и простых по конструкции видов оборудования влажно-тепловой обработки является стол утюжильный с паровым утюгом и пульверизатором для увлажнения изделий в процессе влажно-тепловой обработки.
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Приемы выполнения машинных, ручных и влажно-тепловых работ.

На рисунках показаны основные положения рук и деталей при выполнении машинных швов.
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Выполнение шва на универсальной машине с использованием линейки- 

направителя.
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                                                                          Разутюживание шва.                                                                               
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Скалывание деталей булавками.

Учебный элемент.

Наименование: Изготовление женских брюк.

Область применения: профессия портной.

Цели: 

Изучив данный учебный элемент, Вы научитесь:

-правильно организовывать рабочие места для выполнения ручных,             -       машинных, влажно-тепловых работ

-выбирать инструменты и приспособления для выполнения ручных работ 

-технологии изготовления женских брюк

-выполнять ВТО деталей брюк

-выполнять поузловую обработку женских брюк 

-выбирать и самостоятельно разрабатывать модели брюк

Оборудование, материалы и вспомогательные средства:

Универсальная стачивающая машина типа 1022 кл. ОЗЛМ.

Краеобметочная машина типа 51-А кл. ПМЗ.

Машина – полуавтомат 25-А кл. ПМЗ.

Стол для выполнения влажно-тепловых работ.

Стол для ручных работ.

Утюг типа УТП-1,5 Э.

Пульверизатор ручной.

Ножницы.

Комплект ручных игл.

Наперсток.

Мел. 

Нитки хлопчатобумажные  №45 лл.

Проутюжильник.

Крой для изготовления образца.

Сопутствующие учебные элементы и пособия:

- “ Ассортимент легкой одежды”; 

- “Правила безопасности при выполнении ручных работ”.

- “Правила безопасности при выполнении машинных работ”.

- “Правила безопасности и противопожарная безопасность при выполнении влажно-тепловых работ”.

- “Обработка вытачек, влажно-тепловая обработка деталей одежды”.

АЛГОРИТМ ОБРАБОТКИ ЖЕНСКИХ БРЮК.
1.Уточняют срезы деталей кроя брюк.[image: image44.jpg]



2.Обметывают боковые срезы брюк.

3.Обметывают шаговые срезы брюк.

4.Обрабатывают вытачки на передних частях брюк.

5.Обрабатывают вытачки на задних частях брюк.

6.Выполняют ВТО передних частей брюк.

7.Выполяют ВТО задних частей брюк. 

8.Обметывают средние срезы брюк.

9.Стачивают боковые срезы брюк.

10.Разутюживают боковые швы.

11.Стачивают шаговые срезы.

12.Разутюживают шаговые швы.

13.Обрабатывают застежку брюк.

14.Стачивают средние срезы.

15.Разутюживают средний шов.

16.Дублируют пояс.

17.Заутюживают пояс пополам. 

18.Обтачивают концы пояса.

19.Притачивают пояс. 

20.Осноравливают низ брюк.

21.Обметывают нижние срезы брюк.

22.Подшивают низ брюк.

23.Обметывают петлю на поясе.

24.Выполняют окончательную ВТО готовых брюк.

25.Пришивают пуговицу на уступ пояса.

26.Проверяют качество готового изделия. 

Технологическая карта изготовления

 женских брюк.

      Обработка вытачек.                              Обработка верхних срезов брюк. [image: image17.jpg]WV\” :





Обработка нижних срезов брюк.                Обработка застежки на молнии.

	Учебный элемент.

   Наименование: Изготовление женских брюк.

   Профессия: Портной.

	стр. 1 

	Приемы влажно-тепловой обработки брюк.

Влажно-тепловая обработка является ответственной операцией при изготовлении брюк: от нее зависят внешний вид и форма брюк в готовом виде.

Начинают ВТО с передних частей брюк.

Их складывают лицевыми сторонами внутрь, уравнивая срезы, располагая нижним срезом влево, а боковым – к работающему. Боковой срез увлажняют и нижнюю часть брюк постепенно отводят левой рукой в сторону шагового среза, а правой рукой перемещают утюг по боковому срезу в сторону низа. Образовавшуюся слабину ткани по середине участка от колена до низа сутюживают.

Такими же приемами оттягивают шаговые срезы.

Для закрепления окончательной формы детали разъединяют и заново приутюживают переднюю часть брюк, сложив по сгибу изнанкой внутрь. Сгибы приутюживают через проутюжильник.

Задние части брюк складывают лицевыми сторонами внутрь, уравнивая срезы, боковым срезом к работающему, нижним – вправо. От линии колена до низа боковой и шаговой срезы сутюживают. Это создает выпуклую форму по сгибу детали в области икроножных мышц. 

Продолжая ВТО задних частей брюк, увлажняют шаговые (от линии колена вверх)и средние срезы. Для получения необходимой формы брюк в области ягодиц эти срезы оттягивают.


	Технология изготовления женских брюк.

Передние части брюк.
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Задние части брюк.
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	Обработка вытачек.

Вытачки сметывают от узкой части к широкой, по намеченным линиям. Стачивают вытачки от широкой части к узкой, сводя строчку на нет. Затем вытачки подвергают ВТО, направляя припуск вытачки к середине детали, и приутюживают, сутюживают слабину в конце вытачки, на специальной колодке. 

Обработка боковых срезов брюк.

Перед соединением боковых и шаговых срезов необходимо обметать боковые и шаговые срезы на передних и задних частях брюк.

При соединении боковых срезов брюк задние и передние части складывают лицевой стороной внутрь, Уравнивая срезы, и стачивают швом 10мм; если без сметывания, то, совмещая рассечки по передней части. После стачивания швы разутюживают.

Обработка шаговых срезов.

Во избежание нарушения баланса перед стачиванием шаговых срезов уточняют контрольные знаки. Для этого каждую половинку брюк поочередно раскладывают на столе лицевой стороной вверх, длиной брюк вдоль стола, располагая шаговые срезы передней и задней частей брюк над боковым швом. Срезы складывают так, чтобы не было перекосов. Стачивают швом шириной 10мм. По передним частям. Затем швы разутюживают.

Обработка средних срезов.

Перед соединением средних срезов уточняют ширину брюк вверху по линии талии.
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	 Средний шов брюк испытывает наибольшие нагрузки при носке. Он подвергается растяжению вдоль и поперек строчки, поэтому должен быть особенно прочным.

Стачивают срезы швом 10мм по левой передней части. Начиная строчку от верхнего среза. Средний шов должен быть прочным и растяжимым; для этого при стачивании его растягивают, а для прочности средние срезы стачивают двумя строчками (одна строчка от другой на 1мм).

Шов увлажняют и разутюживают (от верхнего среза на 15 – 20см). 

Обработка застежки в брюках.

Застежки в брюках в зависимости от модели могут быть различными: застежка – молния или пуговицы.

Застежка в брюках может быть обработана в левом боковом шве, а так же по переду брюк или сзади по среднему шву. При обработке застежки в левом боковом шве оставляют не стачанным участок 18-20см.

Приметывание застежки начинают от верхнего среза задней части брюк на расстоянии 2-3мм от сгиба прямыми стежками длиной 10-15мм, слегка посаживая основную ткань. 

Приметав одну часть застежки к задней части брюк, другую приметывают к передней. Для этого застежку-молнию закрывают, сгиб припуска на застежку со стороны передней части брюк подводят к линии бокового шва на задней части брюк, уравнивая верхние срезы, и приметывают по передней части брюк. 

Притачивание двух частей застежки выполняют по лицевой стороне за один прием от верхнего среза передней части до верхнего среза задней части брюк.   
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	 На передней части застежкиe-молнию закрепляют на расстоянии 7-10мм, на задней части строчку прокладывают на 2мм от подогнутого среза. С изнаночной стороны на тканую часть застежки-молнии настрачивают припуск шва на 1мм от края тканой ленты.

Обработка верхнего среза брюк притачным поясом.

Пояс в зависимости от модели может иметь различную ширину. Пояс может быть цельнокроеным с подпоясом или отрезным по линии сгиба. По длине он может состоять из двух частей: со швом на уровне бокового шва или под шлевками.

Пояс изготовляют с однослойной прокладкой с клеевым покрытием. На изнаночную сторону пояса накладывают клеевую прокладку и дублируют пояс, переставляя утюг вдоль пояса. Время дублирования каждого участка пояса 20с.

Продублированный пояс перегибают вдоль пояса пополам изнаночной стороной внутрь и приутюживают по лицевой стороне через проутюжильник.

Затем оттягивают срезы пояса  и сутюживают по сгибу для придания формы и лучшего прилегания фигуры.

После того как произвели ВТО пояса, нижний срез подпояса обметывают по лицевой стороне.

Соединение брюк с поясом на прокладке.

 К лицевой стороне верхнего среза брюк   лицевой стороной прикладывают пояс, уравнивая срезы и совмещая контрольные знаки, припуск на конец пояса со стороны задней части брюк составляет 40мм, со стороны передней -10мм. Притачивают по  
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	поясу ширина шва 10мм. Затем обтачивают концы пояса швом шириной 5-7мм, припуски шва в углах высекают, оставляя 3мм, вывертывают концы и заутюживают шов притачивания в сторону пояса. Пояс выправляют по сгибу и наметывают нижний срез подпояса на брюки по шву притачивания верхней части пояса.

Обработка нижних срезов брюк.

Для осноровки низа брюки раскладывают на столе правой частью вверх, совмещая шаговые и боковые швы, уравнивая края застежки и верхний край, выправляя, средний шов. 

При помощи линейки уточняют линии подгиба и обрезки низа. Низ осноравливают. Меловую линию переносят на шаговую сторону правой части, а затем линии копируют на вторую часть брюк. Срезы низа брюк обметывают на спец.машине 51А кл.

Припуск на подгиб низа подгибают на изнанку, заметывают или закалывают и подшивают вручную или на специальной машине 85кл потайными стежками.

Окончательная отделка брюк.

Окончательную отделку брюк начинают с обметывания петель на поясе на спец.машине 25кл. Удаляют концы ниток, очищают изделие от производственного мусора и следов мела. Эти операции сначала выполняют с изнаночной стороны, а затем с лицевой.

Окончательную влажно-тепловую обработку начинают с верхней части брюк, раскладывая верхний край брюк лицевой стороной вверх, обработку выполняют через влажный 
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	проутюжильник. Проутюживают пояс, застежку, вытачки. Затем проутюживают нижнюю часть брюк, раскладывая их на столе, совмещая боковые и шаговые швы от уровня колена до низа.

 Сгибы приутюживают со стороны шаговых швов на каждой половинке отдельно, а со стороны боковых – на обеих вместе. После влажно-тепловой обработки изделие просушивают в течение 30-40 мин. в подвешенном состоянии.

Пуговицы для застегивания намечают в соответствии с расположением петель.
	 [image: image35.jpg]





Проверочная работа №1.

Дайте название деталей, швов, конструктивных линий указанных стрелками    на рисунке.
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Проверочная работа №2.

Отгадайте кроссворд по теме: ”Влажно-тепловая обработка изделия”.

По горизонтали: 3. Клеевой нетканый материал. 5. Удаление сгибов и заминов на ткани. 9.Нежелательный результат при длительной утюжке. 

10. Раскладывание припусков швов и складок в разные стороны и закрепление их в таком положении с помощью утюга. 11. Приспособление для переноса линий фасона на парные детали. 13. Плачевный результат при работе с утюгом. 14. Результат невнимательной работы. 15. Приспособление для утюжки труднодоступных мест.

По вертикали: 1.Уменьшение толщины шва, сгиба складок, края детали. 

2.Одна из деталей, которую необходимо дублировать в изделии. 4.Оборудование для ВТО. 5.Без чего не рекомендуется производить дублирование деталей? 7.Сокращение края детали или отдельных участков изделия. 8.Удаление лас. 12.ВТО ткани перед раскроем. 
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Выпишите буквы из зашифрованных клеток так, чтобы получилось загаданное слово. 
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Контрольные вопросы.

( тесты )  

Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов.

Выберите правильные.

1.В каких случаях ВТО передних и задних частей брюк не выполняют?

а) если ткани содержат синтетические волокна 

б) если ткани содержат шерстяные волокна 

2.Как правильно сметывается вытачка?

а) от широкой части к концу вытачки

б) от конца вытачки к широкой части

3.По какой стороне детали производится обметывание боковых и шаговых 

срезов брюк?

а) по изнаночной стороне детали 

б) по лицевой стороне детали

4.При соединении боковых срезов брюк выполняют какой шов?

а) стачной шов в разутюжку

б) стачной шов в заутюжку

в) стачной шов на ребро

5.Какова ширина шва стачивания боковых срезов брюк?

а) 1,5см

б) 2,0см

в) 1,0см

6.Какой вид ВТО выполняют с припусками боковых швов?

а) заутюживание

б) разутюживание 

в) приутюживание

7.По какой детали производится стачивание шаговых срезов брюк?

а) по передней части 

б) по задней части

8.Какие срезы в брюках стачиваются двумя строчками?

а) боковые срезы

б) средние срезы 

в) шаговые срезы

9.При соединении пояса с брюками делают небольшую посадку какой детали?

а) пояса

б) брюк

10.По какой детали выполняют притачивание пояса?

а) по поясу

б) по изделию

11. В каких случаях низ брюк заметывают двумя строчками?

 когда припуск на подгибку низа: а) 1см

                                                          б) 4см

12. На машине какого класса выполняют обметывание петель?

а) 25класса

б) 27класса

13. Со стороны каких швов выполняют приутюживание сгибов брюк?

а) боковых швов

б) шаговых швов

Практическое задание.

На основании выше изученного материала, используя оборудование, инструменты и приспособления, находящиеся в учебной мастерской, выполните практическую работу.

Тема практической работы: ”Изготовление женских брюк”.

Получите комплект деталей кроя для изготовления женских брюк.

Во время работы соблюдайте правила техники безопасности, технологическую последовательность изготовления изделия.

Во время выполнения работы мастер п/о наблюдает за вашими действиями.

Ответы для самоконтроля к проверочной работе №1.

1. Отделочная строчка по застежке.

2. Боковой и шаговой швы.

3. Низ брюк.

4. Пояс.

5. Вытачка.

Ответы для самоконтроля к проверочной работе №2.

По горизонтали: 

3 - флизелин

5 – проутюживание

9 – лас

10 – разутюживание

11 – резец

13 – опал

14 – брак

15 – колодка

По вертикали:

1 – приутюживание

2 - полочка

4 – пресс

5 – проутюжильник

7 – сутюживание

8 – отпаривание

12 – декатировка

Зашифрованное слово -  Дублирование -

Эталоны ответов к тестам.

1. а                                     8. б

2. б                                     9. б

3. б                                   10. а

4. а                                   11. б  

5. в                                   12. а

6. б                                   13. б

7. а                                    

Самостоятельная работа с мини-кейс заданием.

1. При выполнении ВТО задних частей брюк шаговой срез оказался длиннее шагового среза передней части брюк. Произошел перекос деталей.

Вопрос: Как Вы думаете, от чего произошел этот дефект? Как устранить возникшую проблему?

2.  При соединении боковых срезов брюк нижние срезы не совместились.

Вопрос: Что за причина возникновения этого дефекта? Как его исправить? 
3. Прокладывая отделочную строчку по застежке, с изнаночной стороны   получился большой наплыв нити.

Вопрос: В чем причина возникновения данного дефекта? Что необходимо сделать, чтобы устранить дефект? 

4.Проверяя качество обработки верхних срезов брюк поясом, выяснилось, что ширина пояса не ровная.

Вопрос: Из предложенных вариантов возникновения причины брака

укажите на не правильный. 

а) пояс был выкроен не ровный

б) ширина шва притачивания пояса разная

в) пояс не продублировали

г) ширина пояса в готовом виде была намечена не ровно

5. Обрабатывая нижние срезы брюк, припуск на подгибку  низа получился   разной ширины.

Вопрос: От чего мог получиться данный дефект? Обоснуйте свои предположения. 
6. При закреплении подогнутого края брюк на лицевой стороне ткани оказались видны следы от подшивочной строчки. 

Вопрос: Предложите и обоснуйте наиболее рациональные способы решения этой проблемы.

7. Перед соединением пояса с верхними срезами брюк проверяют симметрию правой и левой половинок брюк. Выяснилось, что симметрия нарушена. 

Вопрос: Укажите причины асимметрии верхних срезов брюк и пути решения данной проблемы.

Ответы для самоконтроля.

1. Ответ:

 При ВТО были сильно оттянуты шаговые срезы в верхней части задних половинок брюк. Для устранения дефекта необходимо сутюжить шаговые срезы в верхней части задних половинок брюк.

2. Ответ: 

При сметывании боковых срезов передней и задней частей брюк, посадилась передняя часть брюк. Необходимо распороть шов, сколоть детали передней и задней частей брюк булавками, без посадки деталей и стачать. 

3. Ответ: 

Наплыв ниток с изнаночной стороны детали получился в результате не правильной регулировки натяжения нитей в машине. Необходимо отрегулировать качество строчки. Для этого натяжение верхней нити усиливается, или натяжение нижней нити ослабляется.

Не качественную отделочную строчку по застежке распарывают, регулируют качество строчки, заново прокладывают отделочную строчку по застежке.

4. Ответ:  в 

5. Ответ:

Не ровно были обметаны нижние срезы брюк на машине 51-А класса.

Необходимо снять обметочную строчку, осноровить нижние срезы, заново ровно обметать срезы брюк.  
6. Ответ: 

а) при выполнении потайной подшивочной строчки ткань прокалывалась не в половину толщины

б) сильно были  затянуты стежки при выполнении потайной подшивочной строчки

 Чтобы исправить дефект необходимо удалить потайную подшивочную строчку и подшить заново низ брюк, не нарушая требований к выполнению данной операции.

7. Ответ:

а) разная ширина шва стачивания боковых срезов

б) разная ширина шва стачивания вытачек

в) не ровные припуски боковых и среднего шва брюк

Необходимо выяснить, где была допущена ошибка. Устранить дефект, путем распарывания строчки и выполнить работу в соответствии с  требованиями и техническими условиями.  
Самостоятельная работа.

1. Ознакомьтесь с целями учебного элемента.

2. Ознакомьтесь с организацией рабочего места.

3. Внимательно прочитайте общие сведения, о направлении моды, о новых разработках в текстильной промышленности.

4. Изучите технологическую последовательность изготовления женских брюк.

5. Ответьте на контрольные вопросы.

6. Выполните практическое задание.

Терминология.

Декатирование – ВТО материала паром и просушивание для предотвращения последующей усадки.

Приутюживание – уменьшение толщины шва, сгиба, складок или  края детали посредством утюга.

Проутюживание – удаление сгибов и заминов на ткани и деталях изделия утюгом.

Разутюживание – раскладывание припусков шва в разные стороны и закрепление их в таком положении с помощью утюга.

Сутюживание – сокращение края детали посредством ВТО для получения выпуклых форм.

Оттягивание – удлинение края детали посредством ВТО для получения вогнутой формы.

Подшивание – прикрепление подогнутого края детали потайными стежками.

Стачивание – соединение двух и более деталей по совмещенным срезам.

Притачивание -  соединение мелких деталей с крупными. 

Обтачивание – соединение деталей с последующим вывертыванием их на лицевую сторону.

Дублирование – закрепление на деталях с помощью утюга ткани с клеевым покрытием.

Сметывание – временное соединение двух и более деталей приблизительно одинаковых по величине.

Заметывание – временное закрепление подогнутого края детали.
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