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Методические указания по проведению практических работ предназначены для студентов ГОАПОУ «Липецкий металлургический колледж» специальности 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям) для подготовки к практическим работам с целью освоения практических умений и навыков и профессиональных компетенций.

Методические указания по проведению практических работ составлены в соответствии с рабочими программами по ПМ 03 Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения по МДК 03.01 Организация работы структурного подразделения и требованиям к умениям и знаниям Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования  по специальности 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям).
Введение
Методическое пособие по проведению практических занятий по ПМ 03 Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения по МДК 03.01 Организация работы структурного подразделения предназначено для реализации государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по специальности 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям) и является единой для всех форм обучения.
Методическое пособие по ПМ 03 Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения по МДК 03.01 Организация работы структурного подразделения предусматривает изучение целого комплекса экономических проблем, позволяет подробно ознакомиться с экономическими аспектами деятельности фирмы, организации, предприятия, получить необходимые знания по расчету важнейших экономических показателей их работы, используемых для оценки социально-экономического положения российской экономики в целом.

В результате изучения дисциплины студент должен:
иметь практический опыт:

- участия в планировании работы структурного подразделения;

- организации работы структурного подразделения;

- руководства работой структурного подразделения;

- анализа процесса и результатов работы подразделения;

- оценки экономической эффективности производственной деятельности;

уметь:

- организовывать рабочие места;

- мотивировать работников на решение производственных задач;

- управлять конфликтными ситуациями, стрессами и рисками;

- рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации работы основного и вспомогательного оборудования.

знать:

- особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;
- принципы делового общения в коллективе;

- принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов.

Изучение программного материала должно способствовать формированию у студентов нового экономического мышления.
Методическое пособие рассчитано на 60 часов  практических занятий для базового уровня среднего профессионального образования при максимальной нагрузке 243 часа.

При изучении методологии расчетов необходимо постоянно обращается внимание студентов на прикладной характер, показывается, где и когда изучаемые положения могут быть использованы в будущей практической деятельности Изучение материала ведется в форме, доступной пониманию студентов.
Для развития творческой активности студентов рекомендуется выполнение ими самостоятельно практических работ по проблемам деятельности организации (предприятия). Их освоение помогает практически осмыслить разделы ПМ 03 Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения по МДК 03.01 Организация работы структурного подразделения на практических примерах, в процессе которых студент должен закрепить и углубить теоретические знания, приобрести необходимые умения и навыки по решению конкретных задач. 
Организация производства во вспомогательных цехах металлургического предприятия

Эффективность всего предприятия зависит от бесперебойного равномерного и качественного обслуживания  основных цехов.

К вспомогательным цехам металлургического предприятия относятся:

- ремонтные;

- энергетические;

- транспортные.

Ремонтное хозяйство предприятия.

Задачей ремонтного хозяйства является обеспечение бесперебойной, надежной  и высокопроизводительной работы оборудования при минимальных затратах.
По мере роста производства и внедрения новой техники растет роль работников, занятых обслуживанием оборудования. При обслуживании требуется уход за оборудованием, своевременный и качественный ремонт. Эти функции возложены на ремонтное хозяйство, в состав которого входят цехи по ремонту оборудования, специализирующиеся по различным переделам.

В связи с централизацией ремонтных служб ПАО «НЛМК» произошли изменения в структуре и названиях подразделений.
На базе бывшего Ремонтного производства, которому подчинялись все ремонтные цеха, организованы два структурных подразделения:

- Ремонтное производство (РП) – так называемый «станочный парк», который осуществляет ремонт деталей и которому подчинены механосборочные цеха;

- Центр технического обслуживания и ремонтов (ЦТОиР) – ремонтные бригады, осуществляющие ремонт оборудования основных цехов, которому подчинены цеха по ремонту оборудования.

Хотя механосборочные и ремонтные цеха и подчиняются Ремонтному производству и ЦТОиР  - они являются самостоятельными структурными подразделениями.

В цеха, подчиненные ЦТОиР (цех по ремонту сталеплавильного оборудования (ЦРСО), цех по ремонту металлургического оборудования (ЦРМО), цех по ремонту прокатного оборудования (ЦРПО), цех по ремонту кранового оборудования (ЦРКО)),переведен ремонтный персонал из основных цехов, осуществляющий ремонт оборудования этих цехов. Основного места пребывания у работников данных цехов нет, они находятся территориально по месту нахождения обслуживаемого оборудования (в соответствии со схемой, представленной ниже) и могут быть направлены в любое время для ремонта оборудования в другое подразделение.
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ЦРСО       -     Цех по ремонту сталеплавильного оборудования

 ПГП         ПТС        ПДС        ПХПП



ЦРПО       -    Цех по ремонту прокатного оборудования

Схема -1 Распределение ответственности и нахождение персонала ремонтных бригад

Таким образом, все механослужбы могут находиться в тех же подразделениях, где они и были, но подчиняются они теперь руководителям ремонтных цехов.
Практическое занятие №1
	Тема:
	Изучение характеристики ЦРМО, структуры управления цехом

	Цель работы:
	Учиться планировать, организовывать, координировать деятельность и строить структуру управления цеха.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать тетрадь для практических работ;

- распределять функции управления цехом;

- строить схему управления цехом.

должны знать:

- методику для проведения практических работ. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	1. Изучить функции деятельности цеха: планирование, организацию, координацию и контроль.
2. Изучить структуру управления цехом.

3. Подготовить средства для построения схемы.
4. Нарисовать и записать характеристику цеха. 

5. Зарисовать схему управления цехом.

6. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


Цех по ремонту металлургического оборудования
Цех по ремонту металлургического оборудования (сокращенное наименование ЦРМО) является структурным подразделением ПАО «НЛМК».

Начальник ЦРМО непосредственно подчинен директору ремонтного комплекса и оперативно подчинен начальнику Сервисного центра.

Структуру управления ЦРСО разрабатывает начальник цеха, подписывают начальник УОТиПБ, начальник УОТиП, согласовывает директор по персоналу и общим вопросам и утверждает директор ремонтного комплекса.

Штатное расписание цеха утверждает директор по персоналу и общим вопросам.

В своей производственной деятельности персонал ЦРМО руководствуется организационно-распорядительными документами и локальными нормативными актами ПАО «НЛМК» и действующим законодательством РФ.
1. Цели производственной деятельности

Основными целями производственной деятельности ЦРМО является проведение качественного ремонта и модернизации металлургического оборудования Доменного цеха №1 (ДЦ-1), Доменного цеха №2 (ДЦ-2),Агломерационного производства (АГП), Коксохимического производства (КХП), ТЭЦ, ЦВС, ТСЦ, Кислородного цеха, Газового цеха с минимальными затратами материальных, трудовых и топливно-энергетических ресурсов.
2. Функции

Для достижения поставленных целей производственной деятельности ЦРМО обеспечивает выполнение следующих функций:
Планирование:
            - графиков капитальных и текущих ремонтов оборудования цеха и основных цехов и производств комбината;

            - объёмов выполняемых ремонтных работ по суммам оказываемых услуг в рублях при проведении ремонтных работ по ведомостям дефектов и графикам ремонтов металлургических агрегатов основных цехов и производств комбината;

            - необходимого количества основных и вспомогательных материалов, запасных частей, быстроизнашивающихся деталей, специального инструмента, горюче-смазочных материалов для выполнения производственной программы цеха.

Организацию:

            - ремонтных и профилактических работ на участках основных цехов и производств  в  соответствии с графиками ремонтов узлов и агрегатов и регламентов их обслуживания при рациональных затратах материальных и трудовых ресурсов;

            - производственной деятельности цеха в соответствии с требованиями Системы  менеджмента  качества и Системы управления окружающей средой ПАО «НЛМК».

Координацию:
· работы производственных участков по проведению аварийных,  текущих и капитальных ремонтов и обслуживания металлургического оборудования ДЦ-1, ДЦ-2, КХП, АГП, ТЭЦ, ЦВС, ТСЦ, Кислородного цеха, Газового цеха;

            - работы по содержанию оборудования цеха в исправном состоянии;

            - работы по вопросам охраны труда и промышленной безопасности.

Контроль:
            - качества ремонтов оборудования основных цехов и производств комбината;

            - исполнения технологических процессов;

            - использования производственных мощностей, материальных и трудовых ресурсов;

            - соблюдения правил и норм технической эксплуатации механического оборудования, приспособлений и прочей оснастки в процессе производственной деятельности цеха;

            - распределения ремонтного фонда по участкам и службам цеха;

            - выполнения требований Системы менеджмента качества и Системы управления окружающей средой в цехе;

            - состояние трудовой и производственной дисциплин.
Анализ:
         - производственной деятельности цеха;

         - эффективности мероприятий по устранению выявленных в производственной деятельности цеха недостатков, повышению качества, снижению себестоимости оказываемых услуг и росту производительности труда. 

         Участие персонала цеха в разработке предложений по совершенствованию эффективности Системы менеджмента качества и Системы управления окружающей средой.

3. Организационная структура
В состав цеха входят:

· участок по ремонту оборудования АГП;

· участок по ремонту оборудования КХП;

· участок по ремонту оборудования доменных цехов;
· служба по ремонту оборудования ТЭЦ, ЦВС, ТСЦ, Кислородного цеха, Газового цеха;
· участок по изготовлению и ремонту энергетического оборудования;

· механослужба;

· электрослужба;

· производственно-техническое бюро;

Участок по ремонту оборудования АГП. Персонал участка осуществляет ремонты и техническое обслуживание металлургического, гидравлического и энергетического оборудования Агломерационного производства.

Участок по ремонту оборудования КХП. Персонал участка осуществляет ремонты и техническое обслуживание металлургического, гидравлического и  энергетического оборудования Коксохимического производства.

Участок по ремонту оборудования доменных цехов. Персонал участка осуществляет ремонты и техническое обслуживание металлургического, гидравлического и энергетического оборудования ДЦ-1 и ДЦ-2.

Механослужба. Персонал механослужбы осуществляет ремонты и техническое обслуживание механического и энергетического оборудования цеха.

Электрослужба. Персонал электрослужбы осуществляет ремонты, техническое обслуживание и поддерживает в работоспособном состоянии электрооборудование цеха.

Служба по ремонту оборудования ТЭЦ, ЦВС, ТСЦ, Кислородного цеха, Газового цеха. Персонал службы осуществляет ремонты и техническое обслуживание металлургического, гидравлического и  энергетического оборудования Теплоэлектроцентрали, Цеха водоснабжения, Теплосилового цеха, Кислородного цеха, Газового цеха.
Участок по изготовлению и ремонту энергетического оборудования.

Персонал участка осуществляет ремонты и изготовление металлоконструкций, элементов котлов, изготовление деталей и узлов систем вентиляции,  ремонты систем охлаждения технологических агрегатов.
Производственно-техническое бюро. Персонал бюро осуществляет планирование и координацию хода ремонтов и  технического обслуживания механического, гидравлического, энергетического оборудования основных цехов и производств комбината согласно графику ремонтов, осуществляет своевременную и качественную разработку технологической документации, организацию технологической подготовки ремонтов.
Начальник цеха отвечает за формирование трудового коллектива, организацию его работы для успешного выполнения производственного задания, создание условий для нормальной работы и обеспечение максимального использования материальных, трудовых и финансовых ресурсов.

Заместитель начальника цеха отвечает за своевременное и качественное проведение ремонтов и технического обслуживания механического, гидравлического и энергетического оборудования основных цехов и производств комбината согласно графику проведения ремонтов и ведомостям дефектов.

Практическое занятие №2
	Тема:
	Изучение характеристики ЦРСО, структуры управления цехом

	Цель работы:
	Учиться планировать, организовывать, координировать деятельность и строить структуру управления цеха.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать тетрадь для практических работ;

- распределять функции управления цехом;

- строить схему управления цехом.

должны знать:

- методику для проведения практических работ. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	7. Изучить функции деятельности цеха: планирование, организацию, координацию и контроль.
8. Изучить структуру управления цехом.

9. Подготовить средства для построения схемы.
10. Нарисовать и записать характеристику цеха. 

11. Зарисовать схему управления цехом.

12. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


Цех по ремонту сталеплавильного производства
1. Общие положения

Цех по ремонту сталеплавильного оборудования (сокращенное наименование ЦРСО) является структурным подразделением ПАО «НЛМК».

Начальник ЦРСО непосредственно подчинен директору ремонтного комплекса и оперативно подчинен начальнику Сервисного центра.

Структуру управления ЦРСО разрабатывает начальник цеха, подписывают начальник УОТиПБ, начальник УОТиП, согласовывает директор по персоналу и общим вопросам и утверждает директор ремонтного комплекса.

Штатное расписание цеха утверждает директор по персоналу и общим вопросам.
В своей производственной деятельности персонал ЦРСО руководствуется организационно-распорядительными документами и локальными нормативными актами ПАО «НЛМК» и действующим законодательством РФ.
2. Цели производственной деятельности

Основной целью производственной деятельности ЦРСО является – техническое обслуживание и качественный ремонт металлургического оборудования КЦ-1, КЦ-2, ФСЦ, ОГЦ, ЦПМШ, Копрового цеха с минимальными затратами материальных, трудовых и топливно-энергетических ресурсов; монтаж и наладка металлургического оборудования, в том числе нового оборудования; текущий и капитальный ремонт зданий и сооружений КЦ-1, КЦ-2, ФСЦ, ОГЦ, ЦПМШ, Копрового цеха.

3. Функции

Персонал ЦРСО для достижения цели производственной деятельности выполняет следующие функции:
- организация и проведение технического обслуживания оборудования сталеплавильного производства в соответствии с графиками и регламентами по техническому обслуживанию;

- организация и проведение ремонтов оборудования сталеплавильного производства в соответствии с графиками ремонтов основных металлургических агрегатов ПАО «НЛМК»;

- диагностика и мониторинг состояния оборудования сталеплавильного производства в соответствии с графиками;

-выявление и анализ причин простоев оборудования, разработка и внедрение корректирующих и предупреждающих действий, направленных на предотвращение причин простоев оборудования;

- планирование объема работ для привлечения подрядных организаций;
- организация безопасного допуска подрядных организаций к проведению ремонтных работ;

- контроль выполнения работ и расходования товарно-материальных ценностей подрядными организациями, осуществляющими ремонт оборудования;

- планирование потребности и обеспечение товарно-материальными ценностями, необходимыми для проведения технического обслуживания и ремонтов механического, гидравлического и энергетического оборудования сталеплавильного производства.
4. Организационная структура

В состав ЦРСО согласно утвержденной структуре входят следующие участки и службы:

- участок по ремонту оборудования КЦ-1;

- участок №1 по ремонту оборудования КЦ-1 (выплавка стали);

- участок №2 по ремонту энергетического оборудования КЦ-1 (участка выплавки стали);

- участок №3 по ремонту оборудования КЦ-1 (разливки стали);

- участок №4 по ремонту оборудования КЦ-1 (ремонт вспомогательного оборудования);

- участок №5 по ремонту оборудования КЦ-1 (ремонт гидравлики);

- участок №6 по ремонту энергетического оборудования КЦ-1 (участка разливки стали);

- участок по ремонту оборудования КЦ-2;

- участок №1 по ремонту оборудования КЦ-2 (выплавка стали);

- участок №2 по ремонту оборудования КЦ-2 (разливки стали);

- участок №3 по ремонту оборудования КЦ-2 (ремонт вспомогательного оборудования);

- участок №4 по ремонту оборудования КЦ-2 (ремонт гидравлики);

- участок №5 по ремонту энергетического оборудования КЦ-2 (участка выплавки стали);

- участок №6 по ремонту энергетического оборудования КЦ-2 (участка разливки стали);
- участок по ремонту оборудования ФСЦ;

- участок по ремонту оборудования Копрового цеха;

- участок по ремонту оборудования ОПДШ ЦПМШ;

- участок по ремонту оборудования ОПСШ ЦПМШ;

- участок по ремонту оборудования ОГЦ;

- участок по ремонту металлургического оборудования в основных цехах комбината;

- участок по ремонту электрооборудования Конвертерных цехов;

- производственно-техническое бюро;

- участок подготовки производства.
Заместитель начальника цеха по ремонту оборудования (КЦ-1) отвечает за своевременное и качественное проведение ремонтов металлургического оборудования КЦ-1 в соответствии с утвержденным графиком ремонта основных металлургических агрегатов и требованиями нормативной документации.
Заместитель начальника цеха по ремонту оборудования (КЦ-2) отвечает за своевременное и качественное проведение ремонтов металлургического оборудования КЦ-2 в соответствии с утвержденным графиком ремонта основных металлургических агрегатов и требованиями нормативной документации.
Заместитель начальника цеха по ремонту оборудования (Копровый цех, ОГЦ, ФСЦ, ЦПМШ) отвечает за своевременное и качественное проведение ремонтов металлургического оборудования Копрового цеха, ОГЦ, ФСЦ, ЦПМШ в соответствии с утвержденным графиком ремонта основных металлургических агрегатов и требованиями нормативной документации.

Участок по ремонту оборудования КЦ-1 – персонал участка осуществляет техническое обслуживание и текущие ремонты механического, энергетического и гидравлического оборудования Конвертерного цеха №1.
Участок №1 по ремонту оборудования КЦ-1 (выплавка стали) – персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты механического оборудования выплавки стали Конвертерного цеха №1.
Участок №2 по ремонту энергетического оборудования КЦ-1 (участка выплавки стали) - персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты энергетического оборудования выплавки стали Конвертерного цеха №1.

Участок №3 по ремонту оборудования КЦ-1 (разливка стали) – персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты механического оборудования разливки стали Конвертерного цеха №1.

Участок №4 по ремонту оборудования КЦ-1 (ремонт вспомогательного оборудования) – персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты зданий и сооружений Конвертерного цеха №1.

Участок №5 по ремонту оборудования КЦ-1 (ремонт гидравлики) – персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты гидравлического оборудования Конвертерного цеха №1.

Участок №6 по ремонту энергетического оборудования КЦ-1 (участка разливки стали) – персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты энергетического оборудования участка разливки стали Конвертерного цеха №1.

Участок по ремонту оборудования КЦ-2 (выплавка стали) – персонал участка осуществляет техническое обслуживание и текущие ремонты механического, энергетического и гидравлического оборудования Конвертерного цеха №2.

Участок №1 по ремонту оборудования КЦ-2 (выплавка стали) - персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты механического оборудования выплавки стали Конвертерного цеха №2.

Участок №2 по ремонту оборудования КЦ-2 (разливка стали) – персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты механического оборудования разливки стали Конвертерного цеха №2.

Участок №3 по ремонту оборудования КЦ-2 (ремонт вспомогательного оборудования) – персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты зданий и сооружений Конвертерного цеха №2.

Участок №4 по ремонту оборудования КЦ-2 (ремонт гидравлики) – персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты гидравлического оборудования Конвертерного цеха №2.

Участок №5 по ремонту энергетического оборудования КЦ-2 (участка выплавки стали) – персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты энергетического оборудования участка выплавки стали Конвертерного цеха №2.

Участок №6 по ремонту энергетического оборудования КЦ-2 (участка разливки стали) – персонал участка осуществляет текущие и капитальные ремонты энергетического оборудования участка разливки стали Конвертерного цеха №2.

Участок по ремонту оборудования ОГЦ – персонал участка осуществляет техническое обслуживание, текущие и капитальные ремонты механического и грузоподъемного оборудования ОГЦ.

Участок по ремонту металлургического оборудования в основных цехах комбината – персонал участка осуществляет техническое обслуживание, текущие и капитальные ремонты энергетического оборудования ОГЦ, текущие и капитальные ремонты котлов КЦ-1 И КЦ-2.

Участок по ремонту оборудования ФСЦ – персонал участка осуществляет техническое обслуживание, текущие и капитальные ремонты механического, энергетического и грузоподъемного оборудования ФСЦ.

Участок по ремонту оборудования Копрового цеха – персонал участка осуществляет техническое обслуживание, текущие и капитальные ремонты механического, энергетического и грузоподъемного оборудования Копрового цеха.

Участок по ремонту оборудования ОПДШ ЦПМШ – персонал участка осуществляет техническое обслуживание, текущие и капитальные ремонты механического, энергетического и грузоподъемного оборудования ОПДШ ЦПМШ.

Участок по ремонту оборудования ОПСШ ЦПМШ – персонал участка осуществляет техническое обслуживание, текущие и капитальные ремонты механического, энергетического и грузоподъемного оборудования ОПСШ ЦПМШ.

Участок по ремонту электроооборудования Конвертерных цехов – персонал участка осуществляет техническое обслуживание, текущие и капитальные ремонты электрического напольного оборудования конвертерных цехов.

Производственно-техническое бюро – персонал производственно-технического бюро обеспечивает выполнение плановых заданий по оказанию услуг цехам комбината.
Участок подготовки производства – персонал участка подготовки производства обеспечивает производственные участки сырьем и материалами в соответствии с нормами расхода, хранение материальных ценностей, составляет годовые заявки на приобретение оборудования, материалы, запасные части, инвентарь, осуществляет контроль и анализ состояния запасов материалов, формирует базу данных технически необходимого резерва товарно-материальных ценностей.

Обязанности руководителей, специалистов, служащих и рабочих определены соответствующими должностными и производственно-техническими инструкциями, разрабатываемыми в установленном порядке.

5. Взаимосвязь с другими структурными подразделениями
В процессе производственной деятельности ЦРСО взаимодействует с:
Управлением организации труда и персонала – по вопросам осуществления приема, перевода, увольнения работников, разработки структуры управления, должностных и производственно-технических инструкций персоналу цеха, организации труда, нормированию и оплате труда.
Дирекцией по правовым вопросам – по вопросам, связанным с выполнением  требований трудового законодательства и условий Коллективного договора ПАО «НЛМК».
Центром систем менеджмента и научно-технической информации – по вопросам проведения аудитов поставщиков группы НЛМК, проведения внутренних и внешних аудитов систем менеджмента, совершенствования функционирования систем менеджмента, обеспечения нормативной и научно-технической информацией, книгами, журналами.
Управлением охраны труда и промышленной безопасности – по вопросам получения сведений о произошедших несчастных случаях на предприятиях РФ и в структурных подразделениях комбината, руководящих материалов, обеспечения спецодеждой, спецобувью, индивидуальными средствами защиты, представления планов работ и отчетов по охране труда, промышленной безопасности, культуре и эстетике производства.

Управлением промышленной экологии – по вопросам представления отчетов об отходах производства, о количестве улавливаемых веществ в аспирационных установках, о природоохранных объектах.
Структурными подразделениями, подчиненными директору по закупкам – по вопросам получения запасных частей, вспомогательных материалов, хозяйственного инвентаря в пределах установленных лимитов, представления годовых и месячных заявок на материалы с учетом выделенных на эти нужды средств.
Управлением профессионального развития персонала – по вопросам обучения и переподготовки персонала цеха.
Структурными подразделениями, подчиненными директору по операционной эффективности – по вопросам представления отчетов, мероприятий по простоям и сбоям обслуживаемого оборудования основных цехов.

Планово-аналитическим управлением – по вопросам производственной деятельности, получения ежемесячных графиков на ремонты оборудования, контроля соответствия отремонтированного оборудования техническим условиям и другой нормативно-технической документации, пересмотру норм выработки, внедрению технически обоснованных нормативов по труду, согласования потребности на закупаемые и изготавливаемые в ПАО «НЛМК» товарно-материальные ценности (ТМЦ), необходимые для ремонтов, содержания основных средств и обеспечения технологических процессов контроля поступления и списания ТМЦ в соответствии с утвержденной потребностью.
Цехами Ремонтного производства – по вопросам, связанным с обеспечением цеха запасными частями, необходимыми для ремонтов оборудования основных цехов и производств комбината, согласно заявкам и графикам изготовления деталей.

Цехами и производствами комбината – по вопросам проведения аварийных, текущих и капитальных ремонтов металлургического оборудования согласно ремонтным ведомостям.







Практическое занятие №3
	Тема:
	Изучение характеристики ЦРПО, структуры управления цехом

	Цель работы:
	Учиться планировать, организовывать, координировать деятельность и строить структуру управления цеха.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать тетрадь для практических работ;

- распределять функции управления цехом;

- строить схему управления цехом.

должны знать:

- методику для проведения практических работ. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	4. Изучить функции деятельности цеха: планирование, организацию, координацию и контроль.
5. Изучить структуру управления цехом.

6. Подготовить средства для построения схемы.
7. Нарисовать и записать характеристику цеха. 

8. Зарисовать схему управления цехом.

9. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


Цех по ремонту прокатного оборудования
1. Цели производственной деятельности

Основными целями производственной деятельности ЦРПО является проведение качественного ремонта и модернизации металлургического оборудования ПХПП, ПДС, ПТС, ПГП, с минимальными затратами материальных, трудовых и топливно-энергетических ресурсов.

Для достижения основных целей производственной деятельности персонал ЦРПО обеспечивает выполнение следующих функций:

Планирование:

- графиков капитальных и текущих ремонтов оборудования цеха и основных цехов и производств комбината;

 - объёмов выполняемых ремонтных работ по суммам оказываемых услуг в рублях при проведении ремонтных работ по ведомостям дефектов и графикам ремонтов металлургических агрегатов основных цехов и производств комбината;

- необходимого количества основных и вспомогательных материалов, запасных частей, быстроизнашивающихся деталей, специального инструмента, горюче-смазочных материалов для выполнения производственной программы цеха.

Организацию:

- ремонтных и профилактических работ на участках основных цехов и производств в соответствии с графиками ремонтов узлов и агрегатов и регламентов их обслуживания при рациональных затратах материальных и трудовых ресурсов;

- производственной деятельности цеха в соответствии с требованиями Системы  менеджмента  качества и Системы управления окружающей средой ПАО «НЛМК».

Координацию:

· работы производственных участков по проведению аварийных,  текущих и капитальных ремонтов и обслуживания металлургического оборудования ПХПП, ПДС, ПТС, ПГП, - работы по содержанию оборудования цеха в исправном состоянии;

- работы по вопросам охраны труда и промышленной безопасности.

Контроль:

- качества ремонтов оборудования основных цехов и производств комбината;

- исполнения технологических процессов;

- использования производственных мощностей, материальных и трудовых ресурсов;

- соблюдения правил и норм технической эксплуатации механического оборудования, приспособлений и прочей оснастки в процессе производственной деятельности цеха;

- распределения ремонтного фонда по участкам и службам цеха;

- выполнения требований Системы менеджмента качества и Системы управления окружающей средой в цехе;

- состояние трудовой и производственной дисциплин.
Анализ:

- производственной деятельности цеха;

- эффективности мероприятий по устранению выявленных в производственной деятельности цеха недостатков, повышению качества, снижению себестоимости оказываемых услуг и росту производительности труда. 

Участие персонала цеха в разработке предложений по совершенствованию эффективности Системы менеджмента качества и Системы управления окружающей средой.






Практическое задание №4
	Тема:
	Расчет трудоемкости ремонтов

	Цель работы:
	Учиться самостоятельно производить расчет трудоемкость ремонтов оборудования.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать калькулятор и тетрадь для практических работ;

- производить расчеты трудоемкости ремонтов оборудования;

- определять общую трудоемкость ремонтов.
должны знать:

- методику для проведения практических работ;

- обозначение, единицы измерения трудоемкости ремонтов. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- калькулятор; 

- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	1. Изучить понятия трудоемкость.

2. Изучить формулы для расчетов трудоемкости текущего и капитального ремонта.

3. Подготовить средства для выполнения расчетов.

4. Нарисовать и записать исходные данные для расчетов. 

5. Просчитать  и записать результаты расчетов.

6. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


Расчет трудоемкости ремонтов механизма привода конвертера
Трудоёмкость ремонта механизма привода конвертера определяется  затратами труда, выраженными в условных ремонтных единицах или человеко-часах.

За единицу ремонтной сложности принята стоимость капитального ремонта составляющая 25 человеко-часов. Этому эталону присвоена первая категория сложности.

Трудоёмкость капитального ремонта механизма привода конвертера с категорией ремонтной сложности Кр.с. = 13 определяется по формуле:

Тк.р. = Ик.р. х  Кр.с., человеко-часов,


(1)

где Ик.р. = 25 – нормативные затраты труда на 1 единицу ремонтной сложности при производстве капитального ремонта для данного вида оборудования.

Тк.р. =  25 · 13 = 325 человеко-часов

Соответственно, трудоёмкости первого и второго текущего ремонтов будут равны:

Тт1 = 2 · 13 = 26  человеко-часов
Общая трудоёмкость всех видов ремонтов составляет:

Тобщ. = 325+26=351 человеко-часов 
Данные представлены в таблице 2. 
Таблица 2 – Трудоемкость ремонтов механизма привода конвертера
	Наименование оборудования
	Текущие ремонты
	Капитальный ремонт

периодичность (числитель)
	Структура ремонтного цикла
	Категория  ремонтной сложности
	Трудоемкость одного ремонта, человеко-часов

	
	Т1
	Т2
	
	
	
	Текущего
	Капиталь-ного

	
	Периодичность (числитель), сутки годы
	
	
	
	Т1
	Т2
	

	Механизм привода конвертера
	30/8
	-
	2/72
	16
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Практическое задание №5
	Тема:
	Расчет численности ремонтного персонала

	Цель работы:
	Учиться самостоятельно производить расчет численности ремонтного персонала для выполнения капитального ремонта оборудования.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать калькулятор и тетрадь для практических работ;

- производить расчеты численности ремонтного персонала.
должны знать:

- методику для проведения практических работ;

- обозначение, единицы измерения численности персонала. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- калькулятор; 

- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	1. Изучить понятия персонал предприятия.

2. Изучить формулы для расчетов численности ремонтного персонала, необходимого для выполнения капитального ремонта.

3. Подготовить средства для выполнения расчетов.

4. Нарисовать и записать исходные данные для расчетов. 

5. Просчитать  и записать результаты расчетов.

6. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


Расчет численности ремонтного персонала
Численность ремонтного персонала определяется по формуле:

                                     [image: image3.png], uenoeex
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                                             (2)
где Д – дни ремонта, дней;

       С – численность смен, смен;

       П – продолжительность смены, часов.

Ч = 325/3*8*3= 5 человек

Практическое задание №6

	Тема:
	Изучение положения по оплате труда и мотивации труда ремонтного персонала ЦРМО

	Цель работы:
	Изучить положение по оплате труда и мотивации труда ремонтного персонала для расчета заработной платы за выполненный ремонт.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать калькулятор и тетрадь для практических работ;

- на основании Положения об оплате труда и премирования рабочих производить расчет заработной платы.
должны знать:

- методику для проведения практических работ;

- Положение об оплате труда и премирования рабочих Цеха по ремонту металлургического оборудования. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- калькулятор; 

- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	1. Изучить понятия часовая тарифная ставка, виды премий ремонтного персонала и методику расчета заработной платы.

2. Изучить формулы для расчетов заработной платы при повременной форме оплаты труда.

3. Подготовить средства для выполнения расчетов.

4. Нарисовать и записать исходные данные для расчетов. 

5. Просчитать  и записать результаты расчетов.

6. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


П О Л О Ж Е Н И Е

об оплате труда и премировании рабочих 

Цеха по ремонту металлургического оборудования


Настоящее положение вводится с целью материального стимулирования и заинтересованности рабочих в качественном обслуживании и ремонте металлургического оборудования, отсутствии простоев оборудования, выполнении сменных производственных заданий, графиков технического обслуживания и ремонта и распространяется на все участки и службы Цеха по ремонту металлургического оборудования (ЦРМО).

1.
ОПЛАТА


Оплата труда рабочих цеха производится по повременной и сдельной формам оплаты труда, согласно часовым тарифным ставкам утверждёнными в ОАО «НЛМК», за фактически отработанное время.

Повременная оплата труда производится по тарифным ставкам, за фактически отработанное время.

2.
ПРЕМИРОВАНИЕ

2.1.
Премия начисляется при условии выполнении плана производства цехами-заказчиками. При невыполнении плана производства цехами-заказчиками премия персоналу, закреплённого за оборудованием, участков обслуживающему цеха-заказчика начисляется пропорционально проценту выполнения. Начисление премии производится независимо по каждому показателю.
2.2.
Показатели и размеры премирования.
	Наименование участков, профессии
	Размер премии за выполнение следующих показателей (в %)
	Итоговый
размер
премии
(в %)

	
	Выполнение нормированного задания по плану технического ремонта и обслуживания оборудования (ТОРО) 

	Не превышение установленных норм простоя оборудования 

	Качество выполненных работ (отсутствие претензий от подразделения-заказчика по качеству выполненных работ)
	

	Участок по ремонту оборудования доменных цехов:
Участок по ремонту оборудования ДЦ-2 
дневной персонал

Слесарь-ремонтник, электрогазосварщик
сменный персонал

Слесарь-ремонтник, электрогазосварщик
 
	80

80
	10

20
	10 

20
	

	
	
	
	
	100

120


2.3.
Основанием для начисления премии является справки о выполнении установленных настоящим положением показателей, предоставляемые работнику УОТиП до последнего числа отчетного месяца:

–
о выполнении показателей премирования по участкам, службам цеха, согласованные с начальником цеха (заказчика), начальником ЦТОиР, заместителем начальника цеха, начальниками участков, служб (приложение 1, 2);

2.4.
Работники, виновные в снижении качества работы, нарушении технологической дисциплины, требований производственно-технических инструкций, лишаются премии частично или полностью с учетом тяжести проступка и обстоятельств, при которых он был совершен, независимо от привлечения этих работников в установленном порядке к дисциплинарной или другим видам ответственности. Работники, совершившие прогул, либо появившиеся на работе в нетрезвом состоянии, в состоянии наркотического или токсического опьянения лишаются премии полностью.

2.5.
Решение о лишении и снижении размера премии производится письменным распоряжением начальника цеха с обязательным указанием причин и за тот расчетный период, в котором совершено упущение в работе.

2.6.
По остальным вопросам премирования руководствоваться «Положением об основных принципах оплаты и стимулирования труда работников ОАО «НЛМК».

3.
С вводом настоящего Положения, ранее действующее с 01.04.2013 года «Положение об оплате труда и премировании рабочих Цеха по ремонту металлургического оборудования» отменить.

Приложение №1

Справка

о выполнении показателей премирования по участкам (АГП и ДЦ 1 и 2) ЦРМО
в                                201   г.  

(месяц)
	№

п/п
	Показатель
	Норматив                   (по простоям оборудования)
	Факт
	Отметка о     выполнении

	1
	Выполнение нормированного задания по плану технического ремонта и обслуживания оборудования (ТОРО)
	
	
	

	2
	Не превышение установленных норм простоя оборудования
	
	
	

	3
	Качество выполненных работ (отсутствие претензий от подразделения-заказчика по качеству выполненных работ)
	
	
	


Начальник ЦРМО           
__________________    
______________________

                                                                                                          

подпись                                   
расшифровка                         
СОГЛАСОВАНО

Начальник цеха (заказчик)     
_____________   
_______________

                                                                                                        подпись                                  
расшифровка                                      
Начальник ЦТО и Р          
__________________    
______________________

                                                                                                          
подпись                                  
 расшифровка                         
Практическое задание №7

	Тема:
	Изучение положения по оплате труда и мотивации труда ремонтного персонала ЦРСО

	Цель работы:
	Изучить положение по оплате труда и мотивации труда ремонтного персонала для расчета заработной платы за выполненный ремонт.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать калькулятор и тетрадь для практических работ;

- на основании Положения об оплате труда и премирования рабочих производить расчет заработной платы.
должны знать:

- методику для проведения практических работ;

- Положение об оплате труда и премирования рабочих Цеха по ремонту сталеплавильного оборудования. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- калькулятор; 

- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	1. Изучить понятия часовая тарифная ставка, виды премий ремонтного персонала и методику расчета заработной платы.

2. Изучить формулы для расчетов заработной платы при повременной форме оплаты труда.

3. Подготовить средства для выполнения расчетов.

4. Нарисовать и записать исходные данные для расчетов. 

5. Просчитать  и записать результаты расчетов.

6. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


П О Л О Ж Е Н И Е

об оплате труда и премировании рабочих 

Цеха по ремонту сталеплавильного оборудования


Настоящее положение вводится с целью наибольшей заинтересованности рабочих в качественном обслуживании и ремонте металлургического оборудования, отсутствии простоев оборудования, выполнении сменных производственных заданий, графиков технического обслуживания и ремонта оборудования конвертерных цехов, ОГЦ, ФСЦ, ЦПМШ, Копрового цеха и распространяется на все участки и службы Цеха по ремонту сталеплавильного оборудования (ЦРСО).

1.
Оплата труда

1.1 Оплата труда рабочих цеха производится по присвоенным часовым тарифным ставкам, утверждёнными в ПАО «НЛМК», за фактически отработанное время.

1.2 Оплата труда слесарей-ремонтников, электрогазосварщиков, газорезчиков участка по ремонту стальковшей Конвертерных цехов производится по сдельным нормам и расценкам, утвержденным в ПАО «НЛМК», за фактически выполненный объем работ.

2.
Премирование
2.1.
Премирование производится по результатам работы за месяц.
2.2.
Премирование осуществляется по отдельным показателям, независимым друг от друга. При невыполнении какого-либо показателя, премия за данный показатель не выплачивается, а за другие показатели, в случае их выполнения, выплачивается в полном размере.
2.3 Премия начисляется в полном объеме при выполнении плана производства цехами-заказчиками, при невыполнении плана цехом заказчиком премия персоналу участков обслуживающих цеха-заказчика начисляется пропорционально проценту выполнения плана производства.

	Наименование 
профессии
	Наименование показателей, размер  производственной премии, (%)
	Итоговый
размер премии,

(%)

	
	Выполнение нормированного задания по плану технического обслуживания и ремонта оборудования
	Качество выполненных работ (отсутствие претензий от подразделения-заказчика по качеству выполненных работ)
	Выход несоответствующей продукции цеха заказчика
	Выполнение установленных норм простоя оборудования
	

	
	
	
	Показатели премирования
	%
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Ремонт оборудования Конвертерного цеха №1 (дежурный персонал, обслуживающий участок разливки стали. гидравлики)

	Слесарь-ремонтник
	70
	10
	по макроструктуре,

расслою
	10
	10
	100

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Слесарь-ремонтник по ремонту энергетического оборудования
	50
	10
	по макроструктуре,

расслою
	10
	10
	80

	Газовщик 
	
	
	
	
	
	

	Ремонт оборудования Конвертерного цеха №1 (дежурный персонал, обслуживающий участок выплавки стали)

	Слесарь-ремонтник
	70
	15
	
	
	15
	100

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Слесарь-ремонтник по ремонту энергетического оборудования
	60
	10
	
	
	10
	80

	Газовщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок №1 по ремонту оборудования Конвертерного цеха №1 (участок выплавки стали)

	Слесарь-ремонтник
	90
	25
	
	
	25
	140

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок №2 по ремонту энергетического оборудования Конвертерного цеха №1 (участок выплавки стали)

	Слесарь-ремонтни
	60
	10
	
	
	10
	80

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участки №3,5 по ремонту оборудования Конвертерного цеха №1 (участок разливки стали, гидравлики)

	Слесарь-ремонтник
	90
	20
	по макроструктуре,

расслою
	10
	20
	140

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок №4 по ремонту оборудования Конвертерного цеха №1 (ремонт вспомогательного оборудования)

	Слесарь-ремонтник
	75
	40
	
	
	
	115

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Маляр 
	
	30
	Выполнение требований ПТИ-70
	
	100

	Ремонт оборудования Конвертерного цеха №2 (дежурный персонал, обслуживающий участок выплавки стали)

	Слесарь-ремонтник
	70
	15
	
	
	15
	100

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Слесарь-ремонтник по ремонту энергетического оборудования
	40
	10
	
	
	10
	60

	Газовщик 
	
	
	
	
	
	

	Ремонт оборудования Конвертерного цеха №2 (дежурный персонал, обслуживающий участок разливки стали)

	Слесарь-ремонтник
	70
	20
	по макроструктуре,

расслою
	10
	20
	120

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Слесарь-ремонтник по ремонту энергетического оборудования
	40
	10
	по макроструктуре,

расслою
	5
	5
	60

	Газовщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок №1 по ремонту оборудования Конвертерного цеха №2 (участка выплавки стали)

	Слесарь-ремонтник
	90
	30
	
	
	20
	140

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок №2,4 по ремонту оборудования Конвертерного цеха №2 (участка разливки стали)

	Слесарь-ремонтник
	90
	30
	по макроструктуре,

расслою
	10
	10
	140

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок №3 по ремонту оборудования Конвертерного цеха №2 (ремонт вспомогательного оборудования)

	Слесарь-ремонтник
	70
	40
	
	
	
	110

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок №5 по ремонту энергетического оборудования Конвертерного цеха №2 (участка выплавки стали)

	Слесарь-ремонтник
	60
	20
	
	
	20
	100

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок №6 по ремонту энергетического оборудования Конвертерного цеха №2 (участка разливки стали)

	Слесарь-ремонтник
	60
	15
	по макроструктуре,

расслою
	10
	15
	100

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок №7 по ремонту оборудования Конвертерного цеха №2 (участка выплавки и внепечной обработки)

	Слесарь-ремонтник
	60
	30
	
	
	30
	120

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Газовщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок по ремонту оборудования ОГЦ

	дежурный персонал

	Слесарь-ремонтник
	60
	20
	
	
	20
	100

	ремонтный персонал

	Слесарь-ремонтник
	90
	30
	
	
	20
	140

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Машинист крана
	43
	10
	
	
	10
	63

	Участок по ремонту металлургического оборудования в основных цехах комбината

	Ремонт энергетического оборудования ОГЦ

	дежурный персонал

	Слесарь-ремонтник
	40
	10
	
	
	10
	60

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	ремонтный персонал

	Слесарь-ремонтник
	65
	20
	
	
	20
	105

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Ремонт котлов КЦ-1, КЦ-2

	ремонтный персонал

	Слесарь-ремонтник
	65
	20
	
	
	20
	105

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок по ремонту оборудования ФСЦ

	дежурный персонал

	Слесарь-ремонтник
	65
	30
	
	
	30
	120

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	ремонтный персонал

	Слесарь-ремонтник
	90
	30
	
	
	20
	140

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок оборудования Копрового цеха

	дежурный персонал

	Слесарь-ремонтник
	60
	30
	
	
	30
	120

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	ремонтный персонал

	Слесарь-ремонтник
	90
	30
	
	
	20
	140

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Участок по ремонту оборудования ЦПМШ

	дежурный персонал

	Слесарь-ремонтник
	80
	20
	
	
	20
	120

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	ремонтный персонал

	Слесарь-ремонтник
	90
	30
	
	
	20
	140

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Распределитель работ
	
	50
	выполнение требований ПТИ-50
	
	100

	Участок по ремонту стальковшей Конвертерных цехов

	Слесарь-ремонтник
	40
	20
	
	
	10
	70

	Электрогазосварщик 
	
	
	
	
	
	

	Газорезчик 
	
	
	
	
	
	

	Ремонт электрооборудования Конвертерных цехов

	дежурный персонал

	Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудовния
	50
	20
	
	10
	20
	100

	ремонтный персонал

	Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудовния
	80
	30
	
	10
	20
	140

	Служба производства и ремонтов

	Стропальщик 
	
	40
	выполнение требований ПТИ-60
	
	100

	Слесарь-инструментальщик
	
	50
	выполнение требований ПТИ-50
	
	100

	Распределитель работ
	
	50
	выполнение требований ПТИ-25
	
	100

	Оператор ЭВиВМ
	
	25
	выполнение требований ПТИ-25
	
	50


         2.4 Размер премии рабочим участка по ремонту оборудования металлургических цехов сталеплавильного комплекса с повременной системой оплаты труда за выполнение нормированных заданий корректируется на коэффициент интенсивности труда, который характеризует степень выполнения нормированных заданий и устанавливается в следующих размерах:

	Профессия
	Выполнение нормированного задания, %
	Коэффициент интенсивности труда

	Слесарь - ремонтник
	100-105
	1

	Электрогазосварщик
	106-110
	1,1

	Слесарь - инструментальщик
	111-115
	1,2

	Газосварщик
	116-120
	1,4

	
	121-125
	1,5

	Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования
	126 и выше
	1,6


2.5 Порядок начисления премий
2.5.1 Премия начисляется:

- рабочим сдельщикам – на сдельный заработок;

- рабочим повременщикам – на заработок по тарифу.

2.5.2 Основание  для начисления премии являются справки, предоставляемые в последний рабочий день отчетного месяца (приложение):

- о выполнении показателей премирования по участкам, службам цеха, согласованные с начальником цеха (заказчика), начальником ЦТОиР – заместители начальника цеха по ремонту оборудования;

- о выполнении нормированных заданий по плану ТОРо по участкам,  утвержденных старшими мастерами по ремонту оборудования, за подписью непосредственного руководителя, согласованные с профгруппоргом участка бригады;
2.5.3 За каждый случай внеплановой остановки оборудования, закрепленного за участком (бригадой) по вине ремонтного персонала, который подтверждается актом совместной комиссией цеха-заказчика и ЦРСО, общий размер снижения премии участка (бригады) определяется комиссией проводившей расследование.

2.5.4 Работники, виновные в снижении качества работы, нарушении технологической дисциплины, требований производственно- технических инструкций, лишаются премии частично или полностью с учетом тяжести проступка и обстоятельств, при которых он был совершен, независимо от привлечения этих работников в установленном порядке к дисциплинарной или другим видам ответственности.

Работники, совершившие прогул, либо появившиеся на работе в нетрезвом состоянии, в состоянии наркотического или токсического опьянения лишаются премии полностью.

2.5.5 Решение  о лишении и снижении размера премии производится письменным распоряжением начальника цеха с обязательным указанием причин и за тот расчетный период, в котором совершено упущение в работе.

2.5.6 В случае снижения размера премии по решению руководства комбината за ущерб, связанный с авариями (или снижения качества продукции) против установленных показателей, по вине ремонтного персонала, обслуживающего основное подразделение,премия по данному положению виновным снижается на размер убытков, но не более чем 50%.

Уменьшение премиального фонда производится в том месяце, в котором допущено снижение качества выпускаемой продукции, при аварии, по завершению разбора инциндента комиссией, или в месяце получения претензии от цехов-заказчиков.
3. По остальным вопросам оплаты и премирования труда рабочих руководствоваться «Положением об основных принципах оплаты и стимулирования труда работников ПАО «НЛМК».

	Начальник БОТ ЦРПО ООТ УОТиП
	

	
	

	СОГЛАСОВАНО
	

	Начальник УОТиП
	

	
	

	И.о. начальника ЦТОиР
	

	
	

	Председатель профкома ЦРСО
	

	Протокол  № ________ от  « ______ »  _________________  201     г.
	


Практическое задание №8

	Тема:
	Изучение положения по оплате труда и мотивации труда ремонтного персонала ЦРПО

	Цель работы:
	Изучить положение по оплате труда и мотивации труда ремонтного персонала для расчета заработной платы за выполненный ремонт.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать калькулятор и тетрадь для практических работ;

- на основании Положения об оплате труда и премирования рабочих производить расчет заработной платы.
должны знать:

- методику для проведения практических работ;

- Положение об оплате труда и премирования рабочих Цеха по ремонту прокатного оборудования. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- калькулятор; 

- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	1. Изучить понятия часовая тарифная ставка, виды премий ремонтного персонала и методику расчета заработной платы.

2. Изучить формулы для расчетов заработной платы при повременной форме оплаты труда.

3. Подготовить средства для выполнения расчетов.

4. Нарисовать и записать исходные данные для расчетов. 

5. Просчитать  и записать результаты расчетов.

6. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


СОГЛАСОВАНО                                                                                                                                           УТВЕРЖДАЮ


Председатель     профкома                                                                                                                                           Начальник    ЦРПО  

ПАО  «НЛМК»                                                                                

_____________                                                                                                                                                               _____________ 
«____»_____________201  __ г.                                                                                                                                   «____»______________201__  г.

ПОЛОЖЕНИЕ

об оплате труда  и премировании рабочих   Цеха по ремонту прокатного оборудования       

 Настоящее положение вводится в целях материального стимулирования и заинтересованности рабочих в повышении производительности труда, качества технического обслуживания и ремонтов оборудования прокатных производств, выполнении сменных производственных заданий и графика ремонтов основных металлургических агрегатов ПАО «НЛМК», непревышении норм простоев оборудования.

         Настоящее положение распространяется на все участки цеха.

1 Оплата труда

1.1 Оплата труда рабочих  участка по ремонту оборудования основных цехов и производств, ремонтной бригады участка оборудования ПХПП  производится за  выполненный   объём   работ   по   сдельным    нормам    и   расценкам, утверждённым в ПАО «НЛМК».

1.2 Оплата труда рабочих участка оборудования ПХПП, участка оборудования ПГП, участка оборудования ПДС, участка оборудования ПТС, службы обеспечения производства и ремонтов, электрослужбы, производится за фактически отработанное время по тарифным ставкам, утверждённым в ПАО «НЛМК».

          2  Премирование

         2.1 Премирование производится по результатам работы за месяц. 
2.2 Премирование осуществляется по отдельным показателям, независимым друг от друга. При невыполнении какого-либо показателя, премия за данный показатель не выплачивается, а за остальные показатели, в случае их выполнения, выплачивается в полном размере.
2.2.1 Показатель «Непревышение норм простоев оборудования» считается суммарно по обслуживаемому оборудованию. 
Норма простоев по АНГЦ-1 и АНГЦ-3 ПХПП  - общая в зоне ответственности технологического персонала ПХПП и ремонтного персонала цехов ЦТОиР, обслуживающего данное оборудование.

Норма простоев по остальным участкам - в зоне ответственности ремонтного персонала ЦРПО.
2.3 Премия начисляется в полном размере при условии выполнения плана производства цехами-заказчиками. При невыполнении плана производства по вине ЦРПО, премия персонала участков, закрепленных за оборудованием цеха-заказчика, выплачивается пропорционально выполнению плана, при отсутствии вины – в полном размере.

2.4 Показатели и размеры премирования дежурного персонала

	Наименование участка,

профессии
	Наименование показателей,

размер  производственной премии, (%)
	Максимальный

размер премии,

(%)

	
	Выполнение нормированного задания по плану технического обслуживания и ремонта оборудования
	Качество выполненных работ (отсутствие претензий от подразделения-заказчика по качеству выполненных работ)
	Соблюдение норм выхода несоответствующей по качеству продукции цеха-заказчика 
	Непревышение

норм простоев оборудования
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Участок оборудования ПХПП 

	Травильное отделение (ремонт механического, энергетического, гидравлического оборудования)

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	60
	10
	5
	10
	85

	Ремонт кислотно-щелочного оборудования

	Слесарь-ремонтник
	50
	10
	5
	10
	75

	Прокатное, термическое, отделочное отделение, отделение покрытий, участок ССМ 

(ремонт механического, энергетического, гидравлического оборудования)

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	45
	10
	5
	10
	70

	Участок оборудования ПГП

	Электрогазосварщик
	60
	10
	5
	10
	85

	Бригада по ремонту оборудования стана

	Слесарь-ремонтник
	55
	10
	5
	10
	80

	Бригада по ремонту гидравлического оборудования стана

	Слесарь-ремонтник
	55
	10
	5
	10
	80

	Бригада по ремонту оборудования участка отделки металла

	Слесарь-ремонтник
	60
	10
	5
	10
	85

	Бригада по ремонту гидравлического оборудования участка отделки металла

	Слесарь-ремонтник
	60
	10
	5
	10
	85

	Бригада по ремонту энергооборудования стана и участка отделки металла

	Слесарь-ремонтник
	55
	10
	5
	10
	80

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Участок оборудования ПДС 

	Бригада по ремонту механического и гидравлического оборудования

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик,электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования
	40
	10
	5
	10
	65

	Бригада по ремонту энергетического оборудования

	Слесарь-ремонтник
	40
	10
	5
	10
	65

	Участок оборудования ПТС

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	40
	10
	5
	10
	65


         2.5 Показатели и размеры премирования дневного персонала

	Наименование участка,

профессии
	Наименование показателей,

размер  производственной премии, (%)
	Максимальный

размер премии,

(%)

	
	Выполнение нормированного задания по плану технического обслуживания и ремонта оборудования
	Качество выполненных работ (отсутствие претензий от подразделения-заказчика по качеству выполненных работ)
	Соблюдение норм выхода несоответствующей по качеству продукции цеха-заказчика 
	Непревышение

норм простоев оборудования
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Участок оборудования ПХПП

	Участок по ремонту стыкосварочных машин

	Слесарь-ремонтник
	75
	10
	5
	10
	100

	Участок по ремонту механического оборудования травильного отделения

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	113
	10
	5
	10
	138

	Участок по ремонту механического оборудования прокатного отделения

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	75
	10
	5
	10
	100

	Участок по ремонту механического оборудования термического отделения и отделения покрытий

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	75
	10
	5
	10
	100

	Участок по ремонту механического оборудования отделочного отделения

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	75
	10
	5
	10
	100

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Участок по ремонту гидравлического и смазочного оборудования

	Травильное и прокатное отделение

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	113
	10
	5
	10
	138

	Термическое отделение и отделение покрытий

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	75
	10
	5
	10
	100

	Отделочное отделение

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	75
	10
	5
	10
	100

	Участок по ремонту кислотно-щелочного оборудования

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	113


	10
	5
	10
	138



	Ремонт энергооборудования

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	75
	10
	5
	10
	100

	Участок оборудования ПГП

	Участок по ремонту механического оборудования стана 2000

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	101
	10
	5
	10
	126

	Участок по ремонту механического оборудования участка отделки металла

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	107
	10
	5
	10
	132

	Участок по ремонту оборудования гидравлики и смазки

	Бригада по ремонту гидравлического оборудования стана 2000

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	101
	10
	5
	10
	126

	Бригада по ремонту оборудования точной гидравлики

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	101
	10
	5
	10
	126

	Бригада по ремонту гидравлического оборудования участка отделки металла

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	107
	10
	5
	10
	132

	Ремонт энергооборудования

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	101
	10
	5
	10
	126

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Участок оборудования ПДС

	Участок по ремонту травильного и  прокатного оборудования

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	75
	10
	5
	10
	90

	Участок по ремонту  оборудования термического участка и участка отделки металла

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	65
	10
	5
	10
	90

	Участок по ремонту оборудования гидравлики и  смазки

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	65
	10
	5
	10
	90

	Участок по ремонту кислотно-щелочного оборудования, НТА и блока химических установок

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	113
	10
	5
	10
	138



	Участок по ремонту и настройке технологического оборудования сварочных машин

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик,

электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования
	65
	10
	5
	10
	90

	Ремонт энергооборудования

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	90
	10
	5
	10
	115

	Участок оборудования ПТС

	Участок по ремонту оборудования АЭП, отделки металла,  термических печей и стыкосварочных машин

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	55
	10
	5
	10
	80

	Участок по ремонту гидравлического и смазочного оборудования

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	55
	10
	5
	10
	80

	Участок по ремонту прокатного  оборудования и оборудования АНО

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	55
	10
	5
	10
	80

	Участок по ремонту травильного оборудования

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	55
	10
	5
	10
	80

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Ремонт энергооборудования

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	65
	10
	5
	10
	90


         2.6 Показатели и размеры премирования ремонтного персонала

	Наименование участка,

профессии
	Наименование показателей,   размер  производственной премии, (%)
	Максимальный

размер премии,

(%)

	
	Выполнение нормированного задания по плану технического обслуживания и ремонта оборудования
	Качество выполненных работ (отсутствие претензий от подразделения-заказчика по качеству выполненных работ)
	Соблюдение норм выхода несоответствующей по качеству продукции цеха-заказчика 
	

	Участок оборудования ПХПП

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	40
	10
	5
	55

	Участок по ремонту оборудования основных цехов и производств

	Слесарь-ремонтник,

электрогазосварщик
	45
	10
	-
	55

	Слесарь-ремонтник, электрогазосварщик 

(занятые на монтаже, наладке и ремонте особо точного, ответственного оборудования и вальцешлифовальных станков)
	50
	10
	-
	60


       2.7 Показатели и размеры премирования персонала электрослужбы, производственно-технического бюро, службы обеспечения производства и ремонтов, участков ремонта зданий и сооружений.

	Наименование участка,

профессии
	Наименование показателей,  размер  производственной премии, (%)
	Максимальный размер премии, %

	
	Выполнение требований производственно-технической инструкции
	Качество выполненных работ
	

	1
	2
	3
	4

	Распределитель работ, 

комплектовщик изделий и инструмента, 

оператор ЭВиВМ
	100
	
	100

	Электромонтёр по ремонту и обслуживанию электрооборудования 
	50
	50
	100

	Слесарь-инструментальщик
	75
	70
	145

	1
	2
	3
	4

	Ремонт зданий и сооружений участка оборудования ПХПП

	Слесарь-ремонтник
	70
	
	70

	Кладовщик
	100
	
	100

	Ремонт зданий и сооружений участка оборудования ПГП

	Слесарь-ремонтник (по ремонту металлоконструкций), электрогазосварщик
	132
	
	132

	Слесарь-ремонтник
	105
	
	105

	Слесарь-ремонтник (по утилизации бочек)
	130
	
	130

	Комплектовщик изделий и инструмента
	100
	
	100


2.8 Основанием для начисления премии являются:

- Справки о выполнении всех показателей премирования по участкам (согласованные с начальником цеха-заказчика и начальником ЦТОиР), 

- Справки о выполнении норм простоев оборудования по участкам (агрегатам) с разбивкой по бригадам (сменам), подписанные заместителем начальника цеха, механиком цеха, энергетиком цеха (соответствующего участка).

Справки предоставляются  в БОТ ЦРПО УОТиП  до 12-00  первого числа месяца, следующего за отчётным, заместителями начальника цеха.
         2.9 По остальным вопросам оплаты и премирования руководствоваться «Положением об основных принципах оплаты и стимулирования труда работников ОАО « НЛМК».

Ранее действующее положение об оплате труда и премировании рабочих ЦРПО отменяется.

	Начальник БОТ ЦРПО ООТ УОТиП
	

	
	

	СОГЛАСОВАНО
	

	Начальник УОТиП
	

	
	

	Начальник Управления повышения эффективности производства
	

	
	

	И.о. директора ремонтного комплекса
	

	
	

	И.о. начальника ЦТОиР
	

	
	

	Председатель профкома ЦРПО
	

	Протокол  № ________ от  « ______ »  _________________  201     г.
	


Практическое задание №9
	Тема:
	Расчет заработной платы за выполненный ремонт

	Цель работы:
	Учиться самостоятельно производить расчет заработной платы за выполненный ремонт.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать калькулятор и тетрадь для практических работ;

- производить расчеты заработной платы за выполненный ремонт, на основании Положения об оплате труда и премирования рабочих.
должны знать:

- методику для проведения практических работ;

- обозначение, единицы измерения и формулы для расчета заработной платы. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- калькулятор; 

- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	7. Изучить понятия часовая тарифная ставка, виды премий ремонтного персонала и методику расчета заработной платы.

8. Изучить формулы для расчетов заработной платы при повременной форме оплаты труда.

9. Подготовить средства для выполнения расчетов.

10. Нарисовать и записать исходные данные для расчетов. 

11. Просчитать  и записать результаты расчетов.

12. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


Расчет заработной платы за выполненный ремонт
Заработная плата ремонтного персонала  представляет собой сумму денежных выплат в целях материального стимулирования и заинтересованности рабочих в повышении производительности труда, качества технического обслуживания и ремонтов оборудования  прокатных производств, выполнении сменных производственных заданий и графика ремонтов основных металлургических агрегатов ПАО «НЛМК», непревышении норм простоев оборудования. 

Оплата труда рабочих производится по присвоенным часовым тарифным ставкам, утвержденных в ПАО «НЛМК», за фактически  отработанное время. Оплата труда слесарей-ремонтников, электрогазосварщиков, газорезчиков участка по ремонту стальковшей Конвертерных цехов производится по сдельным нормам и расценкам, утвержденным в ПАО «НЛМК», за фактически выполненный объем работ

Премирование производится по результатам работы за месяц. Премирование осуществляется по отдельным показателям, независимым друг от друга. При невыполнении какого-либо показателя, премия за данный показатель не выплачивается, а за остальные показатели, в случае их выполнения, выплачивается в полном размере. Премия начисляется при условии выполнения плана производства цехами-заказчиками. При невыполнении плана производства по вине ЦРСО, премия персонала участков, закрепленных за оборудованием цеха-заказчика, выплачивается пропорционально выполнению плана
Часовые тарифные ставки для оплаты труда ремонтного персонала представлены в таблице 2.

Таблица 3 – Часовые тарифные ставки

	Разряд
	Часовые тарифные ставки (руб./час)

при продолжительности рабочей недели:

	
	40 часов

	1
	39,85

40,39

	2
	41,11

42,70

	3
	44,57

46,82

	4
	49,31

52,22

	5
	55,50

59,03

	6
	62,72

67,26


Показатели и размеры премирования ремонтного персонала показаны на таблице 4.
	Наименование участка,

профессии
	Наименование показателей,   размер  производственной премии, (%)
	Максимальный

размер премии,

(%)

	
	Выполнение нормированного задания по плану технического обслуживания и ремонта оборудования
	Качество выполненных работ (отсутствие претензий от подразделения-заказчика по качеству выполненных работ)*
	Выполнение установленных норм простоя оборудования
	

	Участок № 1 по ремонту оборудования Конвертерного цеха №2 (участка выплавки стали)

	Слесарь-ремонтник
	90
	30
	20
	140


Таблица 4 - Показатели и размеры премирования ремонтного персонала

Определяем заработную плату по тарифу за капитальный ремонт по формуле:

ЗПтариф =
ЧТС. руб/час х Тр.

                                   
   (3)

где      ЧТС. руб/час – часовые тарифные ставки, руб./час;

ЗПтариф - заработная плата по тарифу, рублей;

Тр. – трудоемкость  ремонта, человеко-часов.

ЗПтариф = 49,31 · 325 = 16025,75 рублей

Определяем производственную премию:

-за выполнение нормированного задания по плану технического обслуживания и ремонта оборудования в размере 90% от заработной платы по тарифу по формуле:

ЗПпрем = ЗПтариф · 0,9







 (4)

где       ЗПтариф – заработная плата по тарифу, рублей;

             ЗПпрем   – премия за выполнение нормированного задания, рублей; 

     0,9    - коэффициент премии.

ЗПпрем =  16025,75 · 0,9 = 14423,18 рублей

-качество выполненных работ (отсутствие претензий от подразделения-заказчика по качеству выполненных работ) в размере 30% от заработной платы по тарифу по формуле:

ЗПпрем = ЗПтариф · 0,3

                                                              (5)

где      ЗПтариф – заработная плата по тарифу;

ЗПпрем - премия за качество выполненных работ, рублей;

0,3 – коэффициент премии.

ЗПпрем = 16025,75· 0,3 = 4807,73 рублей

- выполнение установленных норм простоя оборудования в размере 20% от заработной платы по тарифу по формуле:

ЗПпрем = ЗПтариф · 0,2

                                                                    (6)

где       ЗПтариф – заработная плата по тарифу, рублей;

0,2 – коэффициент премии;

ЗПпрем - премия за выполнение норм простоя оборудования, рублей.

ЗПпрем = 16025,75 · 0,2 = 3205,15 руб.

Общая заработная плата будет определяется по формуле:

ЗП общ = ЗПтариф + ЗПпрем + ЗПпрем + ЗПпрем

                           (7)
где       ЗПтариф – заработная плата по тарифу, рублей;

             ЗПпрем – премия за выполнение нормированного задания, рублей;
             ЗПпрем – премия за качество выполненных работ, рублей;
             ЗПпрем – премия за выполнение норм простоя оборудования, рублей;

ЗПобщ – общая заработная плата, рублей.

ЗП общ =  16025,75+ 14423,18  + 4807,73 + 3205,15 = 38461,81 рублей
Определяем заработную плату по тарифу за текущий первый ремонт по формуле 3:

ЗПтариф = 49,31 · 26 = 1282,06 рублей

Определяем производственную премию:

-за выполнение нормированного задания по плану технического обслуживания и ремонта оборудования в размере 90% от заработной платы по тарифу по формуле 4:

ЗПпрем =  1282,06 · 0,9 = 1153,85 рублей

-качество выполненных работ (отсутствие претензий от подразделения-заказчика по качеству выполненных работ) в размере 30% от заработной платы по тарифу по формуле 5:

ЗПпрем = 1282,06· 0,3 = 384,62 рублей

- выполнение установленных норм простоя оборудования в размере 20% от заработной платы по тарифу по формуле 6:

ЗПпрем = 1282,06 · 0,2 = 256,41 руб.

Общая заработная плата будет определяется по формуле 7:

ЗП общ =  1282,06 + 1153,85 + 384,62 + 256,41 = 3076,94 рублей
Практическое задание №10
	Тема:
	Составление графика ППР на ремонт оборудования

	Цель работы:
	Учиться самостоятельно график планово-предупредительных ремонтов.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать калькулятор и тетрадь для практических работ;

- производить расчеты трудоемкости текущих и капитальных ремонтов;

- определять продолжительность текущих и капитальных ремонтов в днях и человеко-часах.
должны знать:

- методику для проведения практических работ;

- обозначение, единицы измерения трудоемкости ремонтов. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- калькулятор; 

- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	1. Изучить понятия трудоемкость ремонтов.

2. Изучить формулы для расчетов трудоемкости ремонтов
3. Подготовить средства для выполнения расчетов.

4. Нарисовать и записать исходные данные для расчетов. 

5. Просчитать  и записать результаты расчетов.

6. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


График планово-предупредительных ремонтов и его назначение

В черной металлургии, как и в других отраслях промышленности, сложилась система планово-предупредительных ремонтов (ППР), под которой понимают совокупность положений, правил, организационных и технических мероприятий по уходу, надзору и ремонту оборудования. Создание этой системы имеет своей целью обеспечить строгую закономерность вывода оборудования на ремонт, своевременную подготовку необходимых для ремонта деталей, узлов и материалов, подъемных и транспортных средств, подготовку рабочей силы и правильную организацию труда и заработной платы ремонтного персонала, а также рационально организованную материальную и техническую подготовку ремонта с проведением его в установленные сроки и надлежащего качества. К материально-технической подготовке ремонта относятся: - составление номенклатуры сменных деталей оборудования, альбомов чертежей и паспортов сменных деталей; организации парка сменных деталей и узлов, хранения и учета их; проектирование технологического процесса ремонта и определение длительности ремонтного цикла.

Система ППР может быть осуществлена методами послеосмотровых, периодических и стандартных ремонтов. 

Годовой график ремонтов составляется отделом главного механика предприятия на проведение в планируемом году текущих и капитальных ремонтов оборудования.

График составляется на основании утвержденных отраслевыми управлениями планов проведения ремонтов основного технологического оборудования в плановом году, заявок цехов на проведение ремонтов, а также нормативных данных о периодичности и продолжительности ремонтов, указанных в настоящем положении. Один утвержденный экземпляр годового графика направляется производственным цехам, по одному – каждому из специализированных организаций, участвующих в ремонтах, один – экземпляр – остается в ОГМ для учета и контроля. В графике предусматриваются записи плановых сроков продолжительности остановок оборудования на ремонт, а также отметки о фактически выполненной работе.

В графах, каждая из которых соответствует одному месяцу, условным обозначением в виде дроби указывают в числителе вид ремонтов, а в знаменателе – его продолжительности (текущего ремонта в часах, капитального – в сутках). График подписывается главным механиком, согласовывается с главным энергетиком и ремонтным персоналом и утверждается руководителем предприятия.

Утвержденный график должен быть доведен до цехов не позднее, чем за месяц до начала планируемого года. Для составления графиков плановых ремонтов необходимо знать дату и вид последнего ремонта.

Основой для стандартизации ремонтных работ являются сроки службы деталей и узлов, которые устанавливают путем анализа производственной документации (карточек учета движения деталей, агрегатных книг, ведомостей дефектов, графиков ремонтов и др.), а также на основе использования многолетнего опыта механиков цехов, ремонтных мастеров и квалифицированных слесарей-ремонтников.

Установленные сроки службы деталей и узлов используют как основу для расчленения ремонта каждого объекта оборудования на отдельные стандартные ремонты.

На металлургических предприятиях графиком планово-предупредительных ремонтов предусматриваются два вида ремонта: текущие и капитальные.

Основным видом ремонта, направленного на восстановление работоспособности оборудования, является текущий ремонт. В период между текущими ремонтами работоспособность агрегатов и машин поддерживается их техническим обслуживанием, которое включает также проведение мелких ремонтных работ.

Текущий ремонт выполняется для обеспечения или восстановления быстроизнашивающихся деталей или узлов, выверки отдельных узлов, элементов, металлоконструкций трубопроводов и др., смены масла в емкостных системах смазки и т.п.

В зависимости от характера и объема работ, выполняемых при остановке оборудования текущие ремонты подразделяются на первый текущий ремонт (Т1), второй текущий ремонт (Т2), третий текущий ремонт (Т3) и четвертый текущий ремонт (Т4). При этом для одного и того же вида оборудования объем работ каждого порядку вида ремонта) входит в объем последующего.

Капитальный ремонт выполняется для восстановления исправности и полного или близкого к полному восстановлению ресурса оборудования с заменой или восстановлением любых его частей, включая базовые.

В состав работ по капитальному ремонту входят также работы по модернизации оборудования и внедрению новой техники, выполненные по заранее разработанным и утвержденным проектам. 

Работы большого объема, выполняемые с целью улучшения основных технологических параметров усиливается или заменяется фундамент, увеличивается мощность приводов, нагревательных устройств, относятся к реконструкциям.

Капитальным считается ремонт оборудования с установленной периодичностью не менее одного года, при котором, как правило, производятся полная разборка агрегата, замена или восстановление всех изношенных деталей, узлов и других конструктивных элементов, ремонт базовых деталей, сборка, выверка, регулировка, опробование оборудования вхолостую и под нагрузкой.

Периодичность остатков оборудования  на текущие и капитальные ремонты определяется сроком службы деталей и техническим состоянием узлов и механизмов агрегата, а продолжительность остановок – временем, необходимым для выполнения наиболее трудоемкой (из запланированных на данный ремонт) работы. 

Периодичность ремонтов установлена исходя из трехсменной работы оборудования при непрерывном графике.

Нормативная продолжительность ремонтов определяется не календарное время простоев, а фактическую общую длительность выполнения собственно ремонтных работ (исключая работы по замене технологической оснастки рабочего инструмента, по выгрузке и загрузке механизмов и т.п.).

Нормативная продолжительность остановок оборудования на все виды плановых ремонтов включает также время на подготовку рабочего места и ремонта, очистку и промывку узлов машины, опробование и наладку оборудования после ремонта, а также время, необходимое для предварительного охлаждения и последующего разогрева технологического оборудования.






















Практическое задание №11
	Тема:
	Составление Ведомости дефектов  на ремонт 

	Цель работы:
	Учиться самостоятельно строить Ведомость дефектов на текущий и капитальный ремонт.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать калькулятор и тетрадь для практических работ;

- производить расчеты объема ремонтных работ и сметы затрат на ремонт.
должны знать:

- методику для проведения практических работ;

- обозначение, единицы измерения объема ремонтных работ. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- калькулятор; 

- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	1. Изучить понятия Ведомость дефектов.

2. Изучить формулы для расчетов объема работ и сметы затрат на ремонт
3. Подготовить средства для выполнения расчетов.

4. Нарисовать и записать исходные данные для расчетов. 

5. Просчитать  и записать результаты расчетов.

6. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


Ведомости дефектов  на ремонт
Дефектная ведомость или дефектовка, документ составляется при наличии изъянов, недостатков, брака в произведенных материальных ценностях в случае контроля качества как со стороны производителя, продавца, так и со стороны покупателя. Используется как документ регистрирующий расходы при проведении ремонтов. Унифицированной формы дефектной ведомости нет, поэтому при ее составлении необходимо руководствоваться требованиями статьи 9 Федерального закона от 21 ноября 1996 г. № 129-фз.

В частности:

1. Все хозяйственные операции, проводимые организацией, должны оформляться оправдательными документами. Эти документы служат первичными учетными документами, на основании которых ведется бухгалтерский учет.

2. Первичные учетные документы принимаются к учету, если они составлены по форме, содержащейся в альбомах унифицированных форм первичной учетной документации, а документы, форма которых не предусмотрена в этих альбомах, должны содержать следующие обязательные реквизиты:

а) наименование документа;

б) дату составления документа;

в) наименование организации, от имени которой составлен документ;

г) содержание хозяйственной операции;

д) измерители хозяйственной операции в натуральном и денежном выражении;

е) наименование должностей лиц, ответственных за совершение хозяйственной операции и правильность ее оформления;

ж) личные подписи указанных лиц.

Дефектная ведомость – документ, необходимый при изложении определенных недостатков, изъянов и браков, обнаруженных в определенных материальных ценностях. Данный документ необходим при контроле качества со стороны покупателя или же со стороны продавца.
Унифицированной формы дефектной ведомости нет, и любое предприятие может составлять данный документ на своем фирменном бланке. При этом следует руководствоваться следующими требованиями:
• обязательное оформление оправдательных документов для каждой хозяйственной операции; данные документы являются первичными в бухгалтерском учете;
• документы в обязательном порядке должны быть составлены согласно унифицированным формам первичной учетной документации. В противном случае такие документы должны содержать обязательные реквизиты, а именно: название документа, дата составления, наименование организации, содержание определенной операции, название должностных лиц, которые ответственные за ту или иную хозяйственную операцию, их подписи.
• по согласованию с главным бухгалтером организации, руководитель имеет право утвердить перечень лиц, которые имеют право подписи первичной документации;
• первичный документ по возможности должен быть точно составлен в текущий момент совершения хозяйственной операции или же после ее окончания;
• не допускаются исправления, как в банковских, так и в кассовых документах. Если же данная мера необходима, следует согласовать это с лицами, чьи подписи проставлены на документах. В таком случае необходимо указать дату корректировки данных на первичных документах.
• обязательной мерой ведения первичной документации является составление сводных учетных документов;
• сводные и первичные документы в обязательном порядке должны быть составлены на бумажных носителях. Если же их составление было произведено на машинном носителе, следует сделать бумажные копии данных экземпляров;
• изъятие первичной документации возможно лишь органами дознания, прокуратуры, предварительного следствия, налоговой инспекцией или органами внутренних дел. Данная процедура происходит в соответствии с законодательством Российской Федерации.
Дефектная ведомость считается официальной только в том случае, если содержит в себе все вышеперечисленные условия и не противоречит действующему законодательству Российской Федерации.
Основой для составления сметы, в лучшем случае, является дефектная ведомость. Ее называют еще дефектовочная ведомость и ведомость объемов работ. В действительности, дефектная ведомость - это описание недостатков, которые необходимо устранить, т.е. заполняется она при необходимости ремонта. В случае нового строительства, конечно правильнее говорить - ведомость объемов работ.
Ведомость объемов работ должна включать в себя полный перечень работ с указанием объемов. Лучше всего составлять дефектную ведомость, используя формулировки из сборников ТЕР и ФЕР. Это сильно ускоряет дальнейшую работу с ней и составление сметы на ее основе.
Но обычно ведомость объемов работ составляют не сметчики, а мастера, прорабы или рабочие, которые могут быть не знакомы с номенклатурой работ, принятой в ценообразовании.
Для того чтобы правильно и без проблем учесть расходы на ремонт ОС, нужно его правильно оформить. А именно: составить дефектную ведомость.
Дефектная ведомость - это акт визуального осмотра объекта, подлежащего ремонту. Унифицированной формы нет, поэтому ее надо разработать самим и приложить к учетной политике. Поскольку у организации могут быть разные группы ОС, допустимо и даже желательно оформлять разные формы дефектных ведомостей. Для автомобилей - одна, для оргтехники - другая, для недвижимости - третья.
Дефектная ведомость формируется комиссией, в которую должны входить представители бухгалтерии, эксплуатирующего подразделения и ремонтного подразделения либо подрядчика, которому мы собираемся поручить ремонт.
Дефектная ведомость должна ответить на три вопроса:
- что мы осматриваем и собираемся ремонтировать. То есть мы должны идентифицировать объект, описать его. Бухгалтер пишет инвентарный номер, данные технической документации (ПТС, кадастровый номер, номер техпаспорта);
- почему объект требует ремонта. То есть, какие неполадки уже появились или могут появиться, если своевременно не заменить какие-то детали. И здесь основная роль принадлежит представителям эксплуатирующего подразделения. Только они могут знать те технические регламенты, которые требуют от нас делать планово-предупредительные ремонты раз в год, раз в полгода, каждые 2 месяца. Только они могут правильно описать аварийную ситуацию и суть поломки;
- что нужно сделать, чтобы привести объект в рабочее состояние. То есть само описание ремонта: какие детали нужно купить, какие работы выполнить. Здесь «ответчик» - главный подрядчик или работник ремонтного цеха. Он скажет, что заменить, что покрасить, что привинтить.
Дефектную ведомость подпишет комиссия, а утвердит либо руководитель, либо уполномоченное лицо. Например, по автомобилям это может быть заведующий гаражом, по помещениям - административный директор, по производственному оборудованию - главный инженер. Дефектную ведомость надо составлять вместе с исполнителем ремонтных работ. Тогда подобных ситуаций, скорее всего, не возникнет. Но уж если так случилось, лицо, сдавшее ОС в ремонт, должно написать служебную записку о том, что еще необходимо сделать дополнительно. Записка должна быть утверждена тем же лицом, что и дефектная ведомость. Это значит, что уполномоченное лицо санкционировало соответствующие расходы.
Итак, дефектная ведомость нужна нам по трем причинам.
Первая причина - хозяйственная. Мы говорим о том, что случилось с объектом и почему он требует ремонта. А потом смотрим на ситуацию с позиции недопущения подобных затрат в будущем: что надо сделать, чтобы больше по этой причине объект не ломался.
Вторая причина - это налогообложение. Нам нужно доказать экономическую оправданность ремонта. Потому что, если мы красим потолки два раза в год, налоговый инспектор может сказать: «А не слишком ли часто? Может быть, этого не надо делать по несколько раз в год?». А бухгалтер просто не сможет ответить на этот вопрос, потому что не знает, зачем красить потолки так часто. А для того чтобы доказать налоговому инспектору, что расходы экономически оправданны, бухгалтер предъявляет дефектную ведомость, составленную при участии технических специалистов, где прямо написано, зачем мы эти потолки так часто красим.
И третья причина - дефектная ведомость помогает определить, с чем мы имеем дело: с ремонтом или модернизацией (реконструкцией). Дело в том, что очень часто ремонт и модернизацию разделяют по стоимостному критерию. Если дорого, то модернизация, если дешево, значит, ремонт. Для этого случая я специально храню и всегда цитирую Письмо Минфина N 03-03-06/1/289. В нем говорится, что не стоимость работ важна для того, чтобы определить, ремонт у нас или модернизация. Для целей налогового учета это определяется их содержанием.
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	№ п/п
	Код типовой ведомости
	№ работы по типовой ведомости
	Наименование работ 
(из типовой ведомости)
	Применя-емые коэфф.на работу
	Объем работ
	Трудозатраты, 
чел-час
	Материалы на объем работ
	Исполнитель

	
	
	
	
	
	Ед.изм.
	Кол-во
	На ед.
	На объем
	Наименование
	Ед. изм.
	Кол-во
	

	1
	7-00027-1
	01.000
	Стенд поворотный стальковшей. 
Вес 455 т.
	 
	 
	 
	266,5
	266,5
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	2
	7-00027-1
	01.001
	Очистка стенда от шлака и мусора                             
	1
	компл
	1
	14,6
	14,6
	 
	 
	 
	КЦ-2

	3
	7-00027-1
	01.002
	Осмотр механизмов стенда и выявление замечаний
	1
	компл
	1
	1,8
	1,8
	 
	 
	 
	ЦРСО

	4
	7-00027-1
	01.003
	Проверка зубчатых зацеплений и подшипников редуктора поворота стенда со вскрытием смотровых лючков
	1
	шт.
	1
	1,3
	1,3
	 
	 
	 
	ЦРСО

	5
	7-00027-1
	01.004
	Демонтаж редуктора с передачей в ремонтный пролет
	1
	шт.
	1
	9,7
	9,7
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	6
	7-00027-1
	01.005
	Ремонт редуктора поворота стенда        
	1
	шт.
	1
	92,8
	92,8
	болт М 12
болт М 16
болт М 20
ветошь
керосин
	кг
	4
5
4
6
6
	ООО "МСО"

	7
	7-00027-1
	01.006
	Передача из ремонтного пролета и монтаж редуктора. Выставка, центровка, установка тупиков, соединение муфт
	1
	шт.
	1
	17,6
	17,6
	болт М 30
	кг 
	16
	ООО "МСО" 

	8
	7-00027-1
	01.007
	Ремонт пневмоцилиндра включения муфты механизма поворота с рычажной системой
	1
	шт.
	1
	14,7
	14,7
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	9
	7-00027-1
	01.008
	Ремонт узла трансмиссионного вала с демонтажом и монтажом
	1
	шт.
	1
	38,6
	38,6
	болт М 20
болт М 36       
	кг
	6
12
	ООО "МСО"

	10
	7-00027-1
	01.009
	Ремонт пневмотурбины 
	1
	шт.
	1
	35,2
	35,2
	болт М 12
	кг 
	4
	ООО "МСО"

	11
	7-00027-1
	01.010
	Ремонт пневмотормоза механизма поворота с заменой изношенных деталей, сборкой и регулировкой
	1
	шт.
	1
	8,2
	8,2
	торм.лента
	кг
	2
	ООО "МСО"

	12
	7-00027-1
	01.011
	Ремонт пневмоцилиндра тормоза с заменой изношенных деталей. Опрессовка
	1
	шт.
	1
	10,6
	10,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	13
	7-00027-1
	01.012
	Ремонт обслуживающих площадок, мостиков, лестниц, ограждений и защитных экранов поворотного стенда
	1
	компл
	1
	36
	36
	лист Ст 3 б=4мм
уголок 75х75
электроды
швеллер 16             
	кг
	800
600
12
2000                        
	ООО "МСО"

	14
	7-00027-1
	01.013
	Ремонт м/к аварийной ёмкости с заменой изношенных участков до 1 м 2
	1
	м2
	3
	30
	90
	лист Ст 3 б=8-16мм
уголок 75х75
электроды
швеллер 16
	кг
	300 
200
12
200                        
	ООО "МСО"

	15
	7-00027-1
	02.000
	Тележка промковшей
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	16
	7-00027-1
	02.001
	Очистка тележки от шлака и мусора
	1
	шт.
	2
	5,4
	10,8
	 
	 
	 
	КЦ-2

	17
	7-00027-1
	02.002
	Осмотр механизмов тележки и выявление замечаний
	1
	компл
	2
	1,2
	2,4
	 
	 
	 
	ЦРСО

	18
	7-00027-1
	02.003
	Демонтаж корзины механизма подъема промковшей
	1
	шт.
	2
	0,6
	1,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	19
	7-00027-1
	02.004
	Ремонт корзины с вырезкой и заменой деформированных и прогоревших участков размером 650х850 мм. Рихтовка
	1
	шт.
	2
	42
	84
	лист  б=8-16 мм
электроды  
	кг
	200
8
	ООО "МСО"

	20
	7-00027-1
	02.005
	Проверка редуктора механизма подъема и выявление замечаний
	1
	шт.
	8
	1,2
	9,6
	 
	 
	 
	ЦРСО

	21
	7-00027-1
	02.006
	Демонтаж редуктора механизма подъема с рассоединением муфты тормоза. Передача в ремонтный пролет
	1
	шт.
	2
	6,4
	12,8
	 
	 
	 
	ЦРСО

	22
	7-00027-1
	02.007
	Ремонт редуктора
	1
	шт.
	2
	70
	140
	болт М 20
болт М 12
	кг
	2
4
	ЦРСО

	23
	7-00027-1
	02.008
	Монтаж редуктора с передачей из ремонтного пролета. Центровка, крепеж, соединение муфт, выставка
	1
	шт.
	2
	12,6
	25,2
	 
	 
	 
	ЦРСО

	24
	7-00027-1
	02.009
	Ремонт карданной трансмиссии механизма подъема с заменой изношенных деталей
	1
	компл
	2
	27,6
	55,2
	подшипник
	шт. 
	8
	ЦРСО

	25
	7-00027-1
	02.010
	Монтаж корзины механизма подъема промковша
	1
	шт.
	2
	0,8
	1,6
	 
	 
	 
	ЦРСО

	26
	7-00027-1
	02.011
	Ремонт тормоза механизма подъема с разборкой, заменой изношенных деталей, сборкой
	1
	шт.
	2
	4,8
	9,6
	РТИ
палец
	кг
шт
	2
32
	ЦРСО

	27
	7-00027-1
	02.012
	Ревизия редукторов механизма передвижения с осмотром зубчатых зацеплений и подшипников через смотровой люк. Проверка и обтяжка крепления
	1
	шт.
	2
	13,6
	27,2
	 
	 
	 
	ЦРСО

	28
	7-00027-1
	02.013
	Ремонт тормоза механизма передвижения
	1
	шт.
	2
	4,6
	9,2
	РТИ
палец
	кг
шт
	1
12
	ЦРСО

	29
	7-00027-1
	02.014
	Ревизия центровок промковшей с разборкой, промывкой деталей, заменой густой смазки, сборкой и регулировкой
	1
	шт.
	2
	5,6
	11,2
	ветошь
керосин
	кг
шт
	8
10
	ЦРСО

	30
	7-00027-1
	02.015
	Ремонт пути передвижения тележки
	1
	пм
	20
	27,6
	552
	м/констр.
Эл-ды
	кг
	200
6
	ООО "МСО"

	31
	7-00027-1
	02.016
	Ремонт решеток приямков аварийной емкости
	1
	шт.
	6
	2,8
	16,8
	м/констр
Уголок гнут
круг Ø 25
электроды 
	кг
	300
100
500
8  
	ООО "МСО"

	32
	7-00027-1
	02.017
	Ремонт консоли токосъемников
	1
	шт.
	2
	2,4
	4,8
	м/констр.
Электроды
	кг
	90
5                
	ООО "МСО"

	33
	7-00027-1
	02.018
	Ремонт цепи гибкой связи тележки промковшей 
	1
	шт.
	2
	2,2
	4,4
	болт М 12 
гайка М 12
	кг
	8
2
	ООО "МСО"

	34
	7-00027-1
	03.000
	Устройство поворота горелок разогрева промежуточных ковшей
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ЦРСО

	35
	7-00027-1
	03.001
	Осмотр устройства и выявление замечаний
	1
	шт.
	2
	0,5
	1
	 
	 
	 
	ЦРСО

	36
	7-00027-1
	03.002
	Замена приводной цепи
	1
	шт.
	2
	4,5
	9
	цепь
	м/п
	20
	ЦРСО

	37
	7-00027-1
	03.003
	Замена приводной звездочки
	1
	шт.
	2
	3,6
	7,2
	 звездочка 
	шт. 
	2
	ЦРСО

	38
	7-00027-1
	03.006
	Ревизия механизма поворота стрелы. Обтяжка крепежа регулировка натяжения приводной цепи
	1
	мех
	2
	2,4
	4,8
	ветошь
керосин
	кг
шт
	8
10
	ЦРСО

	39
	7-00027-1
	03.007
	Изготовить экран защиты горелки, размером 800х1200 мм. Толщина листа 8 мм
	1
	шт.
	15
	5,4
	81
	м/констр
лист б=8
электроды
	кг
	100
200
6
	ЦРСО

	40
	7-00027-1
	03.008
	Заменить экран защиты горелки
	1
	шт.
	15
	2,6
	39
	 
	 
	 
	ЦРСО

	41
	7-00027-1
	04.000
	Ремонт смотровой площадки разливщика с заменой деформированных элементов, экранов, ограждений и настила
	1
	шт.
	1
	13,2
	13,2
	лист Ст 3 б=6 мм
уголок 75х75
электроды                 
	кг
	225
430
6                                            
	ООО "МСО"

	42
	7-00027-1
	05.000
	Ремонт выдвижной площадки с заменой деформированных элементов и ограждений
	1
	шт.
	1
	11,6
	11,6
	лист  б=3-8 мм
уголок
электроды
м/констр.                
	кг
	150
90
6
150
	ООО "МСО"

	43
	7-00027-1
	34,002
	Демонтаж системы густой смазки и гидравлики редуктора
	1
	компл.
	1
	64
	64
	 
	 
	 
	ООО "ЧМР"

	44
	7-00027-1
	34,003
	Демонтаж маслобаков
	1
	шт
	2
	24
	48
	 
	 
	 
	ООО "ЧМР"

	45
	7-00027-1
	34,015
	Установка и обтяжка шпилек крепления спецподшипника к основанию стенда спецключем (108 шпилек)
	1
	компл.
	1
	108
	108
	 шпилька М48 гайка М48
	 шт шт
	108  216
	ООО "МСО"

	46
	7-00027-1
	34,027
	Монтаж системы густой смазки и гидравлики, опресовка и устранение замечаний
	1
	2шт
	1
	150
	150
	 
	 
	 
	ООО "ЧМР"

	47
	7-00027-1
	34,028
	Монтаж маслобаков
	1
	компл.
	1
	62
	62
	 
	 
	 
	ООО "ЧМР"

	48
	7-00027-1
	35,000
	Ремонт системы жидкой смазки редукторов поворотного стенда стальковшей
	1
	компл.
	1
	16,2
	16,2
	 
	 
	 
	ООО "ЧМР"

	49
	7-00027-1
	02.019
	Демонтаж подтележковой съемной балки для ремонта
	1
	шт.
	4
	16,4
	65,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	50
	7-00027-1
	02.021
	Монтаж подтележковой съемной балки после ремонта
	1
	шт.
	4
	17,2
	68,8
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	51
	7-00027-1
	06.000
	Механизм качания кристаллизатора
	 
	 
	 
	 
	0
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	52
	7-00027-1
	06.001
	Проверка узлов механизма качания и выявление замечаний
	1
	мех
	2
	4
	8
	 
	 
	 
	ЦРСО

	53
	7-00027-1
	06.002
	Демонтаж, ремонт, монтаж с выставкой рамы, съемной балки и рычагов механизма качания (Примечание: разукрупненные нормы времени указаны в  п.п.06.001-06.008 ТВ26 (УНРС 5-8 ))
	1
	компл
	2
	276,8
	553,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	54
	7-00027-1
	06.003
	Осмотр узла эксцентрикового вала и выявление замечаний
	1
	шт.
	2
	0,5
	1
	 
	 
	 
	ЦРСО

	55
	7-00027-1
	06.004
	Демонтаж узла эксцентрикового вала с передачей в ремонтный пролет
	1
	шт.
	2
	11,5
	23
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	56
	7-00027-1
	06.005
	Ремонт узла эксцентрикового вала
	1
	шт.
	2
	60,8
	121,6
	подшипники
	шт 
	8
	ООО "МСО"

	57
	7-00027-1
	06.006
	Монтаж узла эксцентрикового вала с передачей из ремонтного пролета. Центровка, соединение муфт и шатуна
	1
	шт.
	2
	15,2
	30,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	58
	7-00027-1
	06.007
	Выставка платиков на раме под кристаллизатор по геодезическому инструменту и эталону
	1
	компл
	2
	18,6
	37,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	59
	7-00027-1
	06.008
	Ремонт промежуточного вала с заменой изношенных деталей
	1
	шт.
	2
	13,6
	27,2
	болт М 12
шпонка
	кг
шт
	 2
16
	ООО "МСО"

	60
	7-00027-1
	06.009
	Замена промежуточного соединения механизма качания кристаллизатора
	1
	шт.
	2
	20
	40
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	61
	7-00027-1
	06.013
	Изготовление защиты кристаллизатора с передачей материалов из ремонтного пролета
	1
	100 кг
	1
	11
	11
	Лист
Электроды
	т
кг
	0,2
15
	ООО "МСО"

	62
	7-00027-1
	06.014
	Монтаж защиты кристаллизатора
	1
	шт.
	1
	1,4
	1,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	63
	7-00027-1
	06.015
	Демонтаж лотка между механизмами качания кристаллизатора
	1
	шт.
	1
	2,1
	2,1
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	64
	7-00027-1
	06.016
	Ремонт лотка
	1
	100 кг
	1
	31,2
	31,2
	Лист
Электроды
	т
кг
	0,09
10
	ООО "МСО"

	65
	7-00027-1
	06.017
	Монтаж лотка
	1
	шт.
	1
	4,2
	4,2
	Электроды УОНИ 
	кг
	5
	ООО "МСО"

	66
	7-00027-1
	06.018
	Демонтаж стенки бункера вторичного охлаждения в районе механизма качания кристаллизатора
	1
	шт.
	2
	3,2
	6,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"


Лист


т


0,1

	10
	ООО "МСО"

	68
	7-00027-1
	06.020
	Очистка узлов механизма качания кристаллизатора от технологической грязи
	1
	узел
	2
	1,1
	2,2
	 
	 
	 
	КЦ-2

	69
	7-00027-1
	06.021
	Изготовление поддомкратных тумб для проверки узлов механизма качания кристаллизатора
	1
	100 кг
	2
	6,1
	12,2
	Лист
Электроды
	т
кг
	0,2
2
	ООО "МСО"

	70
	7-00027-1
	06.022
	Монтаж поддомкратных тумб
	1
	шт.
	2
	16
	32
	Электроды
	кг
	2
	ООО "МСО"

	71
	7-00027-1
	06.023
	Монтаж домкратов
	1
	шт.
	4
	1,1
	4,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	72
	7-00027-1
	06.024
	Демонтаж домкратов
	1
	шт.
	4
	0,5
	2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	73
	7-00027-1
	06.025
	Демонтаж поддомкратных тумб
	1
	шт.
	2
	11
	22
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	74
	7-00027-1
	06.026
	Изготовление площадок для ревизии патрубков рам качания
	1
	100 кг
	1
	8,4
	8,4
	Лист
Электроды
	т
кг
	0,2
2
	ООО "МСО"

	75
	7-00027-1
	06.027
	Монтаж площадки для ревизии патрубков рамы механизма качания кристаллизатора
	1
	шт.
	2
	8,1
	16,2
	Электроды
	кг
	1
	ООО "МСО"

	76
	7-00027-1
	06.028
	Демонтаж площадки для ревизии патрубков рамы механизма качания кристаллизатора
	1
	шт.
	2
	6,3
	12,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	77
	7-00027-1
	06.031
	Зачистка поверхностей основного рычага шлифмашинкой
	1
	м2
	2
	2,4
	4,8
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	78
	7-00027-1
	06.032
	Демонтаж эталонов при выставке рамы механизма качания кристаллизатора
	1
	шт.
	4
	9,6
	38,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	79
	7-00027-1
	06.033
	Монтаж эталонов при выставке рамы механизма качания кристаллизатора
	1
	шт.
	4
	11
	44
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	80
	7-00027-1
	06.036
	Очистка от технологической грязи рычагов доворота
	1
	шт.
	4
	3,2
	12,8
	 
	 
	 
	КЦ-2

	81
	7-00027-1
	06.039
	Устранение задиров и частичное восстановление посадочных мест подшипников в станинах рамы
	1
	шт.
	4
	8,3
	33,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	82
	7-00027-1
	07.000
	Роликовые секции вторичного охлаждения слитка
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	83
	7-00027-1
	07.001
	Проверка 8 - ми роликовых секций и выявление замечаний
	1
	шт.
	2
	2,1
	4,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	84
	7-00027-1
	07.002
	Демонтаж 8 - ми роликовых секций с передачей в ремонтный пролет
	1
	шт.
	2
	13,5
	27
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	85
	7-00027-1
	07.003
	Ремонт блока 8 - ми роликовой секции
	1
	шт.
	2
	380
	760
	 
	 
	 
	ЦРСО

	86
	7-00027-1
	07.004
	Монтаж и выставка 8 - ми роликовой секции по базовым размерам
	1
	шт.
	2
	36,9
	73,8
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	87
	7-00027-1
	07.008
	Проверка 5 - ти роликовой секции и выявление замечаний
	1
	шт.
	10
	2,1
	21
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	88
	7-00027-1
	07.009
	Демонтаж 5 - ти роликовой секции
	1
	шт.
	10
	14,2
	142
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	89
	7-00027-1
	07.010
	Ремонт 5 - ти роликовой секции 
	1
	шт.
	10
	350
	3500
	 
	 
	 
	МЦСО

	90
	7-00027-1
	07.011
	Монтаж 5 - ти роликовой секции с выставкой по шаблону
	1
	шт.
	10
	30,4
	304
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	91
	7-00027-1
	07.012
	Разметка вырезка прокладок размером 300х200 мм для выставки роликовых секций и роликов ПТМ
	1
	шт.
	200
	0,2
	40
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	92
	7-00027-1
	07.013
	Демонтаж сегментов для демонтажа шпинделей привода 8 - ми, 5 - ти роликовых секций
	1
	шт.
	76
	2,2
	167,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	93
	7-00027-1
	07.019
	Монтаж площадки для обслуживания 
8 - ми роликовой секции
	1
	шт.
	2
	3,4
	6,8
	Электроды
	кг
	2
	ООО "МСО"

	94
	7-00027-1
	07.020
	Демонтаж площадки для обслуживания 8 - ми роликовой секции
	1
	шт.
	2
	2,9
	5,8
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	95
	7-00027-1
	08.000
	Привод роликовых секций радиального участка
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	96
	7-00027-1
	08.001
	Осмотр приводов, выявление замечаний. Проверка крепежа редукторов и карданных соединений, обтяжка крепежа
	1
	компл
	2
	6,4
	12,8
	 
	 
	 
	ЦРСО

	97
	7-00027-1
	08.002
	Ремонт карданного шпинделя
	1
	шт.
	40
	4,3
	172
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	98
	7-00027-1
	08.003
	Ремонт планетарного редуктора 8 - ми и 5 - ти  роликовых секций
	1
	шт.
	5
	72,4
	362
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	99
	7-00027-1
	08.004
	Демонтаж универсального шпинделя
	1
	шт.
	36
	1,9
	68,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	100
	7-00027-1
	08.005
	Ремонт универсального шпинделя
	1
	шт.
	36
	3,6
	129,6
	Электроды
	кг
	2
	ООО "МСО"

	101
	7-00027-1
	08.006
	Монтаж универсального шпинделя
	1
	шт.
	36
	3,2
	115,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	102
	7-00027-1
	09.000
	Погрузка эл.мостовым краном в а/м БеЛАЗ с обратной  выгрузкой узлов и роликов УНРС 5 - 9 для ремонта в РЦСО-2; доставка оборудования из ремонтного пролета на УНРС
	 
	 
	 
	4,55
	217,5
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	103
	7-00027-1
	09.001
	Погрузка и выгрузка 5 - ти роликовых секций
	1
	шт.
	10
	2,4
	24
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	104
	7-00027-1
	09.003
	Погрузка, доставка и выгрузка роликов Ø 440 - 600
	1
	2шт
	90
	2,15
	193,5
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	105
	7-00027-1
	09.004
	Доставка с погрузкой и выгрузкой узлов оборудования и деталей передаточной тележкой из ремонтного пролета (в ремонтный пролет) на отм. ± 0.000 УНРС 5 - 9
	1
	шт.
	20
	2,6
	52
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	106
	7-00027-1
	10.000
	Погрузка и выгрузка эл.мостовым краном роликов Ø 210 - 310 в а/м БеЛАЗ
	1
	10шт
	2
	4,3
	4,3
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	107
	7-00027-1
	11.000
	Ролики правильно-тянущей машины (ПТМ)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	108
	7-00027-1
	11.001
	Проверка ролика на биение, прогиб, состояние бочки и подшипниковых узлов, системы охлаждения, густой смазки. Устранения утечек воды и густой смазки
	1
	шт.
	140
	1,2
	168
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	109
	7-00027-1
	11.002
	Подготовительные работы при демонтаже роликов из машины
	1
	компл
	2
	3,2
	6,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	110
	7-00027-1
	11.003
	Демонтаж верхнего неприводного ролика с траверсой, отсоединением охлаждения, густой смазки и подготовительными работами по принадлежности. Передача в ремонтный пролет
	1
	шт.
	56
	4,2
	235,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	111
	7-00027-1
	11.004
	Демонтаж верхнего приводного ролика с траверсой, отсоединением охлаждения, густой смазки и подготовительными работами по принадлежности. Передача в ремонтный пролет
	1
	шт.
	6
	4,7
	28,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	112
	7-00027-1
	11.005
	Демонтаж нижнего неприводного ролика с отсоединением охлаждения, густой смазки и подготовительными работами по принадлежности. Передача в ремонтный пролет
	1
	шт.
	34
	1,8
	61,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	113
	7-00027-1
	11.006
	Демонтаж нижнего приводного ролика с отсоединением охлаждения, густой смазки и подготовительными работами по принадлежности. Передача в ремонтный пролет
	1
	шт.
	36
	2,8
	100,8
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	114
	7-00027-1
	11.007
	Ремонт неприводного ролика ПТМ 
	1
	шт.
	60
	10,65
	639
	Ролик Ø 440, 480
	шт
	20
	ООО "МСО"

	115
	7-00027-1
	11.008
	Ремонт приводного ролика ПТМ                               
	1
	шт.
	40
	13,45
	538
	Подшипник
	шт
	20
	ООО "МСО"

	116
	7-00027-1
	11.009
	Заключительные работы при монтаже ролика в машину
	1
	компл
	2
	10,6
	21,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	117
	7-00027-1
	11.010
	Монтаж и выставка нижнего неприводного ролика с передачей из ремонтного пролета с заключительными работами по принадлежности
	1
	шт.
	34
	7,1
	241,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	118
	7-00027-1
	11.011
	Монтаж и выставка нижнего приводного ролика с передачей из ремонтного пролета с заключительными работами по принадлежности
	1
	шт.
	36
	8,4
	302,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	119
	7-00027-1
	11.012
	Монтаж верхнего неприводного ролика с траверсой, выставкой и заключительными работами по принадлежности
	1
	шт.
	60
	6,2
	372
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	120
	7-00027-1
	11.013
	Монтаж верхнего приводного ролика с траверсой выставкой и заключительными работами по принадлежности
	1
	шт.
	6
	7,5
	45
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	121
	7-00027-1
	11.014
	Демонтаж вставок верхнего ролика 
№ 49
	1
	компл
	2
	3,6
	7,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	122
	7-00027-1
	11.015
	Монтаж вставок верхнего ролика № 49 (Примечание: 1. Норма времени на замену роликов радиального участка умножается на К=1,1.2. При единичной  замене роликов (стесненные условия с ограниченной ремонтной зоной) норма времени умножается на К=1,15) 
	1
	компл
	2
	3,8
	7,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	123
	7-00027-1
	11.016
	Ремонт опорного ролика Ø 700
	1
	шт.
	2
	29,2
	58,4
	подшипник №3003264
	шт.
	4
	ООО "МСО"

	124
	7-00027-1
	11.017
	Ревизия винтовой опоры
	1
	шт.
	120
	4,2
	504
	ветошь
	кг
	1
	ООО "МСО"

	125
	7-00027-1
	11.018
	Передача материалов для устройства стенда временного складирования траверс ПТМ
	1
	компл
	1
	3,3
	3,3
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	126
	7-00027-1
	11.019
	Устройство стенда для временного складирования траверс ПТМ
	1
	т
	1
	56,2
	56,2
	Лист
Электроды
	т
кг
	1,0
10
	ООО "МСО"

	127
	7-00027-1
	11.020
	Демонтаж стенда для временного складирования траверс ПТМ
	1
	шт.
	1
	30,5
	30,5
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	128
	7-00027-1
	11.021
	Срезка фиксации шпонки крепления карданного промвала роликов ПТМ
	1
	2 шт.
	21
	1,2
	25,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	129
	7-00027-1
	11.022
	Демонтаж шпонки
	1
	шт.
	42
	0,5
	21
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	130
	7-00027-1
	11.023
	Монтаж шпонки и фиксация пластины сваркой
	1
	шт.
	42
	1,5
	63
	Электроды
	кг
	1
	ООО "МСО"

	131
	7-00027-1
	11.024
	Выпрессовка муфты приводного ролика ПТМ на гидравлическом прессе
	1
	шт.
	20
	8,2
	164
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	132
	7-00027-1
	11.025
	Монтаж муфты приводного ролика ПТМ
	1
	шт.
	20
	7,3
	146
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	133
	7-00027-1
	11.026
	Фиксация сваркой гаек крепления подшипника роликов ПТМ
	1
	шт.
	150
	0,9
	135
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	134
	7-00027-1
	11.027
	Срезка фиксации сваркой гаек крепления подшипника роликов ПТМ
	1
	шт.
	150
	0,5
	75
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	135
	7-00027-1
	11.028
	Обтяжка гаек крепления траверс и клинов роликов ПТМ
	1
	шт.
	304
	1,4
	425,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	136
	7-00027-1
	11.029
	Демонтаж ролика № 49 с гидроцилиндрами и траверсой
	1
	узел
	2
	38,7
	77,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	137
	7-00027-1
	11.030
	Монтаж ролика № 49 с гидроцилиндрами и траверсой
	1
	узел
	2
	49,5
	99
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	138
	7-00027-1
	11.035
	Изготовление площадки для геодезиста
	1
	100 кг
	1
	5,2
	5,2
	Лист, уголок
Электроды
	т
кг
	0,1
2
	ООО "МСО"

	139
	7-00027-1
	11.036
	Монтаж площадки для геодезиста
	1
	шт.
	2
	35,2
	70,4
	Электроды
	кг
	0,3
	ООО "МСО"

	140
	7-00027-1
	11.037
	Демонтаж площадки
	1
	шт.
	2
	12,5
	25
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	141
	7-00027-1
	12.000
	Гидроцилиндры ПТМ 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	142
	7-00027-1
	12.001
	Ремонт гидроцилиндра ролика № 49                            
	1
	шт.
	4
	19,4
	77,6
	РТИ                     
	кг
	2
	ООО "МСО"

	143
	7-00027-1
	12.002
	Ремонт плунжерных гидроцилиндров                           
	1
	шт.
	30
	4,2
	126
	РТИ                    
	кг
	8
	ООО "МСО"

	144
	7-00027-1
	13.001
	Проверка и выставка 8 - ми роликовой секции
	1
	шт.
	2
	8,8
	17,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	145
	7-00027-1
	13.002
	Проверка и выставка 5 - ти роликовой секции
	1
	шт.
	10
	10,8
	108
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	146
	7-00027-1
	13.003
	Проверка и выставка нижнего ролика ПТМ Ø 440/480
	1
	шт.
	70
	3,1
	217
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	147
	7-00027-1
	13.004
	Проверка и выставка верхнего ролика ПТМ Ø 440/480
	1
	шт.
	62
	3,6
	223,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	148
	7-00027-1
	13.005
	Проверка и выставка ролика приемного рольганга
	1
	шт.
	28
	2,4
	67,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	149
	7-00027-1
	13.005
	Проверка и выставка ролика приемного рольганга
	1
	шт.
	28
	2,4
	67,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	150
	7-00027-1
	14.000
	Привод роликов ПТМ
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	151
	7-00027-1
	14.001
	Осмотр приводов, выявления замечаний. Проверка  крепежа редукторов и карданных соединений, обтяжка крепежа
	1
	компл
	2
	6,4
	12,8
	 
	 
	 
	ЦРСО

	152
	7-00027-1
	14.002
	Ремонт карданного промвала с отсоединением и присоединением к редуктору и ролику
	1
	шт.
	20
	10,2
	204
	болт М 20
гайка М 20
	кг
	20
5
	ООО "МСО"


РТИ


кг


2

	10
	ООО "МСО"

	154
	7-00027-1
	15.000
	Опробывание привода ролика ПТМ в работе и устранение замечаний 
	1
	шт.
	60
	1,5
	90
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	155
	7-00027-1
	16.000
	Ремонт механизма выпрессовки затравок 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	156
	7-00027-1
	16.001
	Демонтаж гидроцилиндра и направляющих 
	1
	компл
	2
	1,1
	2,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	157
	7-00027-1
	16.002
	Ремонт гидроцилиндра с разборкой, заменой  изношенных деталей, сборкой и опрессовкой
	1
	компл
	2
	5,6
	11,2
	РТИ             
	кг
	2
	ООО "МСО"

	158
	7-00027-1
	16.003
	Ремонт направляющих с заменой изношенных деталей и рихтовкой
	1
	компл
	2
	7,2
	14,4
	м/констр
электроды
	кг
	120
5
	ООО "МСО"

	159
	7-00027-1
	16.004
	Монтаж гидроцилиндра и направляющих. Опробывание в работе    
	1
	компл
	2
	1,6
	3,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	160
	7-00027-1
	16.005
	Фиксация гидроцилиндра выпрессовки затравок от смещения
	1
	шт.
	2
	3,5
	7
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	161
	7-00027-1
	17.000
	Устройство подъема затравок 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	162
	7-00027-1
	17.001
	Ремонт редуктора Ц 2 - 250 механизма подъема
	1
	шт.
	2
	24,5
	49
	РТИ
подшипник
	кг
шт
	1
4
	ООО "МСО"

	163
	7-00027-1
	17.002
	Ремонт тележки механизма подъема затравок 
	1
	шт.
	2
	43
	86
	м/констр
электроды
	кг
	30
5
	ООО "МСО"

	164
	7-00027-1
	17.003
	Замена стального каната тележки 
	1
	шт.
	2
	9,2
	18,4
	трос
	м/п
	120
	ООО "МСО"

	165
	7-00027-1
	17.004
	Ремонт направляющих стоек с заменой изношенных и деформированных участков, заваркой трещин
	1
	компл
	2
	20,6
	41,2
	м/констр
электроды
лист б=16
	кг
	120
5
100
	ООО "МСО"

	166
	7-00027-1
	17.005
	Ремонт тормоза. Разборка, замена изношенных деталей, сборка и регулировка
	1
	шт.
	2
	6,4
	12,8
	РТИ
палец
	кг
шт
	2
32
	ООО "МСО"

	167
	7-00027-1
	18.000
	Ремонт обслуживающих м/конструкций устройства подъема затравок
	1
	компл
	2
	36
	72
	м/констр
электроды
уголок гнут
	кг
	80
5
50
	ООО "МСО"

	168
	7-00027-1
	19.000
	Опрокидывающийся ролик рольганга 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	169
	7-00027-1
	19.001
	Демонтаж опрокидывающегося ролика с передачей в ремонтный пролет
	1
	шт.
	8
	6,9
	55,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	170
	7-00027-1
	19.002
	Ремонт опрокидывающегося ролика 
	1
	шт.
	4
	7,9
	31,6
	подшипник
РТИ
	шт.
кг
	10
2
	ООО "МСО"

	171
	7-00027-1
	19.003
	Монтаж и выставка опрокидывающегося ролика с передачей из ремонтного пролета. Установка гидроцилиндра
	1
	шт.
	4
	7,2
	28,8
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	172
	7-00027-1
	19.004
	Установка защитного листа с устройством искрогасительного сегмента. Установка кожухов
	1
	компл
	1
	11,6
	11,6
	электроды
	кг
	6
	ООО "МСО"

	173
	7-00027-1
	19.005
	Ремонт редуктора SDA - 405; 510 
	1
	шт.
	4
	36
	144
	подшипник
РТИ
	шт.
кг
	10
2
	ООО "МСО"

	174
	7-00027-1
	20.000
	Ремонт гидроцилиндра опрокидывающегося ролика
	1
	шт.
	1
	18,8
	18,8
	РТИ
	кг
	5
	ООО "МСО"

	175
	7-00027-1
	20.001
	Ремонт опоры гидроцилиндра опрокидывающего ролика
	1
	шт.
	1
	3,4
	3,4
	Лист
Электроды
	т
кг
	0,1
2
	ООО "МСО"

	176
	7-00027-1
	21.000
	Стационарный ролик рольганга
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	177
	7-00027-1
	21.001
	Демонтаж ролика с передачей в ремонтный пролет 
	1
	шт.
	5
	5,2
	26
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	178
	7-00027-1
	21.002
	Ремонт стационарного ролика 
	1
	шт.
	5
	8,8
	44
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	179
	7-00027-1
	21.003
	Монтаж и выставка стационарного ролика с передачей из ремонтного пролета. Соединение муфты
	1
	шт.
	5
	5,5
	27,5
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	180
	7-00027-1
	21.003
	Монтаж и выставка стационарного ролика с передачей из ремонтного пролета. Соединение муфты
	1
	шт.
	5
	5,5
	27,5
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	181
	7-00027-1
	21.004
	Установка защитного кожуха 
	1
	компл
	1
	0,6
	0,6
	Электроды
	кг
	6
	ООО "МСО"

	182
	7-00027-1
	21.005
	Обтяжка подушки при выставке роликов транспортного рольганга
	1
	2 шт.
	28
	14,2
	795,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	183
	7-00027-1
	21.006
	Выставка недемонтируемых роликов транспортного рольганга в плане и по геодезии
	1
	2 шт.
	14
	15,1
	422,8
	Прокладки б=0,2 - 4
	шт
	120
	ООО "МСО"

	184
	7-00027-1
	22.000
	Мерный ролик длины слитка 
	1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	185
	7-00027-1
	22.001
	Демонтаж узла ролика с передачей в ремонтный пролет
	1
	шт.
	1
	1,7
	1,7
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	186
	7-00027-1
	22.002
	Ремонт узла мерного ролика 
	1
	шт.
	1
	14,7
	14,7
	подшипник
РТИ
	шт.
кг
	4
1
	ООО "МСО"

	187
	7-00027-1
	22.003
	Монтаж узла ролика с передачей из ремонтного пролета 
	1
	шт.
	1
	2,4
	2,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	188
	7-00027-1
	22.004
	Ремонт пневмоцилиндра прижима ролика
	1
	шт.
	1
	5,4
	5,4
	РТИ
	кг
	1
	ООО "МСО"

	189
	7-00027-1
	22.005
	Опробывание ролика в работе с устранением замечаний
	1
	шт.
	1
	0,7
	0,7
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	190
	7-00027-1
	23.000
	Ремонт машины газовой резки (МГР) слитка
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	191
	7-00027-1
	23.001
	Осмотр и выявление неисправностей МГР 
	1
	шт.
	2
	1,2
	2,4
	 
	 
	 
	ЦРСО

	192
	7-00027-1
	23.002
	Установка МГР в ремонтное положение и разборка электросхемы
	1
	шт.
	2
	4,2
	8,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	193
	7-00027-1
	23.003
	Ремонт катков механизма передвижения МГР (Демонтаж, разборка, сборка с заменой изношенных деталей, монтаж) 
	1
	шт.
	4
	4,6
	18,4
	подшипник                      
	шт
	16
	ООО "МСО"

	194
	7-00027-1
	23.004
	Ремонт редуктора РЦД - 400 механизма передвижения (Разборка, промывка узлов и деталей, сборка, регулировка)
	1
	шт.
	2
	19,2
	38,4
	подшипник
ветошь
керосин
	шт
кг
кг
	6
8
10
	ООО "МСО"

	195
	7-00027-1
	23.005
	Ремонт тормоза ТКП - 100 механизма передвижения с разборкой, заменой деталей, сборкой, регулировкой
	1
	шт.
	2
	7,6
	15,2
	Палец
	шт
	12
	ООО "МСО"

	196
	7-00027-1
	23.006
	Ремонт натяжного устройства механизма передвижения с разборкой, заменой изношенных деталей, сборкой
	1
	шт.
	2
	5,6
	11,2
	подшипник
	шт
	4
	ООО "МСО"

	197
	7-00027-1
	23.007
	Подготовка и замена троса Ø 13,5 мм механизма передвижения
	1
	шт.
	2
	12
	24
	трос Ø 13,5
	м/п
	40
	ООО "МСО"

	198
	7-00027-1
	23.008
	Ремонт пути передвижения МГР с заменой рельс 
	1
	компл
	2
	28,6
	57,2
	болт М 24х120
гайка М 24
	кг
	30
10
	ООО "МСО"

	199
	7-00027-1
	23.009
	Демонтаж водоохлаждаемых горизонтальных экранов при ремонте
	1
	компл
	2
	8,2
	16,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	200
	7-00027-1
	23.010
	Подготовка и монтаж горизонтальных водоохлаждаемых экранов после ремонта
	1
	компл
	2
	16,2
	32,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	201
	7-00027-1
	23.011
	Демонтаж суппорта резака при ремонте 
	1
	шт.
	4
	1,5
	6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	202
	7-00027-1
	23.012
	Ремонт суппорта резака (Разборка, промывка деталей с подшипниками, сборка с заменой изношенных деталей)
	1
	шт.
	4
	12
	48
	подшипник
	шт
	32
	ООО "МСО"

	203
	7-00027-1
	23.013
	Монтаж суппорта резака и регулировка катков передвижения
	1
	шт.
	4
	5,6
	22,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	204
	7-00027-1
	23.014
	Ревизия редуктора перемещения резака с устранением замечаний
	1
	шт.
	4
	2,4
	9,6
	подшипник
ветошь
керосин
	шт
кг
кг
	8
2
3
	ООО "МСО"

	205
	7-00027-1
	23.015
	Демонтаж пневмоцилиндра захвата слитка                     
	1
	шт.
	2
	0,8
	1,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	206
	7-00027-1
	23.016
	Ремонт пневмоцилиндра (Разборка, замена изношенных деталей, сборка, опрессовка)
	1
	шт.
	2
	2,8
	5,6
	РТИ
	кг
	3
	ООО "МСО"

	207
	7-00027-1
	23.017
	Монтаж пневмоцилиндра захвата слитка                       
	1
	шт.
	2
	0,8
	1,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	208
	7-00027-1
	23.018
	Ремонт цепи гибкой связи эл.кабелей МГР
	1
	пм
	10
	2,2
	22
	болт М 12х30
гайка М 12
	кг
	8
3
	ООО "МСО"

	209
	7-00027-1
	23.019
	Опробывание МГР в работе и устранение замечаний. Настройка КА и КВ систем автоматики
	1
	шт.
	2
	7,6
	15,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	210
	7-00027-1
	24.000
	Замена изношенных участков металлической обшивки бункера удаления окалины приемного рольганга и МГР в труднодоступном месте с подготовкой материала. Толщина листа 8 мм
	1
	10м2
	2
	42
	84
	лист б=6-10 мм
электроды
	кг
	500
6
	ООО "МСО"


лист б=6-8 мм


900

	6
	ООО "МСО"

	212
	7-00027-1
	26.000
	Ремонт обслуживающих металлоконструкций бункера вторичного охлаждения, ПТМ, приемного рольганга и  МГР
	 
	 
	 
	 
	 
	м/констр
Уголок гнут
лист б=6-10 мм
электроды
	кг
	70
60
200
6
	ООО "МСО"

	213
	7-00027-1
	26.001
	Ремонт площадок и переходных мостиков с заменой изношенных элементов и доставка материала из ремонтного пролета
	1
	10м2
	1
	32
	32
	м/констр
Уголок гнут
лист б=6-10 мм
электроды
	кг
	60
20
30
6
	ООО "МСО"

	214
	7-00027-1
	26.002
	Ремонт лестниц с заменой изношенных элементов, с доставкой материала из ремонтного пролета
	1
	10пм
	1
	31
	31
	м/констр
уголок гнут
лист б=6-10 мм
электроды
	кг
	60
20
30
6
	ООО "МСО"

	215
	7-00027-1
	26.003
	Ремонт перильных ограждений с заменой изношенных элементов с доставкой материала из ремонтного пролета
	1
	10пм
	1
	8,4
	8,4
	м/констр
уголок гнут
лист б=6-10 мм
электроды
	кг
	60
20
30
6
	ООО "МСО"

	216
	7-00027-1
	26.004
	Ремонт решетчатых площадок с лестницами под роликовыми секциями по "R" и роликами ПТМ
	1
	м2
	1
	2,8
	2,8
	м/констр
уголок гнут
лист б=6-10 мм
электроды
	кг
	60
20
30
6
	ООО "МСО"

	217
	7-00027-1
	26.005
	Ремонт дверей с запорами 
	1
	10шт
	1
	41
	41
	м/констр
уголок гнут
лист б=6-10 мм
электроды
	кг
	60
20
30
6
	ООО "МСО"

	218
	7-00027-1
	26.006
	Замена теплозащитных экранов рольганга
	1
	10шт
	1
	30
	30
	м/констр
уголок гнут
лист б=6-10 мм
электроды
	кг
	60
20
100
6
	ООО "МСО"

	219
	7-00027-1
	26.007
	Ремонт проводки ПТМ                                        
	1
	шт.
	2
	3,6
	7,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	220
	7-00027-1
	26.008
	Замена наклонных листов бункера смыва окалины под опрокидывающимися роликами с устройством и демонтажом подмостей. Лист б = 8 мм
	1
	м2
	2
	8,4
	16,8
	м/констр
уголок гнут
лист б=6-10 мм
электроды
	кг
	60
30
200
6
	ООО "МСО"

	221
	7-00027-1
	27.001
	Демонтаж гидроцилиндров бесстопорной разливки стали при ремонте
	1
	шт.
	2
	0,25
	0,5
	 
	 
	 
	ЦРСО

	222
	7-00027-1
	27.003
	Монтаж гидроцилиндров бесстопорной разливки стали при ремонте         
	1
	шт.
	2
	0,5
	1
	 
	 
	 
	ЦРСО

	223
	7-00027-1
	33.000
	Подготовительно - заключительные работы
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	224
	7-00027-1
	33.003
	Демонтаж манипулятора с разливочной площадки
	1
	шт.
	1
	0,8
	0,8
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	225
	7-00027-1
	33.004
	Монтаж и крепеж манипулятора на  разливочной площадке после ремонта
	1
	шт.
	1
	1,4
	1,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	226
	7-00027-1
	33.010
	Устройство временных ограждений открытых поемов на разливочной площадке
	1
	10пм
	6
	3,6
	21,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	227
	7-00027-1
	33.011
	Демонтаж временных ограждений открытых поемов на разливочной площадке
	1
	10пм
	6
	0,4
	2,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	228
	7-00027-1
	33.012
	Демонтаж съемных перекрытий разливочной площадки с очисткой крюков и балок от пролитого металла и мусора
	1
	шт.
	8
	0,7
	5,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	229
	7-00027-1
	33.013
	Монтаж съемных перекрытий разливочной площадки после ремонта с подгонкой и уплотнением стыков
	1
	шт.
	8
	0,7
	5,6
	     
	 
	 
	ООО "МСО"

	230
	7-00027-1
	33.016
	Демонтаж съемной балки рамы качания кристаллизатора
	1
	шт.
	2
	0,5
	1
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	231
	7-00027-1
	33.017
	Монтаж съемной балки рамы качания кристаллизатора после ремонта
	1
	шт.
	2
	0,6
	1,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	232
	7-00027-1
	33.023
	Очистка от технологической грязи проушин для демонтажа перекрытий
	1
	шт
	8
	6,2
	49,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	233
	7-00027-1
	33.024
	Ремонт проушин перекрытий
	1
	шт
	2
	5,2
	10,4
	Лист
	т
	0,04
	ООО "МСО"

	234
	7-00027-1
	33.025
	Восстановительная сварка проушин перекрытий
	1
	пм
	1,2
	3,1
	3,72
	Электроды
	кг
	2
	ООО "МСО"

	235
	7-00021-1
	01.000
	Клещевой захват
	1
	 
	 
	898,9
	898,9
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	236
	7-00021-1
	01.001
	Демонтаж клещевого захвата
	1
	шт
	1
	40
	40
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	237
	7-00021-1
	01.002
	Ремонт клещевого захвата
	1
	шт
	1
	761,9
	892,9
	ось
втулка
	шт
	2
8
	ООО "МСО"

	238
	7-00021-1
	01.003
	Монтаж клещевого захвата с запасовкой стальных канатов
	1
	компл
	1
	60
	60
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	239
	7-00021-1
	01.004
	Опробывание клещевого захвата в работе и устранение замечаний
	1
	шт
	1
	3
	3
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	240
	7-00021-1
	01.005
	Замена троса Ø 24 механизма подъема
	1
	шт
	2
	16
	32
	стальной канат Ø24мм
	п/м
	170
	ООО "МСО"

	241
	7-00021-1
	01.006
	Замена троса Ø 15 механизма подъема
	1
	шт
	2
	10
	20
	стальной канат Ø15мм
	п/м
	120
	ООО "МСО"

	242
	7-00021-1
	01.007
	Замена троса Ø 8 механизма подъема
	1
	шт
	2
	8
	16
	стальной канат Ø8мм
	п/м
	30
	ООО "МСО"

	243
	7-00021-1
	02.000
	Механизм передвижения
	 
	 
	 
	140,7
	128,2
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	244
	7-00021-1
	02.002
	Ремонт редуктора РМ - 750
	1
	шт
	1
	53
	53
	кольцо нажимное
вал-шестерня
колесо Ø 360,5
вал 
	шт
	2
1
1
1
	ООО "МСО"

	245
	7-00021-1
	02.004
	Демонтаж ходового приводного колеса Ø 800
	1
	шт
	1
	5
	5
	стальной канат Ø24мм
	п/м
	30
	ООО "МСО"

	246
	7-00021-1
	02.005
	Ремонт  приводного колеса Ø 800
	1
	шт
	1
	24
	24
	колесо Ø 800
	шт
	1
	ООО "МСО"

	247
	7-00021-1
	02.006
	Монтаж ходового приводного колеса 
	1
	шт
	1
	7
	7
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	248
	7-00021-1
	02.007
	Демонтаж ходового неприводного колеса Ø 800
	1
	шт
	1
	4
	4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	249
	7-00021-1
	02.008
	Ремонт  ходового неприводного колеса 
	1
	шт
	1
	19,6
	19,6
	подшипник
	шт
	2
	ООО "МСО"

	250
	7-00021-1
	02.009
	Монтаж ходового неприводного колеса 
	1
	шт
	1
	6
	6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"


керосин


5

	3          
	ООО "МСО"

	252
	7-00021-1
	03.000
	Механизм подъема и размыкания клещей
	 
	 
	 
	304
	268
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	253
	7-00021-1
	03.001
	Демонтаж барабана Ø 800
	1
	шт
	1
	26
	26
	стальной канат Ø17мм
	п/м
	15
	ООО "МСО"

	254
	7-00021-1
	03.002
	Ремонт барабана Ø 800
	1
	шт
	1
	48
	48
	подшипник
гайка М 24
	шт
кг 
	2           3
	ООО "МСО"

	255
	7-00021-1
	03.003
	Монтаж барабана Ø 800
	1
	шт
	1
	30
	30
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	256
	7-00021-1
	03.005
	Ремонт редуктора А 450 х 710
	1
	шт
	1
	96
	96
	подшипник
	шт
	2
	ООО "МСО"

	257
	7-00021-1
	03.007
	Демонтаж установки блоков Ø 750 мм
	1
	узел
	1
	12
	12
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	258
	7-00021-1
	03.008
	Ремонт установки блоков 
	1
	узел
	1
	40
	40
	блоки Ø 750 мм
	шт
	6
	ООО "МСО"

	259
	7-00021-1
	03.009
	Монтаж установки блоков Ø 750 мм
	1
	узел
	1
	16
	16
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	260
	7-00021-1
	04.000
	Рельсовый путь устройства передачи слябов
	 
	 
	 
	87,8
	255,92
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	261
	7-00021-1
	04.001
	Демонтаж изношенных рельс КР 70
	1
	10пм
	4
	10,2
	40,8
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	262
	7-00021-1
	04.002
	Монтаж новых рельс КР 70
	1
	10пм
	4
	19,6
	47,04
	рельс КР-70
болт М 20
гайка М 20
	пм
кг
кг
	40
50
15
	ООО "МСО"

	263
	7-00021-1
	04.003
	Рихтовка и выставка рельс по геодезии и ширине колеи
	1
	10пм
	2
	8,8
	17,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	264
	7-00021-1
	04.004
	Ремонт металлоконструкций УПС
	1
	компл
	1
	40
	40
	уголок
лист б=5
Электроды УОНИ
	т
	0,03
0,02
0,003
	ООО "МСО"

	265
	7-00021-1
	04.005
	Ремонт м/к УПС (сварные работы, шов горизонтальный, катет 20 мм)
	1
	пм
	3
	4,8
	14,4
	Электроды УОНИ 
	кг
	6
	ООО "МСО"

	266
	7-00021-1
	04.006
	Ремонт м/к УПС (сварные работы, шов вертикальный, катет 20 мм)
	1
	пм
	2,5
	4,4
	11
	Электроды УОНИ 
	кг
	5
	ООО "МСО"

	267
	7-00021-1
	05.000
	Ремонт металлической обшивки стенок копильников с доставкой материалов из ремонтного пролета
	1
	10м2
	2,7
	48
	129,6
	лист б=5
Электроды УОНИ
	м2
кг
	2,7
10
	ООО "МСО"

	268
	7-00026-1
	02.001
	Осмотр перекрытия и выявление неисправностей
	1
	шт.
	2
	0,5
	1
	 
	 
	 
	ЦРСО

	269
	7-00026-1
	02.002
	Демонтаж перекрытия
	1
	шт.
	2
	0,7
	1,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	270
	7-00026-1
	02.005
	Ремонт перекрытия с заменой деформированных и прогоревших балок, участков настила, отбортовки
	1
	10м2
	2
	110
	220
	Балка № 30
Лист б=10-20 мм
Электроды УОНИ
	тн
тн
кг
	1,8
1,2
24
	ООО "МСО"

	271
	7-00026-1
	02.006
	Монтаж перекрытия после ремонта
	1
	шт.
	2
	0,7
	1,4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	272
	7-00026-1
	08.009
	Наплавка изношенных поверхностей шпинд.соединений, катет шва 7мм (сварка ручная)
	1
	м2
	24
	56
	1344
	электроды МР3 Ø 5
	кг
	250
	ООО "МСО"

	273
	7-00032-1
	01.003
	Демонтаж стрелы трайбаппарата с редукторами, передача в ремонтную зону для ремонта
	1
	шт
	1
	7,5
	7,5
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	274
	7-00032-1
	01.005
	Ремонт узла мерного ролика
	1
	шт
	1
	5,9
	5,9
	ветошь
	кг
	1
	ООО "МСО"

	275
	7-00032-1
	01.007
	Ремонт кассет алюминиевой проволоки
	1
	компл
	1
	96
	96
	керосин
ветошь
болт М 16
	кг    
	2
5
2
	ООО "МСО"

	276
	7-00032-1
	02.000
	Ремонт затравки
	 
	 
	 
	79,20
	217,6
	 
	 
	 
	ЦРСО

	277
	7-00032-1
	02.001
	Подготовка затравки к ремонту
	1
	шт
	2
	2,7
	5,4
	 
	 
	 
	ЦРСО

	278
	7-00032-1
	02.002
	Зажимковка рукавов Ø 75 мм с противоположной стороны подвода воздуха
	1
	шт
	4
	13,8
	55,2
	болт М 12х55
гайка М 12
рукав Ø 75
	кг
кг
пм
	1
1,2
25
	ЦРСО

	279
	7-00032-1
	02.003
	Зажимковка рукавов Ø 150 мм с противоположной стороны подвода воздуха
	1
	шт
	4
	17,8
	61,20
	болт М 12х55
гайка М 12
рукав Ø 75
	кг
кг
пм
	1
1,2
25
	ЦРСО

	280
	7-00032-1
	02.004
	Опрессовка затравки с устранением замечаний
	1
	шт
	2
	4,4
	8,8
	клей 688
	кг    
	0,4
	ЦРСО

	281
	7-00032-1
	02.005
	Разборка, ремонт и сборка обратного клапана. Его испытание
	1
	шт
	6
	1
	6
	 
	 
	 
	ЦРСО

	282
	7-00032-1
	02.006
	Ремонт разводки трубопровода для подачи воздуха в напорные рукава
	1
	шт
	2
	32
	64
	 
	 
	 
	ЦРСО

	283
	7-00032-1
	02.007
	Замена крышки
	1
	шт
	2
	5
	10
	 
	 
	 
	ЦРСО

	284
	7-00032-1
	02.008
	Замена оси
	1
	шт
	2
	2
	4
	 
	 
	 
	ЦРСО

	285
	7-00032-1
	02.009
	Подсоединение шлангов высокого давления с установкой клапанов
	1
	компл
	6
	0,5
	3
	Рукав высокого давления Ø 16
	пм
	10
	ЦРСО

	286
	7-00028-1
	04.011
	Ремонт стенда траверсы промежуточного ковша
	1
	шт
	1
	161,2
	161,2
	Лист б=30
электроды
	тн
кг
	0,35
6
	ООО "МСО"

	287
	7-00028-1
	04.012
	Ремонт трайбаппарата порошковой проволоки
	1
	шт
	1
	119,8
	119,8
	лист, м/к
подшипники
ветошь
	тн
шт
кг
	0,1
2
2
	ООО "МСО"

	288
	7-00028-1
	04.014
	Демонтаж направляющих подачи порошковой проволоки
	1
	шт
	2
	24,3
	48,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	289
	7-00028-1
	04.015
	Ремонт направляющих подачи порошковой проволоки
	1
	шт
	2
	49,4
	98,8
	лист б=2 - 3,9; м/к
электроды УОНИ
	т
кг
	0,2
2
	ООО "МСО"

	290
	7-00028-1
	04.016
	Монтаж направляющих подачи порошковой проволоки
	1
	шт
	2
	24,3
	48,6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	291
	7-00028-1
	04.017
	Демонтаж пневмоцилиндра "челюстного затвора"
	1
	шт
	1
	23,8
	23,8
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	292
	7-00028-1
	04.018
	Ремонт пневмоцилиндра "челюстного затвора"
	1
	шт
	1
	26,1
	26,1
	РТИ
керосин
ветошь
	кг
	0,6
2
2
	ООО "МСО"

	293
	7-00028-1
	04.019
	Монтаж пневмоцилиндра "челюстного затвора"
	1
	шт
	1
	22,9
	22,9
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	294
	7-00028-1
	04.020
	Ремонт кассеты порошковой проволоки
	1
	шт
	2
	47,3
	94,6
	труба кв.36х36
электроды УОНИ
круг Ø 16, м/к
	тн
кг
тн
	0,01
2
0,05
	ООО "МСО"

	295
	7-00028-1
	04.010
	Ремонт м/к стендов шлаковых чаш с заменой изношенных участков              
	0,3
	шт
	2
	62,4
	37,44
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	296
	7-00028-1
	06.000
	Устройство для подачи сечки                                                
	 
	 
	 
	 
	180
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	297
	7-00028-1
	06.001
	Осмотр устройства и выявление замечаний                
	1
	компл.
	1
	0,5
	0,5
	 
	 
	 
	ЦРСО

	298
	7-00028-1
	07.000
	Ремонт крышки стальковшей
	1
	шт
	1
	45,6
	45,6
	Лист
электроды
	т
кг
	0,3
20
	ООО "МСО"

	299
	7-00028-1
	07.001
	Разбивка бетона в крышке
	1
	шт
	1
	8
	8
	 
	 
	 
	КЦ-2

	300
	7-00028-1
	07.002
	Очистка крышки от разбитого бетона                         
	1
	шт
	1
	0,3
	0,3
	 
	 
	 
	КЦ-2

	301
	7-00028-1
	07.003
	Осмотр крышки и выявление замечаний
	1
	шт
	1
	0,3
	0,3
	 
	 
	 
	КЦ-2

	302
	7-00028-1
	07.004
	Удаление старой гнутой полосы с крышки                 
	1
	компл.
	1
	3
	3
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	303
	7-00028-1
	07.005
	Подготовка новой гнутой полосы                         
	1
	компл
	1
	4,8
	4,8
	Полоса б=4х40
	тн
	0,1
	ООО "МСО"

	304
	7-00028-1
	07.006
	Ремонт корпуса крышки в прогоревших местах (Заварка трещин, установка накладок)
	1
	шт
	1
	8
	8
	электроды
	кг
	5
	ООО "МСО"

	305
	7-00028-1
	07.007
	Установка новой гнутой полосы   
	1
	компл
	1
	6
	6
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	306
	7-00028-1
	07.008
	Заливка крышки ст.ковша бетоном                            
	1
	шт
	1
	1,5
	1,5
	 
	 
	 
	КЦ-2

	307
	7-00028-1
	09.001
	Демонтаж старого экрана
	1
	шт
	1
	3
	3
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	308
	7-00028-1
	09.002
	Изготовление нового экрана
	1
	компл
	1
	62
	62
	уголок
лист б=10
	тн
	0,4
1,2
	ООО "МСО"

	309
	7-00028-1
	09.004
	Монтаж нового экрана
	1
	шт
	1
	4
	4
	Электроды УОНИ
	кг
	30
	ООО "МСО"

	310
	7-00029-1
	01.001
	Установка стрелы в ремонтное положение  (закрепление контргруза, установка подставок)
	1
	компл.
	1
	8
	8
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	311
	7-00029-1
	01.002
	Очистка оборудования от пролитого металла и шлака
	1
	компл.
	1
	16
	16
	 
	 
	 
	КЦ-2

	312
	7-00029-1
	01.003
	Разборка электросхем на оборудование
	1
	компл.
	1
	2
	2
	 
	 
	 
	ЦРСО

	313
	7-00029-1
	02.001
	Демонтаж троса механизма подъема стрелы
	1
	шт
	1
	2,6
	2,6
	Трос Ø 13
	шт
	1
	ООО "МСО"

	314
	7-00029-1
	02.002
	Монтаж троса механизма подъема стрелы
	1
	шт
	1
	3,8
	3,8
	Трос Ø 13
	шт
	1
	ООО "МСО"

	315
	7-00029-1
	02.003
	Демонтаж стрелы с кареткой для ремонта
	1
	шт
	1
	19
	19
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	316
	7-00029-1
	02.004
	Осмотр стрелы и выявление замечаний
	1
	шт
	1
	1
	1
	 
	 
	 
	ЦРСО

	317
	7-00029-1
	02.005
	Ремонт стрелы с кареткой
	1
	шт
	1
	51,7
	51,7
	Подшипник 211
ветошь
	шт
кг
	2
6
	ООО "МСО"

	318
	7-00029-1
	02.006
	Монтаж стрелы с кареткой после ремонта
	1
	шт
	1
	20
	20
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	319
	7-00029-1
	02.007
	Ремонт гидроцилиндра поворота стрелы с выявлением дефектов (Ревизия)
	1
	шт
	1
	0,5
	0,5
	Керосин
ветошь
	кг
	2
2
	ООО "МСО"

	320
	7-00029-1
	02.008
	Демонтаж гидроцилиндра поворота стрелы
	1
	шт
	1
	4
	4
	 
	 
	 
	ООО "МСО"


ветошь

керосин


кг

тн


4

0,005

	1
	ООО "МСО"

	322
	7-00029-1
	02.010
	Монтаж гидроцилиндра после ремонта
	1
	шт
	1
	3
	3
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	323
	7-00029-1
	02.011
	Испытание гидроцилиндра
	1
	шт
	1
	1
	1
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	324
	7-00029-1
	03.001
	Осмотр привода и выявление неисправностей
	1
	шт
	1
	1
	1
	 
	 
	 
	ЦРСО

	325
	7-00029-1
	03.002
	Демонтаж привода стрелы
	1
	шт
	1
	12
	12
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	326
	7-00029-1
	03.003
	Ремонт привода подъема стрелы
	1
	шт
	1
	33
	33
	Ферадо
ветошь
керосин
	кг
	0,5
6
5
	ООО "МСО"

	327
	7-00029-1
	03.004
	Монтаж привода
	1
	шт
	1
	16
	16
	 
	 
	 
	ООО "МСО"

	328
	7-00029-1
	03.005
	Опробывание привода
	1
	шт
	1
	1
	1
	 
	 
	 
	ООО "МСО"
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Практическое задание №12
	Тема:
	Расчёт экономической эффективности, связанной с ремонтом металлургических агрегатов

	Цель работы:
	Учиться самостоятельно производить расчет экономической эффективности, связанной с ремонтом металлургических агрегатов.

В результате выполнения работы студенты 

должны уметь:

- подготавливать калькулятор и тетрадь для практических работ;

- производить расчеты экономической эффективности, связанной с ремонтом металлургических агрегатов;

- определять годовой экономический эффект.
должны знать:

- методику для проведения практических работ;

- обозначение, единицы измерения экономической эффективности, связанной с ремонтом металлургических агрегатов. 

	Приборы, материалы и инструмент
	- калькулятор; 

- линейка; 

- карандаш;

- ручка.

	Порядок выполнения практической работы
	1. Изучить понятия экономическая эффективность и годовой экономический эффект.

2. Изучить формулы для расчетов экономической эффективности и годового экономического эффекта.
3. Подготовить средства для выполнения расчетов.

4. Нарисовать и записать исходные данные для расчетов. 

5. Просчитать  и записать результаты расчетов.

6. Подготовить отчет и приготовиться к защите практической работы.


Экономическая эффективность
Экономически эффективным принято считать такой способ производства, при котором организация не может увеличить выпуск продукции без увеличения расходов на ресурсы и одновременно не может обеспечить тот же объём выпуска, используя меньшее количество ресурсов одного типа и не увеличивая при этом затраты на другие ресурсы.

Эффективность производства складывается из эффективности всех действующих предприятий. Эффективность предприятия характеризуется производством товара или услуги с наименьшими издержками. Она выражается в его способности производить максимальный объём продукции приемлемого качества с минимальными затратами и продавать эту продукцию с наименьшими издержками. Экономическая эффективность предприятия, в отличие от его технической эффективности, зависит от того, насколько его продукция соответствует требованиям рынка, запросам потребителей.

Расчет экономических потерь от получения брака и несоответствующей по качеству продукции

Исходные данные для расчета:

Средняя цена продажи динамной стали – 21987 руб/т

Стоимость несоответствующей по качеству продукции на 18% ниже.

Брак продают как лом по цене 3650 руб/т

Всего продано – 377063,52 т, из них брак 517,63 т, несоответствующей по качеству продукции – 7332,12 т.

Определяем среднюю цену продажи несоответствующей продукции:
Цнесоот=21987*0,82=18029,34 руб/т

Определим стоимость несоответствующей по качеству продукции:
ДВнесоот=7332,12 * 18029,34 = 132193284,4 рублей
Определим стоимость несоответствующей по качеству продукции по средним ценам продажи:
ДВнесоот = 7331,12 * 21987 = 161211322,4 рублей
Потери от продажи несоответствующей по качеству продукции:
Пнесоот=161211322,4 - 132193284,4 = 29018038 рублей

Определим стоимость брака:
ДВбрак=517,63 * 3650 = 1889349,5 рублей

Определим стоимость брака по средним ценам продажи:
ДВбрак=517,63 * 21987 = 11381130,8 рублей

Потери от продажи брака:
Пбрак=11381130,8 - 1889349,5 = 9491781,31 рублей

Определим общие экономические потери от получения брака и несоответствующей по качеству продукции:
Побщие=Пнесоот + Пбрак
Побщие=29018038 + 9491781,31 = 38509819,31 рублей
Расчет годового экономического эффекта от увеличения производительности стана
Исходные данные:

Часовая производительность труда 5-ти клетевого стана 2030 в базовом варианте = 300т/час

Часовая производительность труда 5-ти клетевого стана 2030 в проектном варианте = 320 т/час

Прибыль на 1 тонну холоднокатанного проката = 7500 руб/т

Фактическое время работы 5-ти клетевого стана 2030 = 6600 часов

Условно-постоянные расходы (УПР) на 1 тонну холоднокатанного проката = 629 руб/т

Определим экономию на условно-постоянной части расходов по переделу:

Эусл-пос = 629 * (320-300) * 6600 = 83028000 рублей

Определим прибыль от реализации дополнительного объема холоднокатанного проката:

Преал = 7500 * (320-300) * 6600 = 990000000 рублей

Определим годовой экономический эффект от увеличения производительности стана:
Гэффект = Эусл-пос + Преал
Гэффект = 83028000 + 990000000 = 1073028000 рублей
Определим годовой экономический эффект от снижения расхода электроэнергии
Исходные данные:

Удельный расход электроэнергии на 5-ти клетевом стане 2030 в базовом варианте = 69 кВт ч/т

Удельный расход электроэнергии на 5-ти клетевом стане 2030 в проектном варианте = 65 /т

Цена электроэнергии = 390 руб/т за кВт ч
Годный прокат 5-ти клетевого стана 2030 = 1600000 т
Определим годовой экономический эффект от снижения расхода электроэнергии:
Гэффект = 390 * (69 – 65) * 1600000 = 2496000 рублей
Экономическое обоснование эффективности технических проектных решений
1 Расчет экономической эффективности проектных решений
1.1 Инвестиции в модернизацию
 Капитальные затраты на модернизацию складываются из стоимости вновь устанавливаемых элементов, затрат на монтаж новых и демонтаж ликвидируемых элементов и уменьшается на величину ликвидационной стоимости демонтируемых элементов.
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 – капитальные затраты на модернизацию;
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 – стоимость вновь устанавливаемых элементов;
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 – затраты на монтаж новых элементов;
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 – затраты на демонтаж ликвидируемых элементов;
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 – стоимость нового барабана;

[image: image18.png]


 – стоимость направляющих;
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 – вес барабана равен 4200 кг;
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 – стоимость одной тонны оборудования равно 220 тыс. руб. за тонну.
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 – масса направляющих равна 1200 кг;
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 – вес демонтируемых элементов;
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 – цена одной тонны металлолома равна 4000 руб. за тонну;
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1.2 Дополнительные эксплуатационные расходы.

 Дополнительные эксплуатационные расходы представляют собой амортизационные отчисления.
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 – дополнительные эксплуатационные расходы;
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 – амортизационные отчисления;
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 – годовая норма амортизации равна 8,5%.

1.3 Количественные показатели, достигаемые в результате модернизации

1.3.1 Экономия основной заработной платы ремонтного персонала
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 – сокращение трудоемкости ремонтных работ, человеко-часов. 

 До модернизации на барабане разматывателя в среднем заменялось 7 бандажей в год, трудоемкость каждой замены 40ч. После модернизации 1 замена в год, снижение трудоемкости :

[image: image50.png]AT.; = 40(7 — 1) = 240 4en0BEKO — HacoE.




 Замена направляющих до и после модернизации 4 раза в год, а трудоемкость замены съемных направляющих в место стационарных уменьшилось с 55 до 20 человеко-часов.

[image: image51.png]AT, = (55— 20)4

40 Ye0BEKO — YaCoE




 Суммарное снижение трудоёмкости определяется по формуле:

[image: image52.png]AT, + AT,
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 – средняя тарифная ставка равна 51,30 руб. за час;

[image: image57.png]


 – коэффициент доплат за работу в 3 смены равен 1,35;

[image: image59.png]


 – коэффициент премиальных доплат 1,6.

[image: image60.png])..p = 380 X 1,35 X 1,6 X 51,30 = 42107,04 py6.




1.3.2 Экономия дополнительной заработной платы
[image: image61.png]). = 0,15 X 3__, = 6316,06 pyb.




1.3.3 Экономия отчислений по единому социальному налогу
[image: image62.png]Heew
= (3 +95) X Tooot
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 – ставка единого социального налога 30%;
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1.4 Снижение затрат на запасные части
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 – цена единицы запчастей до модернизации;
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 – расход иного вида запчастей до модернизации;
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 – расход иного вида запчастей после модернизации;
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 – цена единицы запчастей после модернизации.

 Цена одной тонны запчастей до и после модернизации не измена и составляет 220 тыс. руб. за тонну.

 Расход бандажей до модернизации:

[image: image77.png]P,=7X04=28T.




 Расход бандажей после модернизации:
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 Расход направляющих до модернизации:
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 – масса;
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 – количество замен.

Расход направляющих после модернизации заменяются не направляющие целиком, а съемные планки массой :

[image: image85.png]04T
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 Снижение затрат на запасные части:
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 Суммарная экономия текущих затрат:

[image: image89.png]=23, +3.,




[image: image90.png]J = 65855,42 + 1232000 = 1297855,42 py®b.




2 Показатели экономической эффективности
2.1 Годовой экономический эффект
[image: image91.png]—JAP—E XK.,




[image: image92.png]1297855,42 — 120800 — 0,2 X 1404800 = 896095,42 py6.




2.2 Расчетный коэффициент эффективности
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2.3 Срок окупаемости капитальных вложений
[image: image95.png]



2.4 Чистый дисконтированный доход
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 – горизонт расчета лет равен 5;
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 – результаты достигнутые на шаге t.
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[image: image104.png]


 – затраты на шаге t.
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 – налоговые выплаты;
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 – ставка налога на прибыль 20%.
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2.5 Индекс доходности
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