государственное бюджетное профессиональное 
образовательное учреждение

 « Волгоградский экономико-технический колледж»

Методическая разработка

ТЕМА: “Активизация самостоятельно - познавательной

деятельности обучающихся с использованием

модульно – кейсового обучения ”
Учебный элемент
“Обработка верхнего среза юбки”

Профессия 29.01.05.Закройщик 

ПМ.04 УП.04.01

Волгоград, 2015
Организация-разработчик: государственное бюджетное профессиональное  образовательное учреждение «Волгоградский экономико-технический колледж»
Разработчик: 

	Немцова Ирина Александровна
	мастер производственного обучения

высшей квалификационной категории

ГБПОУ «ВЭТК»
	


Учебный элемент
Наименование: Обработка верхних срезов юбки притачным поясом и обтачкой.

Область применения: ПМ.04 УП.04.01
профессия 20.01.05 Закройщик 
Цели: 

Изучив данный учебный элемент, Вы сможете:

- выполнять обработку верхнего среза юбки притачным поясом и обтачкой.

Оборудование, материалы и вспомогательные средства:

Универсальная стачивающая машина типа 1022 кл. ОЗЛМ.
Краеобметочная машина типа 51-А кл. ПМЗ.

Машина – полуавтомат 25-А кл. ПМЗ.

Стол для выполнения влажно-тепловых работ.

Стол для ручных работ.

Утюг типа УТП-1,5 Э.

Пульверизатор ручной.

Ножницы.

Комплект ручных игл.

Наперсток.

Мел.

Линейка.

Нитки хлопчатобумажные  №45 лл.

Проутюжильник.

Крой для изготовления образца.

Виды юбок 
[image: image1.jpg]MOZE |





Рисунок 1 – Виды юбок
 В течение веков юбки неоднократно меняли свою форму и ширину, однако, длина стала изменяться только в ХХ веке. Сегодня, после продолжительного господства брюк, юбка, как символ женственности, вновь занимает лидирующие позиции и не уходит из поля зрения модельеров. Юбка продолжает оставаться объектом, над которым можно экспериментировать. Временами юбки достигали значительных объемов, были вычурны и сложны по конфигурации, требовали специальных приспособлений (каркас из проволочных обручей, китовый ус, подушечки, прокладки). Их шили с мелкими или крупными складками или драпировками, пышно декорировали воланами и лентами, украшали бантами, рюшами и оборками, тесьмой и кружевами, делали со шлейфами, с запахом и на пуговицах.
Для юбок использовали шерстяные и хлопчатобумажные ткани, шелк и лен. Современные юбки делают также из кожи, замши и даже искусственного меха.

Юбки относятся к поясным изделиям и изготавливаются в комплекте с жилетом, жакетом или как самостоятельное изделие.

Юбки бывают различных форм и силуэтов.

По силуэту юбки разделяют на прямые и расширенные к низу (конические).

Прямые юбки могут быть узкими и широкими. Узкие юбки изготавливают без складок, с разрезами или шлицами внизу, широкие – со сборками, с различными мелкими заутюженными или мягкими складками по линии талии.

К расклешенным юбкам относятся «клеш», «колокол», «полусолнце», «солнце» и т.д.

Юбки различают по числу соединительных швов: одношовные, двухшовные, четырехшовные и т.д. Юбки отделывают различными рельефными швами, планками, строчками, тесьмой, вышивкой, кантами, пуговицами, они могут быть с различными карманами и на кокетках различные формы.
Для застежки используют тесьму-молнию, крючки, пуговицы.

Верхний срез юбок обрабатывают поясом, корсажной лентой, обтачкой, швом в подгибку.

Низ юбок может быть обработан швом в подгибку, окантован, обметан на специальной машине, фестонами, бахромой и т.д.
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Рисунок 2 – Модели юбок

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ
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Рисунок 3 – Инструменты и приспособления

Ручные иглы должны быть острыми, упругими, неломкими, хорошо отполированными, с ушком достаточных размеров и без заусениц.
Наперсток предназначен для предохранения  пальца от укола при проталкивании иглы в ткань. Его надевают на средний палец правой руки.
Ножницы в индивидуальном производстве одежды применяют как для раскроя тканей, так и для подрезки деталей, а так же для выполнения различных ручных операций.
Сантиметровая лента – мягкая прорезиненная лента с нанесенными на ней сантиметровыми и миллиметровыми делениями. 
Кольцо с ножом применяют для обрезки ниток после окончания выполненной работы. Кольцо надевают на указательный палец левой руки.
Мел применяют для нанесения линий и знаков на ткани. Чтобы меловые линии были тонкими, края мела необходимо постоянно затачивать. Иногда вместо мела пользуются тонко заточенным мылом.
Булавки при изготовлении одежды используют для скалывания деталей при переводе линий с одной детали на другую.

Булавки должны быть тонкие, острые, хорошо отполированные. 
Линейки используются для мелких измерений.
Манекен применяют для проверки правильности изготовления изделий.         
 Правильная организация рабочего места позволяет ускорить процесс работы, улучшить её качество и на длительное время избежать усталости. Место, предназначенное для раскроя и шитья, должно быть чистым, хорошо освещённым, поверхность стола – гладкой. На столе следует удобно располагать инструменты и материалы. Особое значение при работе имеет посадка. Важно, чтобы расстояние от глаз до изделия было оптимальным (30-40 см), ноги стояли на подставке, а свет падал на изделие с левой стороны.

 Перед началом работы на швейной машине её необходимо почистить, проверить исправность, правильность установки иглы, заправки ниток. Сидеть за машиной нужно прямо. По окончании работы её рекомендуется очистить от пыли и ворса, смазать и протереть, под лапку следует положить кусочек ткани.
 При выполнении влажно-тепловых работ необходимо следить за нагревом утюга, за тем, чтобы шнур утюга не перекручивался и ни за что не цеплялся. При работе с утюгом стоять необходимо на резиновом коврике. Утюг ставить на специальную подставку. Не допускать падения утюга. Увлажнять изделие или детали только пульверизатором. После окончания работы отключать утюг.

 Хорошо организованный труд – залог успеха.
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	Верхний срез юбки может быть обработан притачным поясом или подкройной обтачкой.
Рассмотрим вышеназванные способы обработки.
1.Обработка верхнего среза юбки притачным поясом.


	1.1  Обработка пояса
Пояс в зависимости от модели может иметь различную ширину. Он может быть цельнокроеным с подпоясом или отрезным со швом по линии сгиба. По длине он может состоять из двух частей: со швом на уровне бокового шва или под шлевками. Концы пояса обычно заходят один на другой на 0,3-0,6 см и застегиваются на прорезную петлю и пуговицу или на металлический крючок и петлю. 
 Деталь пояса располагают на утюжильном столе изнанкой вверх. На изнанку пояса накладывают клеевой стороной вниз прокладку  и дублируют пояс, переставляя утюг вдоль пояса. Время дублирования каждого участка пояса до 20 с.
Продублированный пояс перегибают вдоль пояса пополам изнаночной стороной внутрь и приутюживают по лицевой стороне.

Затем производят оттягивание срезов пояса и сутюживание сгиба для придания формы и лучшего облегания фигуры. При этом пояс располагают сгибом к работающему. После выполнения этой операции пояс переворачивают и повторяют операцию на другой его стороне. После того как произвели ВТО пояса, необходимо  нижний срез подпояса обметать по лицевой стороне.
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	Обработка вешалки
Заготовьте две вешалки из шелковой тесьмы или шелковой ткани таким образом, чтобы длина вешалки в готовом виде была 7,0 см.

В крое длина вешалки составит 

 7,0 х 2 + 1,5 = 15,5см, а ширина 2,5 - 3,0см. 

Боковые срезы вешалки заутюживают на изнаночную сторону на 0,5см. Сгибы детали совмещают, сметывают и закрепляют машинной строчкой на 0,2см, от края.
Соединение пояса с юбкой
Проверяют симметричность вытачек и боковых швов, ставят рассечки по центру верхних срезов передней и задней частей юбки.

Срез верхнего пояса складывают с верхним срезом юбки лицевыми сторонами внутрь, совмещая середину деталей.

 Припуск на конец пояса со стороны задней части юбки составляет 0,5 см, со стороны передней  – 1,0 см. Приметывают пояс по юбке прямыми стежками длинной 1,0-1,5 см, шириной шва 0,9 см., с небольшой посадкой юбки,  одновременно подкладывая вешалки со стороны юбки, на равном расстоянии от боковых швов.  Притачивают по поясу швом шириной 1,0 см. Затем обтачивают концы пояса швом шириной 0,5-0,7см, после чего высекают припуски шва в углах, оставляя припуск до 0,3 см, вывертывают концы и заутюживают шов притачивания в сторону пояса.

 Пояс выправляют по сгибу и наметывают нижний срез подпояса на юбку по шву притачивания верхней части пояса. Настрачивают по лицевой стороне в шов притачивания пояса.
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	2. Обработка верхнего среза юбки подкройной обтачкой


	Обработка подкройной обтачки.

 Продублировать детали подкройной обтачки клеевым прокладочным материалом с помощью утюга или пресса таким образом, чтобы верхний и боковые срезы заходили на припуски на 0,2-0,3см, нижний был вровень со срезом детали верха.

Сложите детали обтачки лицевыми сторонами внутрь, сметайте, а затем стачайте по боковому срезу швом 0,5-0,7см. Удалите нить сметывания. Обработайте нижний срез обтачки на краеобметочной машине. 
Обработка верхнего среза юбки.

Сложите заготовленную обтачку с верхним срезом юбки лицевыми сторонами внутрь, уравняйте срезы, совместите боковые швы и контрольные знаки и приметайте со стороны юбки, подгибая концы обтачки на 0,1см. на изнаночную сторону и вкладывая между обтачкой и юбкой заранее заготовленные вешалки. Обтачайте верхний срез юбки со стороны обтачки швом 0,5-0,7см. Удалите нить приметывания.

Отогните обтачку и настрочите ее на припуски шва на расстоянии 0,1-0,2см. от шва обтачивания. Перегните обтачку на изнаночную сторону и приутюжьте переходный кант. Прикрепите к юбке концы обтачки, а также обтачку по нижнему срезу в местах расположения швов, складок, вытачек ручными потайными стежками.
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	Если по модели по верхнему срезу юбки предусмотрена отделочная строчка, то вместо предыдущей операции выполните следующую.
Отогните обтачку на изнаночную сторону юбки и выполните выметывание верхнего края юбки прямыми ручными стежками  (в изделиях из гладкоокрашенных тканей) с образованием канта шириной 0,2-0,3см. Приутюжьте верхний край юбки со стороны обтачки. Проложите отделочную строчку (ширины строчки зависит от модели). Удалите нить выметывания. Приутюжьте юбку со стороны обтачки. Прикрепите обтачку к изделию по нижнему срезу в местах расположения швов, складок, вытачек ручными потайными стежками.
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Контрольные вопросы
(тест)
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. Выберите правильные.

1. Обработка концов пояса зависит от:

а) направления моды;

б) толщины ткани;

в) способа обработки застежки.

2. При обработке концов пояса применяются:

а) стачной шов;

б) обтачной шов.

3. Сколько способов притачивания пояса к юбке существует:

а) один;

б) два;

в) три.

4. При соединении пояса с юбкой делают небольшую посадку:

а) пояса;

б) юбки;

5. Приметывание пояса выполняют:

а) по юбке;

б) по поясу;

в) с любой стороны.

6. Притачивание пояса к верхнему срезу юбки выполняют:

а) по юбке;

б) по поясу;

в) с любой стороны.

7. При обработке концов пояса с отделочной строчкой пояс притачивают:

а) с изнаночной стороны юбки;

б) с лицевой стороны.

8. Один срез пояса можно обметать на спецмашине 51 класса для изделий:

а) из тонких тканей;

б) из толстых тканей;

9. При соединении боковых срезов обтачек применяют:

а) стачной шов в заутюжку;

б) стачной шов в разутюжку.

10. При соединении обтачки с верхним срезом юбки детали складывают:

а) лицевыми сторонами

б) изнаночными сторонами.

11. Приметывание обтачки к верхнему срезу выполняют:

а) со стороны обтачки;

б) со стороны юбки.

12. Какова величина обтачного шва при соединении обтачки с верхним    срезом юбки:

а) 1см.;

б) 0.5 – 0.7см.;

в) 1 – 1.5см.

13. Обтачивание верхнего среза юбки выполняют:

а) по обтачке;

б) по юбке;

в) с любой стороны.

14. Если по модели по верхнему срезу юбки предусмотрена отделочная строчка, то: 

а) шов обтачивания настрачивают на обтачку;

б) выполняют выметывание верхнего края без настрачивания швов.

15. Нижний срез обтачки прикрепляют к юбке:

а) только к вытачкам;

б) только к боковым швам;

в) по всем имеющимся швам и вытачкам
   Эталоны ответов на вопросы теста:
1. в.

2. б.

3. в.

4. б.

5. а.

6. б.

7. а.

8. б.
9. б.

10.  а.

11.  б.

12.  б.

13.  а.

14.  б.

15.  в.
Самостоятельная работа с мини-кейс заданием
1. Перед началом выполнения машинных работ необходимо отрегулировать качество машинной строчки.
При выполнении строчки на универсальной машине  у Вас получился большой наплыв нити с лицевой стороны.
Вопрос: Как Вы думаете, в чем причина возникновения этого дефекта. Как устранить данный дефект?
2. В результате обработки верхних срезов юбки притачным поясом, Вы обнаружили, что рисунок (ярко выраженная полоска на ткани) по поясу располагается на разном расстоянии от шва притачивания пояса.

Вопрос: Что необходимо выполнить, чтобы исправить эту ошибку?
Обоснуйте свои действия, при решении этой проблемы, ориентируясь на следующие предложения:

а) выкроить другой пояс, так как возможно при раскрое пояс был выкроен без учета рисунка на ткани; 
б) проверить ширину шва притачивания пояса, если шов не ровный необходимо удалить строчку и ориентируясь на полоску (рисунок на ткани) притачать пояс.
3. При обработке среза юбки подкройной обтачкой верхний край получился не ровный.
Выберите правильный способ устранения предложенных дефектов:
Дефект:
а) разная ширина шва обтачивания верхнего среза юбки;
б) разная величина канта при выметывании верхнего края юбки.
Способ устранения:
1.приутюжить верхний край юбки.

2.удалить строчку и заново выметать край юбки, усилив самоконтроль.

3.удалить строчку и ровно обтачать верхние срезы юбки.

4. Исходя, из приведенной на рисунке последовательности выполнения операций укажите их название:
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а) притачивание пояса.

б) дублирование пояса.
в) обметывание внутреннего среза пояса.
г) настрачивание пояса.

5. Каким способом обработан верхний срез юбки на рисунке?
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 а) притачным поясом.
 б) подкройной обтачкой.
   Эталоны ответов на вопросы  мини-кейс задания:

1. Большой наплыв нити с лицевой стороны возник в результате не правильной регулировки натяжения нити. Необходимо ослабить натяжение верхней нити, открутив гайку на регуляторе натяжения верхней нити против часовой стрелки, или усилить натяжение нижний нити, закрутив болтик на шпульном колпачке по часовой стрелке.
2.а) если ширина шва притачивания пояса ровная, тогда необходимо

 выкроить другой пояс, так как возможно при раскрое пояс был выкроен без учета рисунка на ткани.
б) если нарушены ТУ на притачивание пояса и шов не ровный, тогда необходимо удалить строчку и ориентируясь на полоску (рисунок на ткани) притачать пояс.

3. а) - 3,   б) - 2
4.  1  -  б; 

     2  -  в;  

     3  -  а; 

     4  -  г

5.   б
                            Глоссарий основных терминов:

Влажно-тепловая обработка швейных изделий – это обработка деталей или изделия в целом с помощью специального оборудования (пресса, утюга) с использованием влаги, тепла и давления. Цели ВТО – придать форму дета-

лям одежды, зафиксировать швы, придать изделию товарный вид.

Застёжка – приспособление для застёгивания; необходимый функциональ-

ный элемент для большинства видов одежды.

Изделие – готовая продукция швейного процесса.

Изнанка – оборотная, внутренняя (или нижняя), не лицевая сторона одежды, ткани.

Мода – быстрое широкое распространение и кратковременное господство определённых вкусов в отношении одежды, предметов быта или какой-либо другой сфере жизни или культуры.
Обтачка – деталь швейного изделия для обработки срезов.
Одежда – совокупность изделий, надеваемых человеком, призванных защи-

щать его от неблагоприятных климатических воздействий и выполняющих не только утилитарные, но и эстетические функции. Включает комплекс предметов: бельё, лёгкое верхнее платье, головные уборы, обувь, перчатки, чулки и др.
Пояс – деталь одежды для её закрепления на фигуре человека и (или) декора-

тивного оформления. 
Поясная одежда – стандартизированный термин, указывающий на одежду, опирающуюся на нижнюю опорную поверхность тела, ограниченную сверху линиями талии, а снизу – линией бёдер.
Талия – наиболее узкая часть туловища между грудью и бёдрами.

Юбка – поясная одежда женская и для девочек. Имеет различную длину, зависящую от моды, и покрывает нижнюю часть фигуры.
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Приложения

     Приложение 1

     Немного истории…
  В средние века юбкой называлось одеяние. Присборенное у горла и подпоясанное в талии длиной до колен. Носили её и женщины и мужчины. И только в XV в. женская юбка «распалась» на лиф и юбку, как мы её сегодня понимаем. Вплоть до XX столетия все женщины носили длинные юбки, полностью закрывающие ноги. И только в начале XX в. они стали чуть короче, приоткрывая носок ботинка.

  А вот модели и ширина юбок менялись постоянно, следуя малейшему изменению моды. В XVI в. состоятельные женщины надевали под юбку  кринолин – каркас из нескольких деревянных или металлических кругов на кожаных ремнях, что сообщало юбке неподвижность и коническую форму. В XVII форму юбке придают особого рода «бочарные» обручи вокруг талии. Тёмные ткани верха обычно контрастировали с яркими нижними юбками, выглядывавшими из подоткнутой верхней. В середине XIX в. в моде стали вновь кринолины и юбки, украшенные тесьмой, воланами, галуном, кружевом, бархатом.

  В 1963 г. английский модельер Мери Куант привела в восторг молодёжь Англии, а затем и всего мира, укоротив юбку до «мини». В 1966 г. она была награждена орденом Британской империи, которого удостаиваются люди, совершившие героический поступок.
     Выбирая фасон юбки…

  Каждая женщина использует в своей одежде элементы определённого стиля, стремится соответственно подобрать свой гардероб. Обладая хорошим вкусом, используя в различных комбинациях сравнительно небольшой набор вещей – юбка с блузой, джемпером, дополненные жилетом, жакетом, пиджаком, платком, шарфом, бусами, - можно составлять разнообразные ансамбли.

   Выбирая фасон юбки, нужно тщательно продумать, подобрать и соподчинить все элементы ансамбля, определить назначение костюма – праздничный, нарядный, повседневный, для отдыха.

  Фасон праздничной юбки отличается фасонными линиями, драпировкой, лёгкими фалдами. Повседневная юбка должна быть простой и комфортной, но элегантной. Стиль романтичный, фольклорный соответствует одежде для отдыха.
  Остановив свой выбор на определённой модели, необходимо умело подобрать ткань по цвету и фактуре.

  В гардеробе практичной женщины преобладает основной цвет (например, черный), гармонирующий с дополнительными (белый, светло-серый, салатный, кремовый, сиреневый, светло-жёлтый, электрик, бледно-сиреневый, бледно-розовый). Элегантность – это гармоничный ансамбль.

Приложение 2
                                  Карточка задания

по теме: «Обработка  верхнего среза юбки притачным поясом»
	№ п/п
	Наименование выполняемых работ
	Технические условия
	Время

	1.
	Заготовка пояса.

Подрезать детали для обработки.

Продублировать пояс.
	Со стороны изнанки, тканью с клеевым покрытием. 


	35мин.

	2.
	Заутюжить пояс.
	Перегибают вдоль пояса изнанкой внутрь, приутюживают с лицевой стороны через проутюжильник.


	10мин.

	3.
	Заправить пояс.
	Оттянуть срезы пояса и сутюжить сгиб, располагая на столе сгибом к работающему.


	15мин.

	4.
	Обметать нижний срез подпояса
	По лицевой стороне ткани.


	10мин.

	5.
	Соединение пояса с юбкой.

Проверить симметричность по верхним срезам.
	Совмещая вытачки, боковые швы.
	10мин.

	6.
	Приметать пояс.
	Прямыми стежками дл.1,0см по юбке, оставив припуск на конец пояса со стороны заднего полотнища-4,0см, со стороны переднего-1,0см.


	20мин.

	7.
	Притачать пояс.
	По поясу, ширина шва 1,0см.


	10мин.

	8.
	Выметать шов притачивания пояса.
	На 0,5см от шва, прямыми стежками дл. 0,5-0,7см.
	20мин.

	9.
	Приутюжить шов притачивания.
	На спецколодке.


	15мин.

	10.
	Обтачать концы пояса.
	Ширина шва 0,5см.


	15мин.

	11.
	Высечь припуски шва в углах пояса.
	На 0,2-0,3см.


	10мин.

	12.
	Вывернуть и выправить концы пояса.
	Используя колышек.


	15мин.

	13.
	Наметать нижний срез пояса.
	На юбку, на 0,1см от шва притачивания пояса.
	20мин.

	14.
	Настрочить нижний срез подпояса. 
	По лицевой стороне на 0,1см от шва притачивания пояса или в шов.
	15мин.

	15.
	Выполнить ВТО обработанного верхнего среза пояса.
	На спецколодке через проутюжильник.
	20мин.


Приложение 3
        Карточка предупреждения и устранения дефектов
по теме: «Обработка  верхнего среза юбки притачным поясом»

	Дефекты.
	Причины возникновения.
	Способы устранения.

	Разная ширина пояса в готовом виде.
	Не соблюдены технические условия при намётывании и настрачивании пояса.
	Удалить строчку, наметить ширину пояса, наметать и настрочить пояс, усилив самоконтроль. 


	Перекос пояса.
	Слабый самоконтроль при намётывании и настрачивании пояса.
	Удалить строчку, выполнить намётывание и настрачивание пояса заново,усилив самоконтроль.



	Некачественная строчка при настрачивании пояса и прокладывании отделочной строчки по поясу.


	Не отрегулирована машинная строчка, не соблюдены технические условия при выполнении операций и слабый самоконтроль.
	Удалить строчки и выполнить операции заново, отрегулировав строчку, соблюдая технические условия обработки, усилив самоконтроль при выполнении и после выполнения каждой операции.

	Некачественная ВТО готового пояса.
	Слабый самоконтроль при выполнении ВТО пояса.
	Повторить ВТО пояса, усилив самоконтроль при выполнении операции.




Приложение 4
                                  Карточка задания

по теме: «Обработка  верхнего среза юбки обтачкой»
	№ п/п
	Наименование выполняемых работ
	Технические условия
	Время

	1.
	Подрезать детали кроя:

Обтачки из основной ткани,

Прокладку из клеевой ткани.
	По форме верхнего среза юбки,

По форме обтачки.


	20мин.

	2.
	Продублировать обтачки.
	С помощью утюга.


	10мин.

	3.
	Сметать, стачать боковые срезы обтачек. 
	Ширина шва 0,5-0,7см.
	15мин.

	4.
	Швы на обтачке разутюжить.
	На утюжильном рабочем месте, без проутюжильника.
	15мин.

	5.
	Приметать обтачку по верхнему срезу юбки.
	Ширина шва 0,6см.
	30мин.

	6.
	Обтачать верхний срез юбки.
	Ширина шва 0,7см.

	20мин.

	7.
	Проверить качество обтачивания верхнего среза.
	Внешним осмотром и измерением ширины шва.


	10мин.

	8.
	Настрочить шов обтачивания на обтачку.
	Ширина шва 0,1-0,2см.
	15мин.

	9.
	Выметать шов обтачивания верхнего среза юбки.
	Со стороны обтачки на 0,5-0,7см от края, выпуская кант из основной детали 0,2-0,3см, дл. стежков 0,7-1,0см.

	20мин.

	10.
	Приутюжить верхний край юбки.
	Через увлажнённый проутюжильник на спецколодке.


	15мин.

	11.
	Наметить ширину обтачки в готовом виде.
	3,0-3,5см от шва обтачивания.
	10мин.

	12.
	Обметать или окантовать внутренний срез обтачки.
	На спецмашине или окантовочным швом шириной 0,7см.


	20мин.

	13.
	Закрепить внутренний срез обтачки.
	К боковым швам юбки, к вытачкам, срезам застёжки ручными косыми или потайными подшивочными стежками 3-4 стежка в 1см.
	10мин.

	14.
	Приутюжить верхний край юбки.
	Через увлажнённый проутюжильник на спецколодке.
	10мин.

	15.
	Проверить качество выполненной работы.
	
	10мин.

	16.
	Пришить пуговицу или крючки на внутренней стороне обтачки.
	5-6 стежков в каждое отверстие пуговицы.
	10мин.


Приложение 5
        Карточка предупреждения и устранения дефектов

по теме: «Обработка  верхнего среза юбки обтачкой»
	Дефекты.
	Причины возникновения.
	Способы устранения.

	Разная ширина обтачки в готовом виде.
	Слабый самоконтроль при выполнении обработки внутреннего среза обтачки, некачественно намечена ширина обтачки.
	Удалить обмёточную строчку, наметить ширину обтачки и выполнить обмётывание внутреннего среза заново, усилив самоконтроль.



	Не ровный верхний край юбки.
	Разная ширина шва обтачивания верхнего среза юбки; разная величина канта при вымётывании верхнего края юбки.
	Удалить строчки, выполнить обтачивание в соответствии с техническими условиями; выполнить вымётывание шва, усилив самоконтроль.


	Некачественная отделочная строчка по верхнему краю юбки.
	Слабый самоконтроль при выполнении операции, не отрегулирована  машинная строчка.
	Удалить некачественную строчку, отрегулировать машинную строчку, проложить её снова, усилив самоконтроль.



	Некачественное закрепление внутреннего среза обтачки.
	Слабый самоконтроль при выполнении закрепления обтачки, сильно затянуты стежки при закреплении среза обтачки к припускам швов, вытачек.
	Удалить строчки, выполнить закрепление заново, соблюдая технические условия, усилив самоконтроль.



