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Аннотация
Методические указания по  самостоятельной работе к МДК 04.01 Выполнение работ по профессии слесарь-ремонтник предназначены для профессиональной подготовки обучающихся 3 курса или  повышения квалификации рабочих по профессии «Слесарь-ремонтник».

В них помещены: квалификационная характеристика  обучению для подготовки рабочих на 3-й разряд, а также примеры экзаменационных билетов.

Продолжительность обучения рабочих установлена 5 месяцев, в соответствии с действующей  профессиональной подготовкой.

Обучение может осуществляться, как групповым, так и индивидуальным методами.

Квалификационные характеристики составлены в соответствии с Единым тарифно-квалификационным справочником работ и профессий рабочих от 2013 года 
Производственное обучение проводится  в два этапа: на первом — в учебной мастерской колледжа, на втором — на рабочих метах  базового предприятия.

В процессе обучения  внимание обращено на необходимость прочного усвоения и выполнения всех требований безопасности труда. В этих целях преподаватель теоретического и мастер  производственного обучения, помимо изучения общих требований безопасности труда, предусмотренных действующими правилами, значительное внимание уделяют требованиям безопасности труда, которые необходимо соблюдать в каждом конкретном случае.

К концу обучения каждый обучаемый должен уметь самостоятельно выполнять все практические работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, техническими условиями и нормами, установленными на предприятии.

К самостоятельному выполнению работ обучающиеся допускаются только после сдачи зачета по безопасности труда.
Квалификационные экзамены проводятся в соответствии с Положением о порядке аттестации.
Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 
иметь практический опыт:

-разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.  

уметь:

-обеспечивать безопасность работ;

-выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

-выполнять слесарную обработку деталей;

-выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива; 

-выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках; выполнять шабрение деталей с помощью механического инструмента; 
изготавливать приспособления для ремонта и сборки;

-выполнять разборку, сборку и уплотнение аппаратуры и коммуникаций;

-выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых -грузоподъёмных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений;

-составлять дефектные ведомости на ремонт;

-выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряжённой и плотной посадок;

знать:

-технику безопасности при работе; основные приёмы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин; -назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

-основные механические свойства обрабатываемых материалов; систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;

-наименование, маркировку и правила применения масел, моющих составов металлов и смазок; устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов;

-технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин; правила строповки, подъёма, перемещения грузов;    
-правила регулирования машин; способы устранения дефектов в процессе ремонта, сборки и испытания оборудования, агрегатов и машин; 
-способы разметки и обработки несложных различных деталей; геометрические построения при сложной разметке;

-свойства кислотоупорных и других сплавов;

-основные положения планово-предупредительного ремонта оборудования;

 -технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулирование и на правильность установки оборудования, агрегатов и машин;

-технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования; 

правила испытания оборудования на статическую и динамическую балансировку машин; -способы определения преждевременного  износа деталей;
-способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного покрытия.

В процессе освоения МДК 04.01 Выполнение работ по профессии слесарь-ремонтник  у студентов должны формироваться профессиональные общие и компетенции:
ПК 4.1 Выполнять разборку, сборку узлов и ремонт механизмов оборудования, агрегатов и машин

ПК 4.2 Выполнять испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде. Обеспечить её сплачивание, эффективно общаться с коллегами, руководством

ОК 7. Ставить цели, принимать на себя  ответственность за результаты выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ОК10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

 

 

Введение

          Курс МДК 04.01  Выполнение работ по профессии слесарь-ремонтник состоит из следующих элементов: изучение материала по учебникам и учебным пособиям, выполнение контрольных заданий, выполнение  Практических работ, индивидуальных консультаций, посещение учебных занятий, сдача зачёта по Практическим работам, сдача экзамена по учебной практике и сдача квалификационного экзамена по всему курсу.
      Изучать курс рекомендуется по  всем темам, предварительно ознакомившись с содержанием каждой из них по программе. Изучая курс, пользуйтесь предметным указателем в конце книги. Внимательно прочитайте текст, напечатанный особым текстом.

Вникайте в сущность того или иного вопроса, а не пытайтесь запомнить отдельные выдержки. Изучение любого вопроса на уровне сущности способствует более глубокому и прочному усвоению материала. Чтобы лучше усвоить и запомнить изучаемый материал, надо обязательно иметь рабочую тетрадь и заносить в неё формулировки, новые незнакомые термины и определения,  выводы. Во всех случаях, когда материал поддаётся систематизации, составляйте  схемы,  таблицы. Пока тот или иной раздел не усвоен, переходить к изучению новых разделов не рекомендует. Краткий конспект курса будет полезен при повторении материала в период подготовки к экзамену.

Контрольные задания. 
При изучении курса МДК04.01Выполнение работ по профессии слесарь-ремонтник   учащийся должен выполнить практические задания в учебной мастерской колледжа к выполнению которых можно приступить только того, когда будет изучена определённая часть курса по  соответствующим темам.
Для ответа на теоретические вопросы  обучающийся должен изучить   справочную техническую литературу, учебники, пособия. Для понимания материала и полноты ответа  прорабатывается литература  по всему разделу, но в ответ включаются только те сведения, требуемые по вопросу.

      Учащийся имеет право использовать дополнительную литературу, не указанную в списке рекомендуемой литературы, но имеющую прямое отношение к  поставленным вопросам. После проработки литературы даётся ответ на вопрос. 
      Текст обязательно должен быть написан разборчиво, сокращение слов не допускается. Контрольная работа должна быть аккуратно оформлена, для замечаний,  надо оставлять широкие поля, примеры с условиями заданий переписывать в том порядке, в каком они указаны в задании. Стоит сказать, что работа должна быть датирована, подписана студентом и представлена на рецензирование.
Если контрольная работа не зачтена, её нужно выполнить второй раз в соответствии с указаниями рецензента и выслать на повторное рецензирование вместе с не зачтённой работой. Контрольная работа, выполненная не по своему номеру, преподавателем не рецензируется и не засчитывается.
После выполнения заданий приводится список используемой литературы.
 Работа должна быть датирована, подписана студентом и представлена в колледж для рецензирования до указанного срока.
После получения прорецензированной работы учащийся обязан выполнить указания рецензента; исправления нужно выполнять в конце тетради, а не в рецензируемом тексте.
Практические занятия.
 Важно сказать, что для глубокого изучения МДК 04.01  Выполнение работ по профессии слесарь-ремонтник   нужно выполнить практические работы по  всем  разделам и темам, а по разделу 3  к теме 3.2 в период экзаменационной сессии перед сдачей квалификационного экзамена по  профессии.
Консультации.
В случае, если у обучающегося  возникают затруднения при изучении  курса МДК 04.01 Выполнение работ по профессии слесарь-ремонтник, следует обращаться за консультацией к преподавателю. 
Лекции.
Составление или слежение за планом чтения преподавателем  лекции, проработка конспекта лекции, дополнение конспекта рекомендованной литературой. В лекциях предусмотрены  вопросы для самостоятельной работы студентов, указания на источник ответа в литературе. 
В ходе лекции возможны так называемые «вкрапления» – выступления, сообщения студентов по отдельным вопросам плана урока. Важнейшим средством активизации стремления к самостоятельной деятельности являются активные технологии обучения. В этом плане эффективной формой обучения являются проблемные лекции.

Основная задача лектора в этом случае – не столько передать информацию, сколько приобщить слушателей к объективным противоречиям развития научного знания и способам их разрешения. Функция студента – не только переработать информацию, но и активно включиться в открытие неизвестного.
Зачёт. 
Выполнив практические работы,  учащиеся сдают зачёт. Во время сдачи зачёта нужно уметь изложить ход работы, объяснить результаты выполнения заданий, ответить на поставленные  вопросы, составить отчёт. 

1.Темы лекций:
1.Структура механической службы. Должностная инструкция слесаря ремонтника. Охрана труда и промышленная безопасность. Условия работы оборудования.  
2.Механизированный инструмент. Классификация соединений деталей. Механизация и автоматизация сборочных работ. Методы сборки. Организация рабочего места. 
3.Точность сборочных соединений. Контроль точности при сборке. Приспособления, применяемые при сборке. 
4.Операции работ:  разметка, резка, опиливание, зачистка, притирка, полирование, шабрение, сверление, развёртывание, торцевание, шарошение. Сварочные и гибочные работы. Наплавка, металлизация. 
5.Основные узлы. Способы соединения деталей. Контрольно измерительные приборы. Контроль качества. 
6.Ревизия нового оборудования. Технология очистки и мойки деталей. Их хранение и транспортировка. 
7.Определение надёжной работы оборудования. Основы теории надёжности. 
8.Виды разрушения и износа. Пути повышения износостойкости. 
9.Сборка сборочных единиц с подшипниками качения и подшипниками скольжения. 
10.Охрана труда и промышленная безопасность.  Инструктажи по ТБ и ПБ перед выполнением работ. 
11.Организация рабочего места. Время начала работ и время окончания работ. Проведение технического обслуживания. Материальное обеспечение. 
12.Учёт времени на сборку. Технологическая схема маршрута сборки тормоза одно колодочного. 
13.Технический контроль качества сборки. Допустимые отклонения. 
14.Организация рабочего места на сборке. Подготовка изделий к хранению. Оборудование сборочных цехов. Технический контроль качества сборки. Допустимые отклонения.

15. Классификация и виды смазочных материалов. Организация смазочного хозяйства. Способы подачи смазок к узлам трения. Регенерация отработанных смазок. Сдача оборудования в эксплуатацию Покраска оборудования для химической защиты от агрессивных сред. Уборка металлолома, рабочего места. Сдача оборудования в эксплуатацию.
16. виды испытания и обкатка оборудования, заполнить акты.  
2.Тематика самостоятельной работы
	№ темы
	Наименование тем
	Вид и название работы студента
	Количество часов на выполнение работы

	1.1
	1. Организация ремонта при эксплуатации промышленного оборудования
	2. Проработка  конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов по практическим работам и подготовка их к защите.

1. Доклад: составить ведомость дефектов центробежного насоса.
	12

	1.2
	Слесарно-сборочные работы
	3. Проработка  конспектов урока, .специальной технической литературы. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов по практическим работам и подготовка их к защите.

4. Творческие задания : индивидуальные, групповые. Разработка графика  расстановки слесарей при выполнении слесарно-сборочных работ.
	8

	1.3
	Основы слесарного дела
	1. Проработка  конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по видам работ. Подготовка презентаций  по применению инструментов и приспособлений..
	10

	2.2.
	Способы соединения деталей.
	1. Проработка  конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

2. Подготовка рефератов по темам: Виды соединений, Контроль точности произведённой работы.
	8

	3.2.
	.Организация сборки, технический контроль качества сборки
	5. Проработка  конспектов урока, .специальной технической литературы. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов по практическим работам и подготовка их к защите.

1. Творческие задания : индивидуальные, групповые Составить маршрутный лист на сборку 2х ступенчатого редуктора  горизонтального типа.
	6

	3.3
	Смазка оборудования
	Разработка технического паспорта оборудования: составить карту и схему смазки пластинчатого питателя.
	8

	Итого
	52


Самостоятельная работа как форма организации обучения, возможна и необходима для получения любого образовательного результата. Однако ее виды для получения разных образовательных результатов будут различными:

– для овладения знаниями работа со словарями и справочниками; ознакомление с

нормативными документами, учебно-исследовательская работа; работа с конспектами лекций; работа над учебным материалом (учебника, первоисточника, статьи, дополнительной литературы, в том числе с материалами, полученными по сети Интернет); конспектирование текстов; ответы на контрольные вопросы.;

– для формирования умений и владений: решением типовых задач : заполнение ведомости -дефектов, актов, маршрутно-операционных карт, паспортов на оборудование, составления схемы и карты смазки, выполнение чертежей, составление сетевых графиков, кинематических схем; выполнение расчётно - графических работ; решение производственных ситуационных (профессиональных) задач; проектирование и моделирование разных видов и компонентов профессиональной деятельности.

В соответствии с уровнями освоения учебного материала различают:

 – ознакомительный - конспектирование литературы;

 – репродуктивный - написание контрольной работы

 – продуктивный - подготовка эссе.

По охвату обучающихся формы самостоятельной деятельности можно разделить на дифференцированные (индивидуальные или в составе малых групп) и фронтальные формы.

В значительной степени выбор конкретных форм организации самостоятельной деятельности обучающихся зависит от профиля обучения, изучаемой дисциплины, уровня профессионального образования.

Результаты образования - это планируемые и измеряемые индивидуальные достижения обучающихся, выраженные как знания, умения, опыт практической деятельности, профессиональные и общие компетенции, описывающие, что будет в состоянии делать обучающийся или выпускник по завершении всей или части образовательной программы,

решение ситуационных производственных (профессиональных) задач;

-подготовка к деловым играм;

-проектирование и моделирование разных видов и компонентов профессиональной деятельности;

-экспериментально-конструкторская работа;

-опытно-экспериментальная работа.

Распределение объема времени на внеаудиторную самостоятельную работу в режиме дня обучающихся, как правило, не регламентируется расписанием.

3 Методические рекомендации по выполнению различных видов внеаудиторной самостоятельной работы.
3.1 Методические рекомендации по составлению конспекта

Внимательно прочитайте текст. Уточните в справочной литературе непонятные слова. При записи не забудьте вынести справочные данные на поля конспекта. Выделите главное, составьте план. Кратко сформулируйте основные положения текста, отметьте аргументацию автора.

Законспектируйте материал, четко следуя пунктам плана. При конспектировании старайтесь выразить мысль своими словами. Записи следует вести четко, ясно. Грамотно записывайте цитаты. Цитируя, учитывайте лаконичность, значимость мысли.

В тексте конспекта желательно приводить не только тезисные положения, но и их доказательства. При оформлении конспекта необходимо стремиться к емкости каждого предложения. Мысли автора книги следует излагать кратко, заботясь о стиле и выразительности написанного. 
Число дополнительных элементов конспекта должно быть логически обоснованным, записи должны распределяться в определенной последовательности, отвечающей логической структуре произведения. Для уточнения и дополнения необходимо оставлять поля.

Овладение навыками конспектирования требует от студента целеустремленности, повседневной самостоятельной работы.

3.2 Методические рекомендации оформления презентации
 Обратите внимание на качество картинок. Картинки должны быть крупными, четкими. Не пытайтесь растягивать мелкие картинки через весь слайд: это приведет к  значительному ухудшению качества. На одном слайде – не более трех картинок, чтобы не рассеивать внимание и не перегружать зрение. Картинка должна нести смысловую нагрузку, а не просто занимать место на слайде.

 Не перегружайте презентацию текстом. Максимально сжатые тезисы, не более трех на одном слайде. Текст не должен повторять то, что говорят, возможно, лишь краткое изложение сути сказанного. 

 Оформление текста. Текст должен быть четким, достаточно крупным, не сливаться с фоном. 

 Настройка анимации. Порой составитель презентации, как будто играя в интересную игру, перегружает презентацию анимационными эффектами. Это отвлекает и бывает очень тяжело для глаз. Особенно утомляют такие эффекты как вылет, вращение, собирание из элементов, увеличение, изменение шрифта или цвета.

 Смена слайдов. Здесь тоже обращаем внимание, как сменяются слайды. Лучше не использовать здесь эффекты анимации совсем. Когда слайды сменяются, наезжая друг на друга или собираясь из отдельных полос, начинает просто рябить в глазах. Берегите свое зрение и зрения ваших слушателей.
3.3 Методические рекомендации по оформлению доклада
Доклад – вид самостоятельной работы, используется в учебных и внеклассных занятиях, способствует формированию навыков исследовательской работы, расширяет познавательные интересы, приучает практически мыслить.
При написании доклада по заданной теме следует составить план, подобрать основные источники. Работая с источниками, следует систематизировать полученные сведения, сделать выводы и обобщения.
К докладу по крупной теме привлекается несколько студентов, между которыми распределяются вопросы выступления. В учебных заведениях доклады содержательно практически ничем не отличаются от рефератов и являются зачётной работой.

3.4 Методические рекомендации по оформлению реферата
Реферат – краткое изложение в письменном виде или в форме публичного доклада содержания научного труда или трудов, обзор литературы по теме. Это самостоятельная научно-исследовательская работа студента, в которой раскрывается суть исследуемой проблемы. Изложение материала носит проблемно-тематический характер, показываются различные точки зрения, а также собственные взгляды на проблему.
Содержание реферата должно быть логичным. Объём реферата, как правило, от 5 до 15 машинописных страниц. Темы реферата разрабатывает преподаватель, ведущий данную дисциплину. 
Перед началом работы над рефератом следует наметить план и подобрать литературу. Прежде всего, следует пользоваться литературой, рекомендованной учебной программой, а затем расширить список источников, включая и использование специальных журналов, где имеется новейшая научная информация.

Структура реферата:

Титульный лист.

Оглавление.

Введение (дается постановка вопроса, объясняется выбор темы, её значимость и актуальность, указываются цель и задачи реферата, даётся характеристика используемой литературы).

Основная часть (состоит из глав и под глав, которые раскрывают отдельную проблему или одну из её сторон и логически являются продолжением друг друга).

Заключение
 (подводятся итоги и даются обобщённые основные выводы по теме реферата, делаются рекомендации).

Список литературы.

В списке литературы должно быть не менее 8–10 различных источников.

Допускается включение таблиц, графиков, схем, как в основном тексте, так и в качестве приложений. 

Критерии оценки реферата: соответствие теме; глубина проработки материала;

правильность и полнота использования источников; владение терминологией и культурой речи; оформление реферата.

По усмотрению преподавателя рефераты могут быть представлены на семинарах в виде выступлений.

3.5 . Методические рекомендации по оформлению контрольной работы
Контрольная работа – одна из форм проверки и оценки усвоенных знаний, получения информации о характере познавательной деятельности, уровня самостоятельности и активности студентов в учебном процессе, эффективности методов, форм и способов учебной деятельности. Отличительной чертой письменной контрольной работы является большая степень объективности по сравнению с устным опросом.

Для письменных контрольных работ важно, чтобы система заданий предусматривала как выявление знаний по определенной теме (разделу), так и понимание сущности изучаемых предметов и явлений, их закономерностей, умение самостоятельно делать выводы и обобщения, творчески использовать знания и умения.

При выполнении таких контрольных работ следует использовать предложенную основную литературу и подбирать дополнительные источники.

Темы контрольных работ разрабатывает преподаватель, ведущий данную дисциплину. Ответы на вопросы должны быть конкретны, логичны, соответствовать теме, содержать выводы, обобщения и показывать собственное отношение к проблеме, где это уместно.

3.6. Методические рекомендации по самостоятельной работе в Интернете

Новые информационные технологии (НИТ) могут использоваться для:- поиска информации в сети – использование web-браузеров, баз данных, пользование информационно-поисковыми и информационно-справочными системами, автоматизированными библиотечными системами, электронными журналами.
Web-квесты могут быть краткосрочными и долгосрочными. Целью краткосрочных проектов является приобретение знаний и осуществление их интеграции в свою систему знаний. Работа над кратковременным web-квестом может занимать от одного до трёх сеансов. Долгосрочные web-квесты направлены на расширение и уточнение понятий. По завершении работы над долгосрочным web-квестом студент должен уметь вести глубокий анализ полученных знаний, уметь их трансформировать, владеть материалом настолько, чтобы суметь создать задания для работы по теме. 
Web-квест может касаться одного предмета или быть межпредметным.

Исследователи отмечают, что во втором случае данная работа эффективнее.

Формы web-квестатакже могут быть различными. Наиболее популярные из них:

Создание документа, дающего анализ какой-либо сложной проблемы и приглашающего студентов согласиться или не согласиться с мнением авторов.

Интервью on-line с виртуальным персонажем. Ответы и вопросы разрабатываются студентами. Данный вариант работы лучше всего предлагать не отдельным студентам, а мини-группе, получающей общую оценку (которую дают остальные студенты и преподаватель) за свою работу.
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Текст

обязательной контрольной работы

МДК 04.01 Выполнение работ по профессии слесарь-ремонтник

Специальность 151031 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования 

Группа 322-мт

Преподаватель__________  В.М. Косцова 

Вариант 1

1.Условия работы оборудования.  

2.Техническая документация для  щёковой дробилки.

3.Структура механической службы.

4.Элементы процесса сборки.

Вариант 2

1.Организация ремонта при эксплуатации промышленного оборудования.

2.Должностная инструкция слесаря-ремонтника.

3.Виды разрушения и износа.

4.Охрана труда и промышленная безопасность.
Вариант 3

1.Цели и задачи системы ППР.

2.Текущий ремонт  молотковых дробилок.

3.Организация проведения технического обслуживания.

4.Подготовка деталей к сборке.

Вариант 4

1.Классификация соединений деталей.

2.Организация и проведение ремонтов.

3.Приём, складирование и хранение смазочных материалов.

4.Контроль точности при сборке.

Вариант5

1.Рациональная организация технической эксплуатации промышленного оборудования.

2.Цехи по производству запасных частей.

3.Восстановление и ремонт изношенных деталей.

4.Способы соединения деталей.

Вариант 6

1.Основы теории надёжности.

2.Системы смазки, их назначение и применение.
3.Система поставок запасных частей.

4.Сборка типовых соединений и передач.
Вариант  7
 1.Виды инструктажей  по технике безопасности.

 2.Организация рабочего места слесаря - ремонтника.

 3.Технический контроль качества сборки.

 4.Виды испытаний и обкатка оборудования.

Вариант8

  1.Структура механической службы предприятия.
  2.Составление ведомости дефектов.

  3.Приспособления, применяемые при сборке.

  4.Проверка параллельности и перпендикулярности валов.

5. Вопросы к зачёту
1 Методы сборки, анализ дефектов и их причин. 

2 Подготовка к слесарно-сборочным работам.

3  Техническая документация.

4 Проверка валов и муфт на горизонтальность,  параллельность,  перпендикулярность.

5 Динамическая балансировка вращающихся узлов.

6 Основные  слесарно-пригоночные работы.

7 Цели и задачи ремонта промышленного оборудования.

8 Статическая балансировка вращающихся узлов.

9 Ремонт валов и шпинделей.

10 Сборка  зубчатых передач.

11 Роль ремонтных служб в обеспечении  надёжной работы оборудования.

12 Сборка шпоночных соединений с сегментной шпонкой.

13 Ремонт разъёмных подшипников скольжения.

14 Сборка цепных передач.

15 Приспособления,  применяемые при подъёме грузов.

16 Ремонт  не разъёмных подшипников скольжения.

17 Сварка и наплавка.

18 Ремонт шкивов и ремённых передач.

19 Виды фундаментов и крепления к ним оборудования.

20 Правила сборки  шлицевых и  шпоночных соединений.

21 Ремонт соединительных муфт.

22 Сборка основных элементов машин.

23 Виды приспособлений, их применение при выполнении слесарно-сборочных работ.

24 Ремонт деталей зубчатых и цепных передач.

25 Составить дефектную ведомость на разборку цилиндрического редуктора

26 Сдача мостовых кранов и кран-балок в эксплуатацию после ремонта..

27 Организация планово-предупредительного ремонта.

28 Термическая обработка – нормализация, закала, отпуск.

29 Ремонто-сварных соединений с трубопроводами.

30 Пути и средства повышения долговечности оборудования.

Экзаменационные билеты по учебной практике.

Билет  1
1 Назначение операции сверление, применяемый инструмент и его геометрия.

2 Смазочные устройства, способы подачи смазки, системы смазки оборудования.

3 Требования безопасности труда при выполнении слесарно-сборочных работ.

 

Билет  2
1 Технологический процесс слесарной обработки. Элементы технологического процесса.

2 Причины износа и поломок промышленного оборудования.

3 Правила безопасности поведения в цехах предприятия.

 

Билет  3
1 Назначение и виды резьбовых соединений. Классификация резьб. Резьбонарезной инструмент.

2 Порядок проверки оборудования при подготовке его к ремонту.

3 Первая помощь при поражении человека электрическим током.

 

Билет  4

1 Характер износа деталей, способы их восстановления и ремонта.

2 Виды и методы ремонта оборудования. Организационные формы ремонта.

3 Производственные источники воспламенения, их характеристика и причины образования.

Билет  5

1 Назначение и сущность операции шабрение. Инструмент и приспособления для шабрения и его характеристика.

2 Правила разборки разъемных и не разъемных соединений.

3 Причины несчастных случаев на производстве.

 

Билет  6

1 Типовые детали и механизмы металлообрабатывающих станков, их назначение и конструктивные особенности.

2 Назначение и выбор смазочных материалов для технологического оборудования.

3 Средства защиты работающих от поражения электрическим током.

 

Билет  7

1 Способы доводки поверхностей до зеркальности и размеров деталей до требуемой точности.

2 Последовательность проведения ремонтных работ промышленного оборудования.

3 Действие электрического тока на организм человека.

 
Билет  8

1 Приспособления и контрольно-измерительный инструмент, применяемые при ремонте оборудования.

2 Назначение и способы дефектации узлом механизмов.

3 Назначение и принцип действия защитного заземления.

 

Билет  9

1 Назначение и виды механизмов преобразующих движение.

2 Основные правила разборки оборудования.

3 Основные причины травматизма при выполнении ремонтных работ.

 
Билет  10

1 Технологический процесс ремонта деталей и сборочных единиц, механизмов и машин, его элементы.

2 Назначение и виды передач между валами. Передаточное отношение.

3 Оказание первой помощи при несчастных случаях.

 

Билет  11

1 Подъемно-транспортные средства, применяемые при ремонтных работах и их характеристика.

2 Виды и методы ремонта промышленного оборудования. Система планово-предупредительного ремонта (ППР).

3 Правила безопасности при применении в процессе выполнения ремонтных работ электрифицированного и пневматического инструмента.

 

Билет  12
1 Назначение компенсаторов износа, их виды и применение.

2 Назначение и виды испытаний оборудования после ремонта.

3 Причины травматизма при работе на сверлильных станках.

 

Билет  13
1 Виды и типы промышленного оборудования, являющегося объектом ремонтных работ и его характеристика.

2 Назначение и способы маркировки деталей при разборке.

3 Способы предупреждения и ликвидации пожаров. Средства пожаротушения и их применение.

 

Билет  14
1 Назначение и сущность шпоночных и шлицевых соединений. Виды шпонок и шлицевых соединений.

2 Назначение и способы мойки деталей. Моющие растворы.

3 Требования безопасности при эксплуатации грузоподъемных устройств.

 

Билет  15
1 Понятие о взаимозаменяемости, допусках и посадках.

2 Неполадки при эксплуатации ременных передач. Уход за ременными передачами.

3 Способы оказания первой помощи пострадавшим при кровотечении. Правила наложения жгутов и повязок.

  Билет 16
1. Ремонт подвижных и неподвижных соединений.

2. Виды износ деталей промышленного оборудования.

3. Ремонт шпоночных и шлицевых соединений.

Билет 17

1. Способы и средства смазывания станков и механизмов.

2. Ремонт резьбовых соединений.

3. Составление  графика планово предупредительного ремонта.

Билет 18

1. Планирование межремонтных пробегов оборудования.

2. Техническое обслуживание основного и вспомогательного оборудования..

3. Организация сборочных работ.

Билет 19

1. Организация технического обслуживания и ремонта. 

2. Дефектация машин и агрегатов. 

3. Составить технологическую карту  на разборку червячного редуктора.

Билет 20

1. Износы и нанесение  покрытий для износостойкости.

2. Приспособления, механизирующие ремонтные операции.

3. Типы соединений и методы их осуществления.

Билет 21

1 Восстановление деталей наплавкой или сваркой.

2 Инструменты и приспособления для проведения ремонтов.

3 Основные правила сдачи и выдачи оборудования в ремонт и из ремонта.

Билет 22
1 Организация рабочего места слесаря-ремонтника.

2 Установка подшипников качения на валу.

3 Проведение гидравлических и механических испытаний.

Билет 23

1 Способы соединения деталей.

2 Ревизия нового оборудования.

3 Контроль качества произведенной работы.

Билет 24

1 Хранение и транспортирование механического оборудования.

2 Установка подшипников качения на валу.

3 Сборка зубчатых и ремённых передач.

Билет 25

1 Порядок проведения обкатки оборудования..

2 Допустимые отклонения в системе отверстий.

3 Сборка цепных передач.

Билет 26

1. Факторы, влияющие на безотказную работу оборудования.

2. Виды износов и способы борьбы с ними.

3. Мойка деталей, их подготовка к восстановлению.

Билет 27
1.    Организация рабочего места.

2.    Сборка шпоночных и шлицевых соединений.

3.    Проверка на параллельность и перпендикулярность.

Билет 28

1. Виды приспособлений, их назначение.

2. Допустимые зазоры.

3. Время начала и окончания работ.

Билет 29

1. Виды инструктажей.

2. Техническая документация.

3. Соосность деталей.

Билет 30

1. Виды испытаний.

2. Показатели надёжности.

3. Производственный травматизм.

6.Задания самостоятельной работы
Задание №1
1. Организация рабочего места. Время начала работ и время окончания работ. Проведение технического обслуживания. Материальное обеспечение. 

2. Составить хранометраж  распределения рабочего времени, ответить письменно на вопросы, сделать выводы.

Порядок выполнения работы:
1. Ознакомиться с заданием, изучить указанный материал. 

2. Оформить работу, изучив таблицу 4 Ежедневное, ежесменное  техническое обслуживание
3. Заполнить в  таблице 4 столбцы, сравнив хранометраж рабочего времени по разным бригадам слесарей-ремонтников:

· техническое обслуживание основного оборудования, машин, агрегатов, сборочных узлов, вспомогательного оборудования;

· обязанности  по обслуживанию из должностной инструкции слесаря-ремонтника;     
· контроль со стороны бригадира или механика;

· качество выполненной слесарно-сборочной и пригоночной работы;
· контроль точности  произведенной операции  во время обкатки оборудования. 
Таблица 4 - Ежедневное, ежесменное  техническое обслуживание в часах
	№
п/п
	Вопросы
	Основное оборудование 
	Машина 
	Агрегат 
	Сборочный узел 
	 Вспомогательное оборудование

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	3.
	Сфера распространения
	
	
	
	
	

	4.
	Основание для проверки
	
	
	
	
	

	5.
	Проверяется
	
	
	
	
	

	6.
	Проводит проверку
	
	
	
	
	

	7.
	План проверки
	
	
	
	
	

	8.
	Документы о проверке
	
	
	
	
	

	9.
	Распространение информации о проверке
	
	
	
	
	


Контрольные вопросы:
  1. Права и обязанности слесаря-ремонтника.

  2.Требования к организации рабочего места.

  3.Оказания первой медицинской помощи при поражении электрическим током.
  4. Индивидуальные средства защиты.

  5.Набор слесарного инструмента.

  6. Виды смазочных материалов, их применение.

  7. Начало и окончание работ.

  8. Контроль качества выполненной работы.

Задание №2
1. Выполнение слесарных  работ :по сборке деталей: разметка по металлу, резка металлическими ножницами, опиливание поверхности детали напильником, зачистка кромок детали, притирка наружной  поверхности, полирование внутренней поверхности, шабрение втулки  подшипника скольжения, сверление сквозного отверстия, развёртывание на глубину резьбы, торцевание в соединении трёх деталей. Гибка и сварка труб малого диаметра. Наплавка шпоночного паза. 
2. Контроль точности выполненной слесарной  работы  контрольно-измерительными приборами и  измерительным инструментом.
Порядок выполнения работы:

Проработав указанный материал, результаты занести в  таблицу 5.         

Таблица 5 - Выполнение слесарных работ по обработке поверхности деталей, контроль точности измерительным инструментом.
	
	

	Наименование слесарных  операций
	Полученные значения (мм)
	Допустимые отклонения (мм)
	Разность (мм)

	1.Разметка на  металлическом листе по шаблону.
	
	
	

	2.Резка заготовки металлическими ножницами.
	
	
	

	3. Опиливание поверхности детали напильником
	
	
	

	4. Притирка наружной  поверхности
	
	
	

	5. Полирование внутренней поверхности
	
	
	

	6. Сверление сквозного отверстия
	
	
	

	7. Развёртывание на глубину резьбы
	
	
	

	8., Торцевание в соединении трёх деталей
	
	
	

	9. Гибка труб малого диаметра
	
	
	

	10 Сварка труб малого диаметра
	
	
	


Контрольные вопросы: 

1.  Основы слесарного дела, их применение.
2. Разборка, сборка узлов и ремонт механизмов оборудования, агрегатов и машин.

3. Типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценка  их эффективности и качества.

4. Допустимые  риски и принятые  решения в нестандартных ситуациях.
5. Сущность и социальная значимость своей будущей профессии, проявление к ней устойчивого интереса.

6. Правила техники безопасности при производстве работ.

7. Контроль точности измерительным инструментом.
8. Испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

СПИСОК ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ИСТОЧНИКОВ
1. Арбузов О.М. Справочник молодого слесаря-ремонтника. – М.: Высшая школа, 2014
2. Бредихин Ю.А. Охрана труда. – М.: Высшая школа, 2014.

3. Гольдберг Б.Т., Пекелис Г.Д. Ремонт промышленного оборудования. – М.: Высшая школа, 2012.

4. Куценко Т.П., Шашкова И.А. Основы гигиены труда и производственная санитария. – М.: Высшая школа, 2013.

5. Феофанов А.Н. Схиртладзе А.Г. Конструкции узлов агрегатных станков и автоматических линий. – М.: Высшая школа, 2014.

6. Макиенко Н.И. Общий курс слесарного дела. – М.: Академия, 2015.

7. Покровский Б.С. Механосборочные работы и их контроль. – М.: Высшая школа, 2013.

8. Зубенко П.Н. Карточки задания по курсу «Ремонт промышленного оборудования». – М.: Высшая школа, 2013.

9. Эйнис С.М. Технология ремонтных и сборочных работ. – М.: Машиностроение, 2013.

10. Якуба Ю.А. Справочник мастера производственного обучения. – М.: ИРПО, 2014.


