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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА Учебного занятия

по ОП 06
«ПРОЦЕССЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ»

на тему:

«Особенности процессов обработки отверстий»
	Преподаватель:
	Страхова Наталья Борисовна

	Специальность:
	151901 «Технология машиностроения»

	               Группа:
	ТМ-13-1


Липецк 2015
	Преподаватель:
	Страхова Наталья Борисовна

	Специальность:
	151901 «Технология машиностроения»

	Время проведения:
	Урочное

	Регламент занятия:
	90 минут

	Участники занятия:
	Студенты группы ТМ-13-1

	Тема раздела 
рабочей программы:
	«Обработка материалов резанием»

	Тема занятия:
	«Особенности процессов обработки отверстий»

	Тип занятия:
	Учебное занятие по первичному изучению и закреплению материала

	Форма организации образовательного процесса:
	Лекционное занятие с элементами практической работы

	Междисциплинарные связи:
	«Материаловедение», «Технология машиностроения», «Технологическое оборудование», «Технологические процессы изготовления деталей машин»

	Технология обучения:
	Практикоориентированная с использованием мультимедийных средств обучения


Разработал 

преподаватель  Липецкого машиностроительного  колледжа                                                                       Н.Б. Страхова                                    
Согласовано

Председатель ЦК  « Технология машиностроения»                                                                                       Н.С. Попова
	Цели учебного занятия:

	Образовательные (дидактические):
	Получение и углубление теоретических знаний для формирования знаний об элементах режима резания  при обработке отверстий осевым инструментом.
Формирование профессиональных знаний:

-основные методы обработки металлов резанием;

-материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

-виды лезвийного инструмента и область его применения;

	Развивающие:
	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	Воспитательные:
	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	Методические:
	Отработка применения мультимедийных технологий обучения при проведении учебного занятия. 
Активизация  процесса обучения за счет создания необходимых условий эффективной познавательной деятельности студентов. 

	Обеспечение учебного занятия
	Оборудование:

  мультимедийное оборудование; персональный компьютер.
Программное обеспечение:
   Microsoft office 2007  (программа Power Point); Windows Media Player.
Учебно-методическое обеспечение:

- презентация к учебному занятию;

- карточки с заданиями и тестами;
- набор осевых инструментов



	Структурные элементы занятия
	Время
	Деятельность преподавателя
	Деятельность обучаемых

	1. Организационная часть 
	3 мин.
	Приветствует присутствующих, проверяет         отсутствующих по списку журнала. Выдает раздаточный материал (рисунки, схемы).
	Проверяют свою готовность к занятию.



	2. Мотивация  деятельности
	2 мин.
	Сообщает  тему и цели занятия (слайды №1).

Обосновывает профессиональную значимость занятия.
Сообщает об основных этапах занятия и условиях получения оценок.
	Записывают в учебную тетрадь тему занятия.

Слушают преподавателя.

Фокусируют внимание на выделенных этапах занятии. 

Знакомятся с раздаточным материалом.

	3. Актуализация опорных знаний и способов деятельности
	10мин.
	Активирует знания учащихся. 

  Выдает индивидуальные задания – тесты (письменный опрос).

Демонстрирует слайд №2 и принимает индивидуальные и групповые  устные ответы обучаемых (фронтальный опрос).
Проверяет правильность выполнения индивидуальных заданий.
	Решают вопросы тестов.
Отвечают на устные вопросы.


	4.  Первичное изучение и закрепление нового материала.
	45 мин.
	Сообщает план изучения темы «Особенности процессов обработки отверстий» (слайд №3).
Объясняет новый материал.

Организует обучаемых по принятию образовательной задачи.

Демонстрирует схемы обработки отверстий осевым инструментом (слайд №6), геометрических параметров сверл, зенкеров и разверток (слайд №7 - 9),область применения инструментов (слайд 10) и элементы режимов резания (слайд 11-16)
 
	Записывают в учебную тетрадь план.
Слушают преподавателя.

Изучают и прослеживают соответствующий  раздаточный материал (схемы конструктивных элементов и геометрических параметров сверл, зенкеров и разверток) и набор осевых инструментов.
Записывают конспект в учебную тетрадь.

При затруднениях в восприятии задают вопросы.


	5. Закрепление и систематизация и изученного материала.  
	15 мин.
	Акцентирует внимание на основных моментах обработки отверстий различными инструментами. 

Отвечает на вопросы обучаемых. 

По окончании работы со слайдом №16 переходит   к   слайду №17 и представляет вопросы на закрепление изученного материала.

  Формулирует практикоориентированные наводящие вопросы.
	Слушают преподавателя.

Анализируют  соответствующий  раздаточный материал. 

Обобщают полученные знания.

При затруднениях в восприятии задают вопросы.

	6. Проверка и корректировка качества освоения нового материала.
	10 мин.
	Задаёт  обучающимся устные вопросы для проверки качества освоения материала.

По ходу работы корректирует ответы.
Не исключает взаимоконсультаций. 

Демонстрирует слайды  №18, №19, №20, №21, №22 с заданиями.
	Отвечают на вопросы.  При необходимости консультируются друг с другом. 

Учитывают замечания преподавателя. 



	7. Подведение итогов и рефлексия занятия
	5 мин.
	Мобилизует студентов на рефлексию своего поведения и результатов освоения нового материала.

Обсуждает ошибки в письменных и устных ответах. 

Подводит итоги и оценивает их.

Задает домашнее задание к следующему занятию
	Сравнивают оценку их работы преподавателем с результатами самооценки проделанной на занятии работы.

Записывают домашнее задание.











