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1  паспорт рабочей ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
Ведение технологического процесса производства металлизованного сырья

1.1 Область применения программы
Рабочая программа профессионального модуля ПМ 05  является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО 22.02.01 Металлургия черных металлов базовой подготовки в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Ведение технологического процесса производства металлизованного сырья и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.4. Анализировать качество сырья и готовой продукции.
ПК 1.5. Анализировать причины брака выпускаемой продукции и разрабатывать мероприятия по его предупреждению.
Дополнительные профессиональные компетенции (вариативная часть):
ПК(В) 2.1 Осуществлять технологические операции и эксплуатировать оборудование, обеспечивающее процесс прямого получения железа

Рабочая программа может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке при  освоении профессии рабочего в рамках специальности СПО 22.02.01 Металлургия черных металлов. 
1.2  Цели и задачи профессионального модуля – требования

к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
Дополнительные требования к результатам освоения профессионального модуля (вариативная часть):
иметь практический опыт:
- выполнения необходимых расчетов процессов металлизации;

- осуществления технологии  получения металлизованного сырья;
уметь:
У1 пользоваться  технической документацией на соответствие государственных стандартов и стандартов предприятий;

У2 - определять качество сырья и энергоносителей;

У3- разбираться в схемах основных установок процессов; 

У4- вести контроль хода процесса; 

У5- обслуживать основные и вспомогательные агрегаты. 

знать:
З1 общие характеристики подготовки железорудного сырья;

З2 основные процессы, протекающие при восстановлении железорудного сырья;

З3 основное и вспомогательное оборудование процессов «Мидрекс» и «ХИЛ III»;

З4  способы и методы управления процессами.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля

Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего 355 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 175 часа, включая:


обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 117 часов;


самостоятельной работы обучающегося – 58 часа;


производственной практики – 180 часов.

1.4. Формы контроля и оценивания элементов ПМ
	Элемент ПМ
	Форма контроля и оценивания

	
	Текущий контроль
	Промежуточная аттестация
	Экзамен по ПМ

	1
	2
	3
	4

	МДК 05.01
	Практические занятия


	Диф.зачет

Экзамен
	

	ПП 05
	Наблюдение

Мониторинг

Отчет по практике
	Диф.зачет

Диф.зачет
	

	
	
	
	Экзамен

(квалификационный)


2  результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Ведение технологического процесса производства металлизованного сырья
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Ведение технологического процесса производства металлизованного сырья, в том числе профессиональными (ПК) общими (ОК) компетенциями:
Вариативная часть
Дополнительные профессиональные компетенции (вариативная часть):
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.4.
	      Анализировать качество сырья и готовой продукции.


	ПК 1.5.
	Анализировать причины брака выпускаемой продукции и разрабатывать мероприятия по его предупреждению.


	ПК(В) 2.1
	Осуществлять технологические операции и эксплуатировать оборудование, обеспечивающее процесс прямого получения железа

	ОК1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК2
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК3
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Тематический план профессионального модуля 

3.2  Содержание обучения по профессиональному модулю.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Вид занятия
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4
	5

	МДК 05.01. Производство губчатого железа и металлизованного сырья
	
	175

	

	Раздел I Прямое получение железа
	
	
	

	Тема 1.1
Внедоменная металлургии
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	1. 
	Введение. 
История развития процессов внедоменной металлургии. Стимулы развития прямого получения железа.
	Л
	2
	Репродуктивный

	
	2. 
	Классификация процессов внедоменного производства  Классификация процессов прямого восстановления.  Процессы в шахтных реакторах.
	
	2
	

	
	3. 
	Характеристика продукции внедоменного производства. Характеристика чугуна. Характеристика губчатого железа. Крица.
	
	2
	

	
	4. 
	Общие понятия бескоксовой металлургии Понятие о металлизации и восстановлении окатышей. Назначение металлизированного продукта. Состояние процессов производства губчатого железа
	
	2
	

	
	5. 
	Металлургические свойства сырьевых материалов.

 Восстановимость. Прочность. Неразрушаемось. Слипаемость. Склонность к металлизации.  Влияние металлургических свойств на производительность процессов.
	
	2
	

	
	6. 
	Виды железных руд. Основные виды железных руд, их компоненты. Месторождения железных руд.
	
	2
	

	
	7. 
	Подготовка железных руд к прямому восстановлению Характеристика основных этапов подготовки. Гидротранспорт концентрата, обезвоживание. Дозирование и смешивание компонентов шихты.
	
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.
Домашнее задание
1)  Обзор периодической печати [1,2], дополнить конспект

2) 5-9

3) 207-209

4) 37-38,103-104

5) 207-208

6) 155-168

7) 155-168
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Поиск в интернете нового материала по темам. Подготовка сообщений: Виды железных руд, Процессы внедоменного производства  
	СР
	7
	

	
	
	
	
	

	Тема 1.2.
Прямое получение железа
	8. 
	Производство окатышей Окомкование концентрата, грохочение  сырых окатышей, обжиг окатышей. Общие понятия подготовки железорудных материалов. Оборудование для производства окатышей, основные технологические операции
	Л
	2
	Репродуктивный

	
	9. 
	Производство окатышей Оборудование для производства окатышей, основные технологические операции
	
	2
	

	
	10. 
	Виды топлива для прямого восстановления железа Металлургические характеристики природного газа. Состав природного газа. Виды энергии
	
	2
	

	
	11. 
	Понятие о восстановлении железа Виды восстановителей Виды восстановителей. Водород. Оксид углерода. Твёрдый углерод

Степень восстановления, её определение. Режимы восстановления. Восстановление железа Восстановление водородом. Восстановление оксидом углерода. Восстановление твёрдым углеродом
	
	2
	

	
	12. 
	Механизм и кинетика газового восстановления Механизм и кинетика газового восстановления. Стадии восстановления.Методы  получения топлива-восстановителя   Различные методы получения топлива восстановителя. Конверсия природного газа.
	
	2
	

	
	13. 
	Различные виды конверсии Виды восстановителей. Конверсия природного газа. Паровая конверсия. Углеродистая конверсия. Кислородная конверсия. Воздушная конверсия.
	
	2
	

	
	14. 
	Подготовка топлива-восстановителя    Подготовка топлива-восстановителя к процессам прямого восстановления. Подготовка твердого восстановителя. Подготовка жидкого восстановителя Подготовка газообразного восстановителя
	
	2
	

	
	15. 
	Науглероживание железа Механизм науглероживание железа. Схема науглероживания. 
	
	2
	

	
	16. 
	Влияние температуры на процесс восстановления  Влияние температуры на процесс восстановления. Зависимость скорости восстановления от температуры. Влияние давления на процесс восстановления. Зависимость давления восстановления от температуры
	
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.
Домашнее задание
8) 28-29

9) 28-29

10) 78-84

11) 94-100

12) 58-77

13) 168-188

14) 110-111

15) 84-85

16) 84-85
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
при изучении темы 1.2:
Поиск в интернете нового материала по темам. Подготовка сообщений: Различные виды конверсии Производство окатышей на ОЭМК Производство окатышей на ЛГОК
	СР
	9
	

	
	Раздел II Процессы металлизации
	
	
	

	Тема 1.3.
Основное оборудование цехов ГБЖ
	17. 
	Основное оборудование. Шахтная печь. Устройство шахтной печи, основные составляющие. Основные составляющие шахтной печи по зонам: восстановления, промежуточной, охлаждения.
	Л
	2
	Репродуктивный

	
	18. 
	Основное оборудование. Шахтная печь.  Процессы в шахтной печи
	
	2
	

	
	19. 
	Основное оборудование. Реформер Реформер. Устройство. Назначение. Радиационная секция. Конвективная секция. Вспомогательное оборудование реформера.
	
	2
	

	
	20. 
	Основное оборудование. Процессы  в реформере. Принцип действия реформера. Процессы в реформере. Конверсия природного газа.
	
	2
	

	
	21. 
	Основное оборудование. Скруббер Скруббер. Устройство. Назначение. Принцип действия. 
	
	2
	

	
	22. 
	Основное оборудование. Рекуператор. Рекуператор. Устройство. Назначение. Принцип действия.
	
	2
	

	
	23. 
	Вспомогательное оборудование Вспомогательное оборудование процессов металлизации. Система воды. Конвейера.
	
	2
	

	
	24. 
	Вспомогательное оборудование Вспомогательное оборудование процессов металлизации. Система воды. Конвейера.
	
	2
	

	
	25. 
	Вспомогательное оборудование Вспомогательное оборудование процессов металлизации. Система воды. Конвейера.
	
	2
	

	
	26. 
	Автоматическое регулирование процесса. Пять контуров регулирования процесса. Контроль технологических параметров.
	
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.
Домашнее задание
17) 28-29

18) 28-29

19) 230-235

20)  239-242

21)  239-242

22)  235-236, 
23) 244-246

24) 244-246
25)  247-254

26)  254-256
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
при изучении темы 1.3:
Поиск в интернете нового материала по темам. Подготовка сообщений: Шахтная печь, Автоматическое регулирование процесса. Основное оборудование. Вспомогательное оборудование
	СР
	6
	

	Тема 1.4.

Технологический процесс  ХИЛ III
	27. 
	Общая характеристика процесса «ХИЛ». Технологический процесс установки «ХИЛ». Основные стадии процесса металлизации. Общая характеристика основного оборудование процесса «ХИЛ III». Схема установки, отличия от предыдущих процессов. Описание процесса ХИЛ III Основное и вспомогательное оборудование процесса « ХИЛ». Технологическая схема процесса. Основные параметры процесса. Общие описания участков и систем. Изучение схем и установок процесса «ХИЛ III».
	Л
	2
	Продуктивный

	
	28. 
	Процесс ХИЛ III. Секция конверсии Основные принципы процесса восстановления. Общее описание участка конверсии по секциям. Участок по производству реформированного газа. Общее описание участка восстановления по циклам. Основные принципы генерирования природного газа.
	
	2
	

	
	29. 
	Процесс ХИЛ III. Реформер.Реформер процесса ХИЛ III. Основные секции реформера. Конструктивные особенности реформера. Технология производства реформированного газа Технология производства реформированного газа. Паровая конверсия. Основные реакции конверсии газа.
	
	2
	

	
	30. 
	Реактор ХИЛ III. Общая схема.Устройство реактора и соответствующее оборудование Изучение основных составляющих реактора. Характеристика контуров. Параметры процесса. Основные составляющие шахтной печи по зонам: восстановления, промежуточной, охлаждения.
	
	2
	

	
	31. 
	Технология восстановления. Восстановительные процессы в шахтной печи. Распределение и движение шихты и газов в  реакторе
	
	2
	

	
	32. 
	Основное оборудование процесса ХИЛ Системы загрузки и разгрузки Холодильники, компрессоры, реакторы, системы загрузки и разгрузки. Брикетпресса.
	
	2
	

	
	33. 
	Вспомогательное  оборудования процесса ХИЛ  III Общая схема  вспомогательного  оборудования процесса ХИЛ  III Описание вспомогательных систем абсорбции: башни абсорбции и башни десорбции Описание оборудования и систем воды, гидравлики, транспортировки. Описание системы сжатого воздуха и системы производства пара
	
	2
	

	
	34. 
	№1 Изучение установки «ХИЛIII» по схеме
	ПЗ
	2
	

	
	35. 
	№2 Расчёт баланса твёрдых веществ в процессе металлизации
	
	2
	

	
	36. 
	№3 Определение расхода восстановительного газа
	
	2
	


	
	37. 
	№4 Расчет состава колошникового газа в процессе металлизации
	
	2
	

	
	38. 
	№5 Расчет времени пребывания окатышей в конусной части реактора.
	
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы 

Домашнее задание
27) Изучение НТД предприятия
28) Изучение НТД предприятия

29) Изучение НТД предприятия

30) Изучение НТД предприятия

31) Изучение НТД предприятия

32) Изучение НТД предприятия

33) Изучение НТД предприятия

34) Оформление результатов

35) Оформление результатов

36) Оформление результатов

37) Оформление результатов

38) Оформление результатов

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
при изучении темы 1.4:
Изучение оборудования процесса ХИЛ III по схемам.

Изучение нормативно-технологической документации предприятия. Составление тестов.
	СР
	12
	

	Тема 1.5 Технологический процесс Мидрекс
	39. 
	Описание процесса «Мидрекс». Общая характеристика  Общий обзор технологического процесса «Мидрекс». Эксплуатационные характеристики. Общий обзор технологического процесса «Мидрекс». Эксплуатационные характеристики. Основные составляющие шахтной печи по зонам: восстановления, промежуточной, охлаждения. 
	Л
	2
	Продуктивный

	
	40. 
	Характеристика оборудования в технологическом процессе «Мидрекс». Шахтная печь Шахтная печь и соответствующее оборудование Распределение и движение шихты и газов в  шахтной печи металлизации процесса «Мидрекс».
	
	2
	

	
	41. 
	Участок восстановления процесса Мидрекс Характеристика процессов в шахтной печи. Основные составляющие шахтной печи по зонам: восстановления, промежуточной, охлаждения. Изучение технологических чертежей Восстановительные процессы в шахтной печи. Цикл восстановительного газа. Основные реакции конверсии газа.
	
	2
	

	
	42. 
	Реформер. Реакции в реформере. Факторы, влияющие на реакции реформинга. Катализатор реформера. Контроль уровня углерода в реформере.   
	
	2
	

	
	43. 
	Технология производства реформированного газа в процессе Мидрекс Восстановительные процессы в шахтной печи. Цикл восстановительного газа. Основные реакции конверсии газа.
	
	2
	

	
	44. 
	Основное оборудование процесса Мидрекс. Рекуператор
Скруббер колошникового газа Устройство рекуператора. Основные характеристики.
	
	2
	

	
	45. 
	Вспомогательные системы процесса «Мидрекс». Система очистки газа Характеристика систем очистки природного газа от серы. Устройство рекуператора. Основные характеристики. Системы газа и воды для модулей прямого восстановления. Системы водного хозяйства. Система инертного газа..
	
	2
	

	
	46. 
	Технологический процесс «Мидрекс» на ОЭМК, ЛГОКе. Общий обзор технологического процесса «Мидрекс». Эксплуатационные характеристики. Процесс «Мидрекс», используемый на ОЭМК и ЛГОКе, схема установок. 
	
	2
	

	
	47. 
	Сравнение  процессов «Мидрекс» и «ХИЛ III». Особенности процессов «Мидрекс» и «ХИЛ III». Сравнительные характеристики. Преимущества и недостатки процессов «Мидрекс» и «ХИЛ III».
	
	2
	

	
	48. 
	№6 Изучение установки «Мидрекс» и схемы расположения оборудования цеха металлизации по чертежам
	ПЗ
	2
	

	
	49. 
	№7 Расчёт профиля шахтной печи
	
	2
	

	
	50. 
	№8 Расчет состава колошникового газа в процессе Мидрекс
	
	4
	

	
	51. 
	
	
	
	

	
	52. 
	№9Тепловой баланс процесса металлизации
	
	4
	

	
	53. 
	
	
	
	

	
	54. 
	№10 Расчет материального баланса процесса металлизации
	
	4
	

	
	55. 
	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы 

Домашнее задание
39) Изучение НТД предприятия

40) Изучение НТД предприятия

41) Изучение НТД предприятия

42) Изучение НТД предприятия

43) Изучение НТД предприятия

44) Изучение НТД предприятия

45) Изучение НТД предприятия

46) Изучение НТД предприятия

47) Изучение НТД предприятия

48) Оформление результатов

49) Оформление результатов

50) Оформление результатов

51) Оформление результатов

52) Оформление результатов

53) Оформление результатов

54) Оформление результатов

55) Оформление результатов
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
при изучении темы 1.5:
Изучение оборудования процесса МИДРЕКС по схемам. Изучение нормативно-технологической документации предприятия. Составление тестов.
Поиск в интернете нового материала по темам
	СР
	18
	

	
	Раздел III Безопасность и экология  при производстве  губчатого железа
	
	
	

	Тема 1.6.   Безопасность и экология  при производстве  губчатого железа
	56. 
	Основные моменты безопасности на заводе по технологии «ХИЛ» «Мидрекс» 
 Безопасность на производстве. Причины возникновения несчастных случаев: огонь,  взрывчатые вещества, отравление и удушение газами, несчастные случаи при обращении с электричеством, шум. Факторы риска. Основные принципы безопасности в различных рабочих зонах.
	Л
	2
	Репродуктивный

	
	57. 
	Защита окружающей среды
Характеристика выбросов цехов металлизации и окомкования. Установки газоочистки
	
	2
	

	
	58. 
	Перспективы развития металлургических предприятий области. ОЭМК и ЛГОК. Общая характеристика предприятий. Структура предприятия. Основные подразделения. Используемое сырьё. Основные характеристики продукции.Повышение производительности и снижение себестоимости продукции процесса «Мидрекс». Повышение эффективности производства горячего железа прямого восстановления в реакторах «ХИЛ».
	
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы Домашнее задание
61)  обзор периодической печати[1,2], интернет [8,12]

62)  обзор периодической печати[1,2], интернет [8,12]

63)  технологическая документация предприятий
64)  обзор периодической печати [1,2]

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
при изучении темы 1.6:
Работа с конспектом лекций.

Подготовка сообщений по определенным темам.

Работа над учебным материалом учебника.

Изучение нормативно-технологической документации предприятий.

Изучение и анализ периодической печати по темам.

Составление тестов.
Поиск в интернете нового материала по темам
	СР
	3
	

	Производственная практика (по профилю специальности) 

Виды работ:
· практическое ознакомление с расположением и назначением обслуживаемого оборудования.
· практическое освоение операций по ведению технологического процесса получения восстановительного газа и восстановления окисленных окатышей горячим восстановительным газом в шахтной печи, контролю технологического процесса по показаниям контрольно-измерительных приборов, обслуживанию оборудования газового хозяйства, отбору проб окатышей, брикетов, технологического газа, воды.

· изучение особенности обеспечения безопасных условий труда;

· ознакомление с правовыми, нормативными и организационными основами охраны труда в организации;

· изучение видов и источников загрязнения от деятельности металлургических производств;

· выполнение требований инструкций по охране труда и промышленной безопасности;

· ознакомление с составом и структурой  экологического паспорта металлургической организации;

оформление технологической документации и отчётных документов по практике.
	ПП
	180
	

	Всего по ПМ:
	
	355
	


4. условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Производство губчатого железа и металлизованного сырья», 

Оборудование учебных кабинетов и рабочих мест кабинетов: 

Оборудование учебных кабинетов и рабочих мест кабинетов: «Производство губчатого железа и металлизованного сырья»
·  рабочее место преподавателя;

· - рабочие места студентов (30 шт)

· - комплект бланков технологической документации;

· - комплект учебно-методической документации;

· - наглядные пособия (плакаты, схемы)

· -образцы окатышей, брикетов
Технические средства обучения:

· компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор.
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Ладыгичев, М.Г. Сырьё для чёрной металлургии: в 2 т. / М.Г. Ладыгичев, В.М. Чижикова. – М. : Машиностроение-1, 2009.
2. Темлянцев М.В. Металлургия черных металлов и теплотехника. Учебное пособие.– М.Теплотехник,2010, – 171с.
3. Юсфин, Ю.С. Металлургия железа  Ю.С.Юсфин, Н.Ф.Пашков-М.: НКЦ «Академкнига» 2009-257с.
Дополнительные источники:
1. Полохин, О.В. Куценко С. А. Основные направления развития бескоксовой металлургии. //Сборник научных трудов ученых орловской области, 2004, с. 286-291.

2. Технологические характеристики; общее описание установок «Мидрекс», «ХИЛ», «ХИЛ III» (материал ОЭМК, ЛГОК)

3. Юсфин, Ю.С. Теория металлизации железного сырья / Ю.С. Юсфин,      В.В. Даньшин. – М. : Металлургия, 2010. – 256 с.

Периодические издания (отечественные журналы): 

1 Сталь. Ежемесячный международный научно–технический и производственный журнал. М : ООО «Интермет Инжиниринг». Выходит ежемесячно.

2 Металлург. Научно–технический и производственный журнал. М : ЗАО «Металлургиздат». Выходит ежемесячно.
Интернет-ресурсы:
4. http://www.markmet.ru/kniga-po-metallurgii/beskoksovaya-metallurgiya-zheleza
5. http://www.ensys.com.ua/admin/userfiles/file/metallurgiya.pdf
6. http://www.masters.donntu.edu.ua/2008/fizmet/davidova/library/5.htm
7. http://www.metaltrade.ru/abc/f/2238.htm
8. http://www.teh-lib.ru/tpip/princip-raboty-ustanovki-midreks.html

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Занятия по МДК (ПМ) проводятся как в традиционной форме, так и с использованием активных и интерактивных форм и методов проведения занятий (деловые и ролевые игры, разбор конкретных ситуаций, групповые дискуссии, кейс-задания,), информационных технологий в целях реализации компетентностного подхода. В комплекте оценочных средств, методических указаниях представлены задания активного и интерактивного обучения. Учебная практика и производственная практика (по профилю специальности) реализуются концентрировано в несколько этапов (или рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля). Консультативная помощь студентам оказывается еженедельно. 
Освоению данного профессионального модуля предшествует изучение следующих дисциплин: ОП.04 Материаловедение, ОП.05 Основы металлургического производства ОП.06 Физическая химия 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Ведение технологического процесса производства металлизованного сырья»
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой.
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин: «Производство губчатого железа и металлизованного сырья».
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.05
Образовательное учреждение, реализующее подготовку по программе профессионального модуля, обеспечивает организацию и проведение текущего контроля и промежуточной аттестации. 

Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения.

Обучение по профессиональному модулю завершается промежуточной аттестацией, которую проводит экзаменационная комиссия. В состав экзаменационной комиссии могут входить представители общественных организаций обучающихся.
Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному модулю самостоятельно разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся не позднее начала двух месяцев от начала обучения. 

Для текущего и итогового контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблицы).
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки 

результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.4. Анализировать качество сырья и готовой продукции.

	· точность выбора необходимых параметров процесса;

· соблюдение правил техники безопасности;

грамотность оформления эксплуатационной документации
	Текущий контроль в форме:

- защиты практических занятий;

- тестирование по темам МДК.
Экзамен

	ПК 1.5. Анализировать причины брака выпускаемой продукции и разрабатывать мероприятия по его предупреждению.

	· точность выбора необходимых параметров процесса;

· соблюдение правил техники безопасности;

грамотность оформления эксплуатационной документации
	Текущий контроль в форме:

- защиты практических занятий;

- тестирование по темам МДК.
Экзамен

	ПК(Д) 2.1 Осуществлять технологические операции и эксплуатировать оборудование, обеспечивающее процесс прямого получения железа
	· точность выбора необходимых параметров процесса;

· соблюдение правил техники безопасности;

· грамотность оформления эксплуатационной документации
	Текущий контроль в форме:

- защиты практических занятий;

- тестирование по темам МДК.
Экзамен


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки 

результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· демонстрация интереса к будущей профессии
	· Наблюдение и оценка на практических  занятиях 

	ОК2 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач  при производстве металлизованного сырья;
	экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях 

	ОК3 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях 

	ОК5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- работа на тренажерах имитации профессиональной деятельности
	Деловая игра

	ОК6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- взаимодействие с обучающимися и педагогическим коллективом
	Деловая игра

	ОК8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Защита исследовательской работы


Код


профессиональных компетенций�
Наименования разделов профессионального модуля*�
Всего часов�
Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов), часов�
Практика, часов �
�
�
�
�
Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося�
Самостоятельная работа обучающегося�
Учебная,�
Производственная


(по профилю специальности)�
�
�
�
�
Всего,�
в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,�
в т.ч., курсовая работа (проект),�
Всего,�
в т.ч., курсовая работа (проект),�
�
�
�
1�
2�
3�
4�
5�
6�
7�
8�
9�
10�
�
ПК 1.4-1.5, ПК(В) 2.1�
Раздел ПМ 05.01.  �
175�
117�
26�
-�
58�
-�
-�
-�
�
�
Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)�
180�
�
180�
�
Всего:�
355�
117�
26�
-�
58�
-�
-�
180�
�
 










