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Общие положения

Результатом освоения профессионального модуля является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности Эксплуатация крана при производстве работ (по видам) и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения ОПОП в целом.
Формой итоговой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). Итогом этого экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен / не освоен».
Форма проведения экзамена – выполнение контрольно-оценочных заданий (тип «Роль» - демонстрация профессиональной деятельности в роли специалиста; составление технологической документации на модель).
1. Формы контроля и оценивания элементов профессионального модуля
Таблица 1.1

	Элемент модуля
	Формы контроля и оценивания

	
	Промежуточная аттестация 
	Текущий контроль

	МДК 03.01

Обслуживание и регулировка швейного оборудования
	Дифференцированный зачёт (2 семестр)
	Результаты выполнения лабораторных работ, практических занятий, самостоятельных работ

	МДК 03.01

Технологическая обработка швейных изделий одежды
	Дифференцированный зачёт (4, 6, 7 семестр)
	Результаты выполнения лабораторных работ, практических занятий, самостоятельных работ

	УП.03
	Дифференцированный зачёт
	Результаты выполнения практических заданий по видам работ согласно программы УП 

	ПП.03
	Дифференцированный зачёт
	Результаты выполнения практических заданий по видам работ, согласно программы ПП 

	ПМ
	Экзамен (квалификационный)
	


2. Результаты освоения модуля, подлежащие проверке на экзамене (квалификационном)
2.1 В результате аттестации по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций:
Таблица 2.1
	Профессиональные компетенции и общие компетенции
	Показатели оценки результата

	ПК 1.  Определять свойства и качество материалов для изделий одежды

ОК. 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК. 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	 - точное определение качества материалов;

- точное определение состава материалов;

- четкое выполнение характеристики материалов для изготовления одежды;

- определение задач деятельности, с учетом поставленной руководителем цели;

- формулирование конкретных целей и на их основе планирование свей деятельности; 

- обоснование выбора и успешность применения методов и способов решения профессиональных задач;

- правильная последовательность выполняемых действий (во время практических и лабораторных занятий);

- личностная оценка эффективности и качества собственной деятельности в определенной рабочей ситуации;

- самооценка качества выполнения поставленных задач;

- соблюдение техники безопасности.

- самоанализ и коррекция собственной деятельности в определенной рабочей ситуации;

- полнота представлений (ответственность) за результат выполненной работы;

- адекватность решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в соответствии с поставленными целями;

- самостоятельность текущего контроля и корректировка в соответствии с компетенциями выполняемой работы.

	 ПК 2. Выбирать материалы для изделий одежды с учетом соответствия особенностей модели и свойств материала 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	- обоснованное выполнение подбора фактур материалов и фурнитуры с учетом особенности модели;

- определение задач деятельности, с учетом поставленной руководителем цели;

- формулирование конкретных целей и на их основе планирование свей деятельности; 

- обоснование выбора и успешность применения методов и способов решения профессиональных задач;

- правильная последовательность выполняемых действий (во время практических и лабораторных занятий);

- личностная оценка эффективности и качества собственной деятельности в определенной рабочей ситуации;

- самооценка качества выполнения поставленных задач;

- соблюдение техники безопасности.

- самоанализ и коррекция собственной деятельности в определенной рабочей ситуации;

- полнота представлений (ответственность) за результат выполненной работы;

- адекватность решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в соответствии с поставленными целями;

- самостоятельность текущего контроля и корректировка в соответствии с компетенциями выполняемой работы.

- оперативный поиск необходимой информации;

- отбор, обработка и результативное использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ПК 3. Применять поузловую технологическую обработку изделий 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- качественное выполнение поузловой технологической обработки с учетом особенности модели на различные ассортиментные группы одежды;

- использование рациональных методов технологической обработки;

- аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии;

- активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности;

- наличие положительных отзывов по итогам  учебной и производственной  практики;

 -участие в профориентационной деятельности;

- участие в конкурсах профессионального мастерства, тематических мероприятиях;

- эффективность и качество выполнения домашних самостоятельных работ.

- определение задач деятельности, с учетом поставленной руководителем цели;

- формулирование конкретных целей и на их основе планирование свей деятельности; 

- обоснование выбора и успешность применения методов и способов решения профессиональных задач;

- правильная последовательность выполняемых действий (во время практических и лабораторных занятий);

- личностная оценка эффективности и качества собственной деятельности в определенной рабочей ситуации;

- самооценка качества выполнения поставленных задач;

- соблюдение техники безопасности.

- самоанализ и коррекция собственной деятельности в определенной рабочей ситуации;

- полнота представлений (ответственность) за результат выполненной работы;

- адекватность решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в соответствии с поставленными целями;

- самостоятельность текущего контроля и корректировка в соответствии с компетенциями выполняемой работы.

- оперативный поиск необходимой информации;

- отбор, обработка и результативное использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ПК 4. Применять современные методы и приемы при обработке изделий одежды
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- использование современных и перспективных методов и приемов технологической обработки швейных изделий одежды;

· оперативный поиск необходимой информации;

· отбор, обработка и результативное использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач.

· обладание навыками работы с различными видами информации;

· оперативность поиска необходимой информации;

· владение различными способами самостоятельного поиска информации;

· - результативное использование технологии ИКТ и их применение в соответствии с конкретным характером профессиональной деятельности;

· анализ инноваций в области разработки технологических процессов.

	ПК 5. Применять по назначению современные виды оборудования, специальных устройств, приспособлений, средств малой механизации при выполнении технологических операций
ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных

	- обоснованное применение по назначению современных видов оборудования, специальных устройств, приспособлений, средств малой механизации при изготовлении швейных изделий;

- аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии;

- активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности;

- наличие положительных отзывов по итогам  учебной и производственной  практики;

 -участие в профориентационной деятельности;
- участие в конкурсах профессионального мастерства, тематических мероприятиях;
- эффективность и качество выполнения домашних самостоятельных работ.

· самоанализ и коррекция собственной деятельности в определенной рабочей ситуации;

· полнота представлений (ответственность) за результат выполненной работы;

· адекватность решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в соответствии с поставленными целями;

· самостоятельность текущего контроля и корректировка в соответствии с компетенциями выполняемой работы.
· оперативный поиск необходимой информации;

отбор, обработка и результативное использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ПК 6 Контролировать качество обработки деталей, узлов, готового изделия
ОК 1Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


	-  выполнение контроля качества обработки деталей, узлов, готового изделия; 

- аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии;

- активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности;

- наличие положительных отзывов по итогам  учебной и производственной  практики;

 -участие в профориентационной деятельности;
- участие в конкурсах профессионального мастерства, тематических мероприятиях;
- эффективность и качество выполнения домашних самостоятельных работ.

· самоанализ и коррекция собственной деятельности в определенной рабочей ситуации;

· полнота представлений (ответственность) за результат выполненной работы;

· адекватность решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в соответствии с поставленными целями;

· самостоятельность текущего контроля и корректировка в соответствии с компетенциями выполняемой работы.

-участие в коллективном принятии решений по поводу наиболее эффективных путей выполнения работы;

-аргументированное представление и отстаивание своего мнения с соблюдением этических норм; 

- полнота представлений и реализация их на практике, о том, что успешность выполненной профессиональной задачи зависит от согласованности действий всех участников команды или коллектива;

- успешность взаимодействия со студентами, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями производственной практики и  наставниками с производства.


2.2 Требования к портфолио

Тип портфолио – смешанный.
Общие компетенции, для проверки которых используется портфолио:

ОК 1, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 5, ОК 6, ОК 7
Состав портфолио:
1. Оценочная ведомость выполнения практических занятий в МДК (ОК 2, ОК 4, ОК 5);

2. Аттестационный лист по видам работ по учебной практике (ОК 1, ОК 6);

3. Аттестационный лист по видам работ по производственной практике (ОК 1, ОК 6);
4. Характеристика с места работы (ОК 1);

5. Наряд-задание выполненной практической проверочной работы с оценкой (ОК 1, ОК 2, ОК 4, ОК 5, ОК 6);

6. Прочие документы по желанию работодателей;

7. Результаты творческой, социальной  и научно-исследовательской  работы: сертификаты, грамоты, дипломы, благодарности, отзывы (ОК 1, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 5, ОК 6, ОК 7).  
3. Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля (МДК)

 Общие положения

Предметом оценки являются умения и знания. Контроль и оценка осуществляются с использованием следующих форм и методов: для проведения текущего и рубежного контроля – тест, контрольные работы, самостоятельные работы, опрос, для промежуточной аттестации -  комплексный дифференцированный зачет. 

Оценка освоения МДК предусматривает использование накопительной системы оценивания и проведение дифференцированного зачёта.
В результате освоения МДК  профессионального модуля обучающийся должен:

уметь:

У 1 определять качественные характеристики материала для определенной модели изделия;

У 2 определять свойства материалов различными способами;

У 3 анализировать рациональные методы технологической обработки;

применять современные перспективные способы технологической обработки изделий одежды;

У 4 применять по назначению технологическое оборудование и средства малой механизации;

У 5 определять и устранять выявленные дефекты;

знать:

З 1 ассортиментные группы материалов;

З 2 основные принципы формирования материалов;

спецификацию производства;

З 3 классификацию ручных и машинных работ;

З 4 технологическую последовательность обработки швейных изделий;

З 5 традиционные и рациональные методы технологической обработки;

З 6 виды технологического оборудования для изготовления образца модели;

З 7 правила использования оборудования;

З 8 правила безопасного труда на производстве;

З 9 принципы контроля качества обработки деталей, узлов и готового изделия. 

3.1. Типовые задания для оценки освоения МДК 03.01 Обслуживание и регулировка швейного оборудования
Задание 1: ответьте на вопросы  билета для дифференцированного зачёта
Проверяемые результаты обучения: З 3, З 6, З 7, У 3, У 4
	Билет № 1

 1.Классификация швейного оборудования по назначению.

 2.Устранение неполадки – «затянутая строчка» в крае обмёточной машине 51А кл.


	Билет № 2

1. Деление на подгруппы швейного оборудования от характера выполняемой строчки.

2. Выполнить подбор машинных игл для разных видов тканей.



	Билет № 3

1. Разновидности швейного оборудования с учетом конструктивных особенностей.

2. Выполнить регулировку транспортёра подачи ткани на бытовой машине для толстых тканей.

	Билет № 4

1. Какие швейные машины относятся к универсальным и специальным.

2. Выполнить регулировку транспортёра подачи ткани на бытовой машине для тонких тканей.

	Билет № 5

1. Деление швейного оборудования по степени участия рабочего в управлении машиной.

2. Выполнить намотку нити на шпульку на бытовой машине.

	Билет № 6

1. Перечислите основные органы швейных машин. Каково их назначение?

2. Выполнить чистку и смазку бытовой машины.


	Билет № 7

1. Каковы свойства челночного стежка?

2. Выполнить чистку и подготовку стачечно-обметочных машин («ТЕКСТИМА» или «ДЖУКИ»).

	Билет № 8

1. Сколькими нитями образуется челночный стежок, где эти нити располагаются?

2. Выполнить чистку и подготовку крае обмёточных машин 51 кл. к работе.


	Билет № 9

1. Как увеличить или уменьшить натяжение нити в машинах 97А кл. и 1022 кл.?

2. Выполнить чистку и подготовку машины  1022 кл. к работе.
3. 

	Билет № 10

1. Как выполнить замену иглы в машинах 97А кл. и 1022 кл.?
2. Выполнить чистку и подготовку машины 97А кл. к работе.

	Билет № 11

1. Как можно устранить неполадку «петления снизу»?

2. Выполнить регулировку длины стежка для отделочной строчки в машине 1022 кл.

	Билет № 12

1. Какой дефект строчки вы будете наблюдать, если в машине сильное натяжение верхней нити и слабое натяжение нижней нити.

2. Выполнить регулировку длины стежка для отделочной строчки в машине 97А кл.

	Билет № 13

1. Какой дефект строчки будет наблюдаться, при чрезмерно сильном или слишком слабом давлении лапки на материал?

2. Выполнить замену игл в стачечно-обметочной машине («ТЕКСТИМА» или «ДЖУКИ»).

	Билет № 14

1. Перечислить причины возникновение неполадки - «обрыв верхней нити».

2. Выполнить замену иглы в крае обмёточной машине 51А кл.

	Билет № 15

1. Уход за швейным оборудованием.

2. Выполнить замену иглы в машине 1022 кл.

	Билет № 16

1. Свойство цепного стежка. Виды цепного стежка.

2. Выполнить заправку двух ниток соединительной строчки в стачечно-обметочной машине («ТЕКСТИМА» или «ДЖУКИ»).

	Билет № 17

     1.Уход за швейным оборудованием.

2.Выполнить заправку петельной машины.

	Билет № 18

     1. Машины зигзагообразной строчки, назначение.

     2. Выполнить замену иглы в машине 97А кл.

	Билет № 19

1. Назначение влажно-тепловой обработки.

2. Выполнить заправку трех ниток обметочной строчки в стачечно-обметочной машине («ТЕКСТИМА» или «ДЖУКИ»).

	Билет № 20

1. Операции влажно-тепловой обработки 
2. Выполнить заправку обметочной машины 51А кл.

	Билет № 21

1. Механизм иглы машин 97А кл.

2. Выполнить намотку нитки на шпульке в машине 1022 кл.

	Билет № 22

1. Виды приспособлений для машинных работ.

2. Выполнить намотку нитки на шпульке в машине 97А кл.

	Билет № 23

1. Механизм челнока машины 97А кл.

2. Заправить и вставить шпульный колпачок в челнок в машины 1022 и 97 А кл.

	Билет № 24

1. Выбор температуры глажения в зависимости от свойства ткани. Регулировка температуры.

2. Выполнить заправку верхней нити машины 1022 кл.

	Билет № 25

1. Утюжка с паром и без пара.

2. Выполнить заправку верхней нити машины  97А кл.


3.2. Типовые задания для оценки освоения МДК 03.02 Технологическая обработка швейных изделий одежды

Задание 1: ответьте на вопросы  билета для дифференцированного зачёта

	Билет № 1

 1. Классификация одежды по ассортиментным группам. 

 2. Технологическая обработка застежки в юбке.


	Билет № 2

1. Виды требований предъявляемых к одежде и их характеристика.

2. Технологическая обработка кармана в шве кокетки.

	Билет № 3

1. Организация рабочего места для машинных работ.

2. Технологическая обработка кармана в рельефном шве с отделочной строчкой.

	Билет № 4

1. Организация рабочего места для ручных работ.

2. Технологическая обработка сложного накладного кармана на подкладке.

	Билет № 5

1. Рабочее место утюжильщиц.

2. Технологическая обработка кармана с листочкой с втачными краями.

	Билет № 6

1. Инструменты и приспособления для ручных работ.

2. Технологическая обработка кармана с листочкой с надстрочными краями.

	Билет № 7

1. Технологические параметры элементов ниточных соединений.

2. Технологическая обработка прорезного кармана в простую рамку.

	Билет № 8

1. Виды ручных стежков и строчек.

2. Технологическая обработка прорезного кармана с клапаном и двумя обтачками.

	Билет № 9

1. Терминология ручных работ.

2. Технологическая обработка прорезного кармана с клапаном и одной обтачкой.

	Билет № 10

1. Технологические условия на выполнения ручных работ.

2. Технологическая обработка бокового кармана в шве.

	Билет № 11

1. Классификация машинных швов.

2. Технологическая обработка накладного кармана.

	Билет № 12

1. Приспособления для машинных работ.

2. Технологическая обработка отлетной кокетки.

	Билет № 13

1. Соединительные швы и их характеристика.

2. Технологическая обработка притачной кокетки.

	Билет № 14

1. Краевые швы и их характеристика.

2. Технологическая обработка потайной застежки.

	Билет № 15

1. Отделочные швы и их характеристика.

2. Технологическая обработка разрезных, неразрезных, неразрезных вытачек на целых деталях.

	Билет № 16

1. Терминология машинных работ.

2. Технологическая обработка шлиц в рукавах.

	Билет № 17

     1.Технические условия на выполнения машинных работ.

     2.Технологическая обработка шлицы в юбке.

	Билет № 18

1. Оборудование и приспособления для влажно-тепловых работ.

2. Технологическая обработка завязывающегося пояса.

	Билет № 19

1. Терминология влажно-тепловых работ.

2. Технологическая обработка воротника цельнокроеного с полочкой (апаш или шаль).

	Билет № 20

1. Технические условия на выполнения влажно-тепловых работ.

2. Технологическая обработка отложного воротника.



	Билет № 21

1. Сущность клеевого метода обработки одежды. Клеевое соединение.

2. Различные способы технологической обработки низа изделия.

	Билет № 22

1. Виды и характеристика клеевых материалов.

2. Виды технологической обработки бортов плечевого изделия.

	Билет № 23

1. Основные направления в применении клеевых материалов.

2. Технологическая обработка мелких деталей (хлястиков, пат, поясов, погон).

	Билет № 24

1. Особенности обработки деталей одежды клеевыми прокладочными материалами.

     2.  Технологическая обработка застежки брюк.

	Билет № 25

1. Дублирование прокладки полочек изделия.

2. Технологическая обработка различных видов клапана и соединение с изделием.


4. Требования к дифференцированному зачёту по учебной и (или) производственной практике

 Общие положения

Целью оценки по учебной и (или) производственной практике является оценка: 1)  практического опыта и умений; 2) профессиональных и общих компетенций.

Дифференцированный зачёт по учебной и (или) производственной практике выставляется на основании данных аттестационного листа с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика, либо образовательного учреждения (для учебной практики), с учётом характеристики учебной и профессиональной деятельности обучающегося на практике.
В результате освоения практики по   профессиональному модулю обучающийся должен: 
иметь практический опыт:

ПО 1 определения качества материалов;

ПО 2 поиска необходимых фактур материалов для проектируемой модели;

ПО 3 анализа выполнения работ по изготовлению швейных изделий;

ПО 4 поиска информации о перспективных и рациональных методах технологической обработки;

ПО 5 использования современного технологического оборудования для изготовления швейных изделий;

ПО 6 определения показателей качества образца модели изделия.
4.1 Форма аттестационного листа 
Аттестационный лист 
по профессиональному модулю (учебная практика)
ПМ.03 Технологическая обработка изделий и выполнение их в материале
по профессии 262019.01 Художник по костюму
1.
ФИО _____________________________________________________
№ группы___________________________________________________
2.
Место проведения практики: ОГАОУ СПО БрИМТ  
3.
Время проведения практики:  277  часов 

 4.
Виды   и  объем  работ,   выполненные  обучающимся во   время   учебной практики:
	№
	Виды работ
	Затраченное время
	Оценка качества выполнения работ

	1
	Заправка швейного оборудования
	6
	

	2
	Настройка и регулировка швейного оборудования.
	6
	

	3
	Устранение мелких неполадок в швейном оборудовании.
	6
	

	4
	Чистка и смазка швейного оборудования.
	6
	

	5
	Подбор ниток в соответствии с обрабатываемым материалом.
	6
	

	6
	Выбор и использование 

инструментов и 

приспособлений 

для ручных работ
	6
	

	7
	Выбор и использование оборудования,

инструментов и 

приспособлений 

для машинных работ.
	6
	

	8
	Выбор и использование оборудования, 

инструментов и 

приспособлений 

для работ ВТО.
	6
	

	9
	Выбор и использование клеевых методов обработки деталей одежды.
	6
	

	10
	Выполнение раскладки лекал швейных изделий.
	12
	

	11
	Выполнение обмеловки лекал швейных изделий.
	6
	

	12
	Выполнение раскроя швейных изделий и заготовок.
	12
	

	13
	Проверка деталей кроя в соответствии с эскизом модели.
	6
	

	14
	Выбор и использование основных, отделочных, подкладочных и прокладочных материалов.
	6
	

	15
	Выбор и использование швейной фурнитуры.
	6
	

	16
	Выполнение технологической обработки швейных узлов.
	42
	

	17
	Выполнение технологической обработки швейных изделий.
	42
	

	18
	Подготовка и проведение примерки швейных изделий.
	18
	

	19
	Устранение  дефектов в швейных изделиях.
	12
	

	20
	Ремонт швейных изделий.
	12
	

	21
	Декорирование швейных изделий.
	12
	

	22
	Проведение контроля качества готового швейного изделия.
	6
	

	23
	Комплексные работы.
	25
	

	24
	Проверочная работа.
	6
	


Руководитель практики

__________________________                  _____________                        ________

                                  ФИО                                                                  Подпись                                                    Дата
 Аттестационный лист
по профессиональному модулю (производственная практика)
ПМ.03 Технологическая обработка изделий и выполнение их в материале
по профессии 262019.01 Художник по костюму
1.
ФИО _________________________________________________

№ группы_______________________________________________

2.
Место проведения практики:  ООО «Мода ЛТД»
3.
Время проведения практики:  72 часа


4.
Виды   и  объем  работ,   выполненные  обучающимися во   время   производственной практики:

	№
	Виды работ
	Затраченное время
	Оценка качества выполнения работ в соответствии с технологией  и требованиями организации

	1
	Ознакомление с предприятием, инструктаж по технике безопасности труда, электробезопасности и пожарной безопасности
	3
	

	2
	Освоение швейного оборудования (заправка, регулировка, устранение мелких неполадок)
	6
	

	3
	Освоение приспособлений и оборудования ВТО
	3
	

	4
	Выполнение раскладки и обмеловки лекал швейных изделий
	3
	

	5
	Раскрой швейных изделий
	6
	

	6
	Технологическая обработка швейных узлов
	18
	

	7
	Технологическая обработка швейных изделий
	18
	

	8
	Декоративная обработка швейных изделий
	6
	

	9
	Проведение контроля качества
	3
	

	10
	Практическая квалификационная

работа
	6
	

	
	                                                              ВСЕГО:
	72
	


Руководитель практики

__________________________                  _____________                        ________

                                  ФИО                                                                  Подпись                                                    Дата

5. Структура контрольно-оценочных материалов для экзамена (квалификационного)

 Общие положения


Экзамен (квалификационный) предназначен для контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля ПМ.03 Технологическая обработка изделий и выполнение их в материале по профессии СПО 262019.01 Художник по костюму

Экзамен проводится в накопительной форме  с учетом оценок по МДК, результатов прохождения учебной и производственной практики.  

Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен / не освоен».
	I. ПАСПОРТ


Назначение:
КОМ предназначен для контроля и оценки результатов профессионального модуля ПМ.03 Технологическая обработка изделий и выполнение их в материале по профессии СПО 262019.01 Художник по костюму.

Проверяемые профессиональные и общие компетенции: 

	Код
	ПК и ОК

	ПК 1.
	Определять свойства и качество материалов для изделий одежды

	ПК 2.
	Выбирать материалы для изделий одежды с учетом соответствия особенностей модели и свойств материала 

	ПК 3. 
	Применять поузловую технологическую обработку изделий 

	ПК 4.
	Применять современные методы и приемы при обработке изделий одежды

	ПК 5.
	Применять по назначению современные виды оборудования, специальных устройств, приспособлений, средств малой механизации при выполнении технологических операций

	ПК 6.
	Контролировать качество обработки деталей, узлов, готового изделия

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе, с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


	II. ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ


Типовые задания для освоения профессионального модуля Технологическая обработка изделий выполнения их в материале.

Задание 1: ответьте на вопросы экзаменационного билета.
Проверяемые результаты обучения: З 1 - З 9; У 1 - У 5; ПО 1- ПО 6

Инструкция к заданию
Внимательно прочитайте задание
Ответьте на вопросы экзаменационного билета (один из 25 билетов – по выбору студента).
Время выполнения каждого задания и максимальное время на экзамен (квалификационный):

Максимальное время выполнения задания –  80 мин.
1. Выполнить техническую зарисовку модели.(10мин.)

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели. (10 мин.)

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели. (30 мин.)

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов). (30 мин.)

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования  ВТО. (5 мин.)

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для             изготовления модели. (5 мин.)
.

Всего на экзамен  6 часов

	Билет № 1

1. Выполнить техническую зарисовку модели блузки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели блузки.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели блузки.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 2

1. Выполнить техническую зарисовку модели платья.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели платья.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели платья.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. [image: image2.jpg]


Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 

	                            Билет № 3

1. Выполнить техническую зарисовку модели юбки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели юбки.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели юбки.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	                         Билет № 4

1. Выполнить техническую зарисовку модели брюки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели брюки.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели брюки.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	                           Билет № 5

1. Выполнить техническую зарисовку модели жилета.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели жилета.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели жилета.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 6

1. Выполнить техническую зарисовку модели блузки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели блузки.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели блузки.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 7

1. Выполнить техническую зарисовку модели платья.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели платья.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели платья.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 8

1. Выполнить техническую зарисовку модели юбки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели юбки.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели юбки.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 9

1. Выполнить техническую зарисовку модели брюки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели брюки.

4. Выполнить технологическую последовательность обработки модели брюки.

5. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

6. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

7. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 10

1. Выполнить техническую зарисовку модели жилета.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели жилета.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели жилета.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 11

1. Выполнить техническую зарисовку модели блузки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели блузки.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели блузки.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 12

1. Выполнить техническую зарисовку модели платья.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели платья.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели платья.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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Билет № 13

1. Выполнить техническую зарисовку модели юбки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели юбки.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели юбки.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 


	Билет № 14

1. Выполнить техническую зарисовку модели жакета.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели жакета.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели жакета.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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Билет № 15

1. Выполнить техническую зарисовку модели жакета.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели жакета.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели жакета.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 


	Билет № 16

1. Выполнить техническую зарисовку модели блузки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели блузки.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели блузки.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 17

1. Выполнить техническую зарисовку модели платья.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели платья.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели платья.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели.
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Билет № 18

1. Выполнить техническую зарисовку модели юбки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели юбки.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели юбки.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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Билет № 19

1. Выполнить техническую зарисовку модели жакета.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели жакета.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели жакета.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели.



	Билет № 20

1. Выполнить техническую зарисовку модели платья.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели платья.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели платья.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 21

1. Выполнить техническую зарисовку модели блузки.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели блузки.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели блузки.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 22

1. Выполнить техническую зарисовку модели жакета.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели жакета.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели жакета.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели.
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	Билет № 23

1. Выполнить техническую зарисовку модели жакета.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели жакета.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели жакета.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления модели. 
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	Билет № 24

1. Выполнить техническую зарисовку модели жакета.

2. Выполнить техническое описание внешнего вида модели жакета.

3. Выполнить технологическую последовательность обработки модели жакета.

4. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

5. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

6. Составить перечень используемых материалов и фурнитуры для изготовления
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модели. 
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Билет № 25

3. Выполнить техническую зарисовку модели блузки.

4. Выполнить техническое описание внешнего вида модели блузки.

5. Выполнить технологическую последовательность обработки модели блузки.

6. Выполнить технологическую зарисовку основных узлов в разрезе, с указанием нумерации последовательности строчек (не менее трех  технологических узлов).

7. Составить список используемого швейного оборудования и оборудования ВТО.

8. Составить перечень используемых материалов и фурнитур ы для изготовления модели. 



III. ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА
III.а УСЛОВИЯ_____________________________________________________
Количество вариантов заданий для экзаменующихся: 25 экзаменационных билетов (включают вопросы на проверку знаний, умений и практического опыта).

Необходимые материалы: чертежные принадлежности, формат А4.

Литература для обучающегося:

Учебники:

1. Суворова О.В. Швейное оборудование. Учебное пособие. Ростов н/Д: изд-во « Феникс» 2009.

2. Ермаков А.С. Практикум по оборудованию швейных предприятий Учебник для профессионального образования. М.:ИЦ «Академия» 2009.
3. Устинова С.А общие сведения о швейных материалах. Учебное пособие. Изд-во « Академкнига/Учебник»,2010.

4. Труханова А.Т Основы технологии швейного производства. Учебник для профессиональных учебных заведений. М.:высш.шк.,2009

5. Силаева М.А Пошив изделий по индивидуальным заказам Учебник для профессионального начального образования. М.:ИЦ «Академия» 2010.
III.б КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ_________________________________________
Показатели оценки
	Номер и содержание задания
	Оцениваемые компетенции
	Показатели оценки результата

	Вопрос № 1
	ПК 1;ПК 2;
ОК 2;ОК 6
	Экспертная оценка результатов выполнения практического задания

	Вопрос № 2
	ПК 1; ПК 2;

ОК 1;ОК 2
	Экспертная оценка 

	Вопрос № 3
	ПК 3;ПК 4
ОК 2;ОК 3
	Экспертная оценка

	Вопрос № 4
	ПК3;ПК 4;ПК 6
ОК 2;ОК 3
	Экспертная оценка результатов выполнения практического задания 

	Вопрос № 5
	ПК 4;ПК 5;

ОК 3;ОК 4;ОК5 
	Экспертная оценка

	Вопрос № 6
	ПК1; ПК 2;ПК4;
ОК 3;ОК 4;ОК5.
	Экспертная оценка


Критерии оценки (задания № 1 и № 2): 

«Отлично» - ответ на вопросы экзаменационного билета правильный и в полном объеме, правильное решение задачи. 

«Хорошо» - ответ на вопросы экзаменационного билета короткий, но верный, допущена неточность в решении задачи или одна ошибка. 

«Удовлетворительно» - ответ на три вопроса экзаменационного билета и  правильное решение задачи; либо неполный ответ на вопросы и неполное решение задачи; либо допущены ошибки в ответе на вопросы, задача решена с ошибками или не полностью.
Лист наблюдения по профессиональному модулю

ОГАОУ СПО Братский индустриально-металлургический техникум 

(полное наименование образовательного учреждения)

Профессия: 262019.01 Художник по костюму

Курс: _________________ Группа: _________________________

Количество обучающихся по списку ____ чел., количество обучающихся, выполнявших задание ______ чел.

Дата проведения: ________________

Профессиональный модуль:  ПМ 03 Технологическая обработка изделий и выполнение их в материале
ПК 1.  Определять свойства и качество материалов для изделий одежды
ПК 2. Выбирать материалы для изделий одежды с учетом соответствия особенностей модели и свойств материала 
ПК 3. Применять поузловую технологическую обработку изделий 
ПК 4. Применять современные методы и приемы при обработке изделий одежды
ПК 5. Применять по назначению современные виды оборудования, специальных устройств, приспособлений, средств малой механизации при выполнении технологических операций
ПК 6. Контролировать качество обработки деталей, узлов, готового изделия
ОК  1 .Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК. 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК. 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
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РЕЗУЛЬТАТЫ 

(уровень освоения общих и профессиональных компетенций)

Из общего числа выполнявших получили оценки: 

Общие компетенции:  «5» - ___ %; «4» - ___ %; «3» - ___ %; «2» - ___ %. Уровень освоения ___________________.

Профессиональные 

компетенции:               «5» - ___ %; «4» - ___ %; «3» - ___ %; «2» - ___ %. Уровень освоения ___________________.

Председатель_________________________                            /_________________________/

Члены комиссии______________________    /_________________________/   ___________________  /_____________/

                            _______________________   /_________________________/_____________________/____________
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