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1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Программирование для автоматизированного оборудования
1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с Федеральным государственным образовательным стандартом  по специальности СПО 15.02.08  «Технология машиностроения».

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
дисциплина входит в профессиональный цикл основной профессиональной образовательной программы.

1.3. Цель и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
Цель: овладение методикой чтения кинематических схем металлорежущих станков и составлением уравнений кинематического баланса.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

· читать кинематические схемы; 

· осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

· классификацию и обозначения металлорежущих станков;

· назначение, область применения, устройство, принцип работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в т. ч. станков с числовым программным управлением (ЧПУ); 

· назначение, область применения, устройство, технологические возможности роботехнических комплексов (РТК), гибких производственных модулей (ГПМ), гибких производственных систем (ГПС).
1.4. Перечень формируемых компетенций:
Общие компетенции (ОК): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

Профессиональные компетенции (ПК):  

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
1.5. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины:
Максимальная учебная нагрузка обучающегося 96 часов, в том числе:
обязательная аудиторная  учебная  нагрузка 64 часов,

самостоятельная  работа обучающегося 32 часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	64

	в том числе:
	

	лекции (уроки)
	32

	лабораторные  работы
	32

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32

	в том числе:
	

	подготовка к аудиторным занятиям (изучение литературы по заданным темам, написание рефератов, эссе и пр. письменных работ)
	26

	подготовка к промежуточной аттестации
	6

	Итоговая аттестация в форме экзамена в 5семестре 


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

«Технологическое оборудование»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.
	 Общие сведения о металлообрабатывающих станках
	20
	

	Тема 1.1. Классификация металлообрабатывающих станков
	Содержание учебного материала
	2


	

	
	Лекции
	
	репродуктивный

	
	1
	Классификация станков по виду выполняемых работ и применяемого режущего инструмента, по степени специализации, конструктивным признакам, количеству рабочих органов, степени автоматизации, классу точности, массе и другим признакам. Нумерация серийных и специальных станков. Классификация движений в станках. Основные и вспомогательные движения.
	
	

	
	Самостоятельная работа

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 1.1.
	2
	

	Тема 1.2. Программное управление станками


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции
	
	репродуктивный

	
	1
	Назначение и область применения систем циклового программного управления, их функциональная схема. Устройство задания и ввода программы. Сущность числового программного управления (ЧПУ). Основные сведения об устройствах ЧПУ. Классификация устройств ЧПУ. Позиционные, прямоугольные, контурные и универсальные устройства ЧПУ. Оси координат в станках с ЧПУ. Кодирование управляющих программ для станков с ЧПУ.
	
	

	
	Самостоятельная работа

1.Решение ситуационных профессиональных задач.

- изучение устройств систем ЧПУ;

-кодирование управляющих программ для станков с ЧПУ.
2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 1.2.
	2
	

	Тема 1.3. Технико-экономические показатели технологического оборудования
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	Лекции 
	
	репродуктивный

	
	1
	Эффективность, производительность, надёжность, точность, гибкость технологического оборудования.
Методы повышения надёжности и точности технологического оборудования.
	
	

	
	Самостоятельная работа

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 1.3.
	1
	

	Тема 1.4 Типовые механизмы металлообрабатывающих станков
	Содержание учебного материала 
	1
	

	
	Лекции
	
	репродуктивный

	
	1
	Базовые детали станков. Передачи, применяемые в станках. Муфты и тормозные устройства. Реверсные механизмы
	
	

	
	Самостоятельная работа

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 1.4
	1
	

	Тема 1.5 Коробки скоростей и подач 

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции
	
	продуктивный

	
	1
	Коробки скоростей с приводом от электродвигателей постоянного тока бесступенчатого регулирования. Графики частот вращений шпинделей. Шпиндельные механизмы: назначение, требования к ним, конструкции. Опоры шпинделей: качения, скольжения, гидро- и аэродинамические. Способы регулирования опор шпинделей
Механизмы управления коробок скоростей. Системы смазки. Типы коробок подач, их назначение, способы переключения передач.
Механизмы, применяемые в приводах передач: сменные шестерни, множительные устройства, дифференциалы и планетарные механизмы. Приводы подач с бесступенчатым регулированием. Графики подач рабочих органов станков
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Лабораторная работа №1 Составление с натуры кинематической схемы коробки скоростей металлорежущего станка
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по разделу 1.
4. Подготовка отчета по  лабораторной работе.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- составление кинематических схем коробок скоростей;

- изучение механизмов применяемых в приводах подач;

- составление графиков частот вращения шпинделя;

- расшифровка маркировок станков.
	2
	

	Раздел 2.
	Металлообрабатывающие станки, устройство, назначение, кинематика, наладка
	68
	

	Тема 2.1. Станки токарной группы


	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Лекции 
	
	продуктивный

	
	1
	Назначение токарных станков и их классификация. Размерный параметрический ряд универсальных токарно-винторезных станков. Токарно-винторезные станки типа 16К20. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, главное движение и движение подачи. Наладка станка на нарезание резьбы и обработку конических поверхностей.
Токарно-карусельные станки. Назначение, область применения, основные узлы, принцип работы и кинематика карусельного станка типа 1512 .Лобовые токарные станки. 
Токарно-револьверные станки. Назначение, область применения, разновидности. Токарно-револьверный станок 1Г340П
Токарные автоматы и полуавтоматы. Классификация, область применения и выполняемые работы. Одношпиндельный токарно-револьверный автомат 1Б140. Многошпиндельные автоматы, назначение, классификация. Вертикальный полуавтомат типа 1К282. Токарные станки с ЧПУ, назначение, классификация, конструктивные особенности, используемые устройства ЧПУ. Токарный патронно-центровой станок 16К20Ф3С5. Техника безопасности при работе на токарных станках
	
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	2
	Лабораторная работа №2 
Настройка и наладка универсального токарно-винторезного станка 16К20 на различные виды обработки.
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3..Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.1.

4. Подготовка отчетов по лабораторным  работам.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- составление уравнений кинематических балансов станков токарной группы;

- изучение механизмов применяемых в приводах подач;

- составление графиков частот вращения шпинделя;

- расшифровка маркировок станков.
	4
	

	Тема 2.2. Станки  сверлильно-расточной группы
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Лекции
	
	продуктивный

	
	1
	Назначение и классификация сверлильных станков. Общие сведения о вертикально-сверлильных и радиально-сверлильных станках
Вертикально-сверлильный станок типа 2Н135. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика, конструкции механизмов.
Типы расточных станков
Горизонтально-расточной станок типа 2620В. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика.
Координатно-расточные станки. Назначение, особенности конструкции и эксплуатации. Вертикально-сверлильный станок с ЧПУ 2Р135Ф2. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, кинематика
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	3
	Лабораторная работа №3 
Ознакомление с устройством, управлением, режимами работы горизонтально-расточного станка 2620В, наладка станка на обработку детали
	
	

	
	4
	Лабораторная работа №4 
Ознакомление с устройством, управлением, режимами работы вертикально-сверлильного станка 2Р135Ф2 с ЧПУ, наладка станка на обработку детали
	4
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3..Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.2.

4. Подготовка отчетов по лабораторным  работам.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- составление уравнений кинематических балансов станков сверлильной и расточной группы;

- изучение механизмов применяемых в приводах подач;

- составление графиков частот вращения шпинделя;

- расшифровка маркировок станков.
	4
	

	Тема 2.3. Станки фрезерной группы
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции 
	
	продуктивный

	
	1
	Фрезерные станки. Универсальный горизонтально-фрезерный станок типа 6Р82. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика
Приспособления, расширяющие технологические возможности фрезерных станков: поворотные столы, делительные и долбёжные головки. Настройка универсальной делительной головки.
Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ типа 6Р13РФ3. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика
Общие сведения о продольно-фрезерных станках.
Перспективы развития станков с ЧПУ фрезерной группы
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	5
	Лабораторная работа №5 
Ознакомление с устройством и принципом работы универсального фрезерного станка 6Р82
	
	

	
	6
	Лабораторная работа №6
Наладка УДГ на различные виды работ
	4
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3..Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.3.

4. Подготовка отчетов по лабораторным  работам.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- составление уравнений кинематических балансов станков фрезерной группы;
- изучение механизмов применяемых в приводах подач;

- составление графиков частот вращения шпинделя;

- расшифровка маркировок станков.
	2
	

	Тема 2.4. Резьбообрабатывающие станки


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции
	
	репродуктивный

	
	1
	Резьбообрабатывающие станки, работающие дисковой или резьбовой фрезами
Резьбообрабатывающий станок, работающий вихревой головкой
Резьбофрезерный станок. Назначение, основные узлы, принцип работы
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3..Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.4.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- составление уравнений кинематических балансов резьбообрабатывающих станков;
- изучение механизмов применяемых в приводах подач;

- расшифровка маркировок станков.
	2
	

	Тема 2.5. Станки строгально-протяжной группы


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции
	
	репродуктивный

	
	1
	Строгальные станки. Назначение, область применения и работы, выполняемые на строгальных станках
Поперечно-строгальный станок типа 7Е35
Продольно-строгальный станок типа 7212
Долбёжный станок типа 7430
Протяжные станки. Назначение, основные узлы, принцип работы горизонтально-протяжного и вертикально-протяжного станков. Протяжные станки непрерывного действия
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3..Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.5.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- составление уравнений кинематических балансов станков строгально-протяжной группы;
- изучение механизмов применяемых в приводах подач;

- расшифровка маркировок станков.
	2
	

	Тема 2.6. Шлифовальные станки


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции
	
	продуктивный

	
	1
	Типы шлифовальных станков
Круглошлифовальный станок модели  3М151. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика.
Плоскошлифовальные станки. Назначение, основные узлы, принцип работы.
Внутришлифовальный станок типа 3К228В. Назначение, основные узлы, принцип работы, кинематика
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	7
	Лабораторная работа №7
 Наладка шлифовального станка
	4
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3..Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.6.

4. Подготовка отчетов по лабораторным  работам.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- составление уравнений кинематических балансов станков шлифовальной группы;
- изучение механизмов применяемых в приводах подач;

- составление графиков частот вращения шпинделя;

- расшифровка маркировок станков.
	2
	

	Тема 2.7. Зубообрабатывающие станки


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции 
	
	продуктивный

	
	1
	Зубообрабатывающие станки. 
Зубодолбёжный станок типа 5140. Назначение, основные механизмы и наладка станка
Зубофрезерный станок типа 5М32. Назначение, основные узлы, принцип работы, при нарезании цилиндрических и червячных зубчатых колёс, настройка кинематических цепей
Зубострогальный станок типа 5Т23В. Назначение, основные узлы, принцип работы, настройка кинематических цепей
Основные сведения о зуборезных станках для обработки конических колёс с круговыми зубьями
Обзор зубоотделочных станков.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	8
	Лабораторная работа №8
 Ознакомление с устройством и принципом работы зубообрабатывающих станков. Настройка и наладка зубообрабатывающих станков на выполнение различных видов работ
	4
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3..Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.7.

4. Подготовка отчетов по лабораторным  работам.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- составление уравнений кинематических балансов станков зубообрабатывающей группы
- изучение механизмов применяемых в приводах подач;

- составление графиков частот вращения шпинделя;

- расшифровка маркировок станков.
	2
	

	Тема 2.8 Многоцелевые станки
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	Лекции
	
	репродуктивный

	
	1
	Общие сведения о многоцелевых станках: назначение, компоновки, системы координат, используемые устройства ЧПУ
Механизмы автоматической смены инструментов
Разновидности инструментальных магазинов и манипуляторов. Накопители заготовок
Многоцелевой станок типа 243ВМФХ. Назначение, основные узлы, принцип работы, конструкции механизмов станка
Перспективы развития многоцелевых станков. Прецизионные станки.
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.8.
	1
	

	Тема 2.9 Агрегатные станки
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	Лекции 
	
	репродуктивный

	
	1
	Принцип агрегатирования станков
Основные преимущества агрегатных станков по сравнению со специальными станками, назначение и область применения
Унифицированные механизмы агрегатных станков.
Компоновочные схемы
Силовые головки. Силовые и поворотные столы
Обзор имеющихся конструкций агрегатных станков. 
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.9.
	1
	

	Раздел 3
	Автоматизированное производство


	8
	

	Тема 3.1 Автоматические линии станков
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции 
	
	репродуктивный

	
	1
	Определение, назначение, область применения станочных автоматических линий
Классификация. Компоновочные схемы. Оборудование автоматических станочных линий
Транспортные устройства. Накопители заготовок. Поворотные механизмы. Фиксирующие и зажимные устройства. Контрольно-измерительные инструменты
Системы управления. Автоматические линии для обработки корпусных деталей, валов, подшипников
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3. Составление компоновочных схем автоматических станочных линий;
4.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 3.1.
	2
	

	Тема 3.2 Гибкие производственные модули (ГПМ) и роботизированные технологические комплексы (РТК).

Гибкие производственные системы (ГПС)
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции
	
	репродуктивный

	
	1
	Область применения и классификация ГПМ
Назначение, область применения, классификация ГПС
Технологическое оборудование и типовые компоновки ГПС.
Транспортные и складские накопительные устройства ГПС. Системы управления контроля работы ГПС
Перспективы развития и применения ГПС
Назначение, область применения, технико-экономическое обоснование, использования гибких автоматизированных участков. Технологическое оборудование и компоновка..
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3. Изучение классификации ГПМ, РТК и ГПС; подбор технологического оборудования и компоновка ГПС
4.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 3.2.
	2
	

	Всего:
	96
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории технологического оборудования и оснастки.
Оборудование лаборатории: 
- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- плакаты по разделу «Технологическое оборудование»

- раздаточный материал: карточки с индивидуальными заданиями;

- методические указания к выполнению лабораторных работ;

- презентации по изучаемым темам. 
Технические средства обучения: 
    - мультимедийные средства;

    - видеомагнитофон;

    - экран. 
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 
1. Технологическое оборудование. Учебник (ГРИФ) // Сибикин М.Ю. – М.: ИНФРА – М: ФОРУМ, 2011, 400 с.

2. Металлорежущие станки: в 2 т.: учебник/А.М.Гаврилин, В.И.Сотников, А.Г.Схиртладзе и др. –М.:  Издательский центр «Академия», 2014 , Т.1-304 с., Т2 – 336 с.

Дополнительные источники: 

1. Технологическое оборудование. Учебное пособие (ГРИФ) // Аверьянов О.И., Аверьянова И.О., Клепиков В.В. – М.: ИНФРА – М: ФОРУМ, 2011, 240 с.

2. Марголит П.Б. Эксплуатация и наладка станков с программным управлением и промышленных роботов/ П.Б. Марголит – М.: Машиностроение, 2011.
3. Роботизированные технологические комплексы и гибкие производственные системы в машиностроении. Под редакцией Соломенцева Ю.М./ Ю.М Соломенцев– М.: Машиностроение, 2012.

Интернет источники:

1. Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://ru.wikipedia.org/wiki/Категория:Технологии_машиностроения , свободный. – Загл. с экрана.

2. Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://gluhov.ucoz.ru/ , свободный. – Загл. с экрана.
Периодические издания 

1. Вестник машиностроения. Технический журнал. М.: ООО «Издательство Машиностроение». Издается ежемесячно.
2. Технология машиностроения. Технический журнал. М.: Издательский центр «Технология машиностроения». Издается ежемесячно.
3. Машиностроитель. Ежемесячный производственный научно-технический журнал. Научно-техническое предприятие «Вираж – Центр».

4.  Журнал "ИТО" с тематическими разделами "Машиностроение", "Технология", "Оборудование" и "Инструмент". М.: Издательство "ИТО". Выходит 8 раз в год.
Научно-технический журнал «Информационные технологии в проектировании и производстве». М.: Научные и информационные издания ФГУП «ВИМИ». Выходит 4 раза в год. 
3.3 Общие требования к организации образовательного процесса

       Занятия по учебной дисциплине проводятся как в традиционной форме, так и с использованием активных и интерактивных форм и методов проведения занятий (разбор конкретных производственных ситуаций, групповые дискуссии, мозговой штурм и др.), информационных технологий. В комплекте оценочных средств, методических указаниях представлены задания активного и интерактивного обучения. Консультативная помощь  студентам оказывается еженедельно.

       Освоению дисциплины предшествует изучение следующих дисциплин: «Процессы формообразования и инструмент», «Инженерная графика», «Техническая механика».
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

Оценка качества освоения учебной программы включает текущий контроль успеваемости,  промежуточную аттестацию  по итогам освоения дисциплины.

Текущий контроль проводится в форме устного опроса, лабораторных работ, практических работ.
Промежуточная аттестация проводится в форме экзамена.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	1
	2
	3

	Уметь:
	
	

	У1 читать кинематические схемы;
	-владение основными навыками в  составлении кинематических схем;

-владение навыками в  четении кинематических схем металлорежущих станков различных групп и типов;


	-выполнения практических заданий, тестов, решение ситуационных задач.
-опрос по индивидуальным заданиям.
- выполнения практической работы по теме.
-защита индивидуального задания


	У2 осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса.

	-определение расчётных перемещений;

- составление уравнений кинематических балансов;

-расчёт частот вращения и величин подач кинематических цепей металлорежущих станков;


	-выполнения практических заданий, тестов, решение ситуационных задач.
-опрос по индивидуальным заданиям.
- выполнения практической работы по теме.
-защита индивидуального задания


	Знать
	
	

	З1 классификацию и обозначения металлорежущих станков;
	- владение терминологией, понятиями, правильное их употребление в ответах;

-владение навыками определения характеристик технологического оборудования по марке станка


	-выполнения практических заданий, тестов, решение ситуационных задач.
-опрос по индивидуальным заданиям.
-защита индивидуального задания


	З2 назначения, область применения, устройство, принципы работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в т. ч. с числовым программным управлением (ЧПУ);
	- владение терминологией, понятиями, правильное их употребление в ответах;

-владение методами наладки технологического оборудования на выполнение различных видов работ;

-владение навыками грамотного выбора систем ЧПУ
	-выполнения практических заданий и лабораторных работ, тестов, решение ситуационных задач.
-опрос по индивидуальным заданиям.
--защита индивидуального задания


	З3  назначение, область применения, устройство, технологические возможности роботехнических комплексов (РТК), гибких производственных модулей (ГПМ), гибких производственных систем (ГПС).


	- владение терминологией, понятиями, правильное их употребление в ответах;

-владение знаниями технологических возможностей робототехнических комплексов;
-владение знаниями технологических возможностей ГПМ;

-владение знаниями технологических возможностей ГПС;

	-выполнения практических заданий, тестов, решение ситуационных задач.
-опрос по индивидуальным заданиям.
--защита индивидуального задания


	Общие компетенции:
	
	

	ОК 1.
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	· оценка результатов работы;

· выполнение самоанализа и коррекции собственной деятельности на основании достигнутых результатов;

· демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

· демонстрация исполнительности и ответственного отношения к порученному делу;

· качество выполненных заданий;

· обоснованный выбор форм контроля и методов оценки эффективности и качества выполнения своей работы;

· обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов; задач, профессионального и личностного развития;

· обоснование способов решения заданий, определенных руководителем;

· осознание социальной значимости своей будущей профессии

· рациональное распределение времени на всех этапах решения задач;

· своевременность выполнения заданий;


	· устный индивидуальный и фронтальный опрос;

· письменный фронтальный опрос;

· письменное тестирование;

· представление продукта на разных уровнях;

· индивидуальные проектные задания;

· групповые задания;

· практические задания;

· индивидуальные консультации;

· экспертное суждение, дополнения к ответам. 



	ОК 2.

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.


	· аккуратность в работе;

· оценка результатов работы;

· выполнение самоанализа и коррекции собственной деятельности на основании достигнутых результатов;

· положительная динамика в организации деятельности по результатам самооценки, самоанализа и коррекции результатов собственной работы;

· демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

· демонстрация исполнительности и ответственного отношения к порученному делу;

· качество выполненных заданий;

· обоснованный выбор форм контроля и методов оценки эффективности и качества выполнения своей работы;

· обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов; задач, профессионального и личностного развития;

· обоснование способов решения заданий, определенных руководителем;

· презентации;

· системная и качественная работа над всеми видами заданий (учебная, поисковая, кружковая, практическая работа);

· своевременность выполнения заданий;

· своевременная проверка и самопроверка выполненной работы;

· самостоятельность при выполнении технологической последовательности профессиональных задач
	· устный индивидуальный и фронтальный опрос;

· письменный фронтальный опрос;

· письменное тестирование;

· представление продукта на разных уровнях;

· индивидуальные проектные задания;

· групповые задания;

· практические задания;

· индивидуальные консультации;

· экспертное суждение, дополнения к ответам. 



	ОК3.

Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.


	· демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность;

· обоснование способов решения заданий, определенных руководителем;

· оценка результатов работы;
· системная и качественная работа над всеми видами заданий (учебная, поисковая, кружковая, практическая работа);

· своевременность выполнения заданий;

· своевременная проверка и самопроверка выполненной работы;

· самостоятельность при выполнении технологической последовательности профессиональных задач
	· устный индивидуальный и фронтальный опрос;

· письменный фронтальный опрос;

· письменное тестирование;

· представление продукта на разных уровнях;

· индивидуальные проектные задания;

· групповые задания;

· практические задания;

· индивидуальные консультации;

· экспертное суждение, дополнения к ответам. 

· информационно-технологический,

· инновационный

	ОК 4. 

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	· аккуратность в работе;

· выставки;

· оценка результатов работы;

· выполнение самоанализа и коррекции собственной деятельности на основании достигнутых результатов;

· умение использовать нормативные правовые документы в своей деятельности;
· положительная динамика в организации деятельности по результатам самооценки, самоанализа и коррекции результатов собственной работы;

· демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

· демонстрация исполнительности и ответственного отношения к порученному делу;

· качество выполненных заданий;

· обоснованный выбор форм контроля и методов оценки эффективности и качества выполнения своей работы;

· обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов; задач, профессионального и личностного развития;

· обоснование способов решения заданий, определенных руководителем;

· презентации;

· рациональное распределение времени на всех этапах решения задач;

· системная и качественная работа над всеми видами заданий (учебная, поисковая, кружковая, практическая работа);

· своевременность выполнения заданий;

· своевременная проверка и самопроверка выполненной работы;

· самостоятельность при выполнении технологической последовательности профессиональных задач
	· устный индивидуальный и фронтальный опрос;

· письменный фронтальный опрос;

· письменное тестирование;

· представление продукта на разных уровнях;

· индивидуальные проектные задания;

· групповые задания;

· практические задания;

· индивидуальные консультации;

· экспертное суждение, дополнения к ответам. 

· информационно-технологический,

· инновационный

	ОК 5.

Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	· использование электронных и интернет ресурсов;

· демонстрация навыков использования информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
· пониманием роли и значения информации и информационных технологий в развитии современного общества и экономических знаний;
· рациональное распределение времени на всех этапах решения задач;

· системная и качественная работа над всеми видами заданий (учебная, поисковая, кружковая, практическая работа);

· своевременность выполнения заданий;

· своевременная проверка и самопроверка выполненной работы;

· самостоятельность при выполнении технологической последовательности профессиональных задач;
	· устный индивидуальный и фронтальный опрос;

· письменный фронтальный опрос;

· письменное тестирование;

· представление продукта на разных уровнях;

· индивидуальные проектные задания;

· групповые задания;

· практические задания;

· индивидуальные консультации;

· экспертное суждение, дополнения к ответам. 

· информационно-технологический,

инновационный

	ОК  6.

Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.


	· аккуратность в работе;

· выставки;

· оценка результатов работы;

· выполнение самоанализа и коррекции собственной деятельности на основании достигнутых результатов;

· положительная динамика в организации деятельности по результатам самооценки, самоанализа и коррекции результатов собственной работы;

· нахождение организационно-управленческих решений и готовность нести за них ответственность;
· демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

· демонстрация исполнительности и ответственного отношения к порученному делу;

· качество выполненных заданий;

· обоснованный выбор форм контроля и методов оценки эффективности и качества выполнения своей работы;

· обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов; задач, профессионального и личностного развития;

· обоснование способов решения заданий, определенных руководителем;

· презентации;

· рациональное распределение времени на всех этапах решения задач;

· своевременность выполнения заданий;
	· устный индивидуальный и фронтальный опрос;

· письменный фронтальный опрос;

· письменное тестирование;

· представление продукта на разных уровнях;

· индивидуальные проектные задания;

· групповые задания;

· практические задания;

· индивидуальные консультации;

· экспертное суждение, дополнения к ответам. 

· информационно-технологический,

инновационный

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.


	· аккуратность в работе;

· выставки;

· оценка результатов работы;

· выполнение самоанализа и коррекции собственной деятельности на основании достигнутых результатов;

· положительная динамика в организации деятельности по результатам самооценки, самоанализа и коррекции результатов собственной работы;

· нахождение организационно-управленческих решений и готовность нести за них ответственность;
· демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

· демонстрация исполнительности и ответственного отношения к порученному делу;

· качество выполненных заданий;

· обоснованный выбор форм контроля и методов оценки эффективности и качества выполнения своей работы;

· обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов; задач, профессионального и личностного развития;

· обоснование способов решения заданий, определенных руководителем;

· презентации;

· рациональное распределение времени на всех этапах решения задач;

своевременность выполнения заданий;
	· устный индивидуальный и фронтальный опрос;

· письменный фронтальный опрос;

· письменное тестирование;

· представление продукта на разных уровнях;

· индивидуальные проектные задания;

· групповые задания;

· практические задания;

· индивидуальные консультации;

· экспертное суждение, дополнения к ответам. 

· информационно-технологический,

инновационный

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.


	· аккуратность в работе;

· выставки;

· оценка результатов работы;

· выполнение самоанализа и коррекции собственной деятельности на основании достигнутых результатов;

· положительная динамика в организации деятельности по результатам самооценки, самоанализа и коррекции результатов собственной работы;

· нахождение организационно-управленческих решений и готовность нести за них ответственность;
· демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

· демонстрация исполнительности и ответственного отношения к порученному делу;

· качество выполненных заданий;

· обоснованный выбор форм контроля и методов оценки эффективности и качества выполнения своей работы;

· обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов; задач, профессионального и личностного развития;

· обоснование способов решения заданий, определенных руководителем;

· презентации;

· рациональное распределение времени на всех этапах решения задач;

своевременность выполнения заданий;
	· устный индивидуальный и фронтальный опрос;

· письменный фронтальный опрос;

· письменное тестирование;

· представление продукта на разных уровнях;

· индивидуальные проектные задания;

· групповые задания;

· практические задания;

· индивидуальные консультации;

· экспертное суждение, дополнения к ответам. 

· информационно-технологический,

инновационный

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


	· аккуратность в работе;

· выставки;

· оценка результатов работы;

· выполнение самоанализа и коррекции собственной деятельности на основании достигнутых результатов;

· положительная динамика в организации деятельности по результатам самооценки, самоанализа и коррекции результатов собственной работы;

· нахождение организационно-управленческих решений и готовность нести за них ответственность;
· демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач;

· демонстрация исполнительности и ответственного отношения к порученному делу;

· качество выполненных заданий;

· обоснованный выбор форм контроля и методов оценки эффективности и качества выполнения своей работы;

· обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов; задач, профессионального и личностного развития;

· обоснование способов решения заданий, определенных руководителем;

· презентации;

· рациональное распределение времени на всех этапах решения задач;

своевременность выполнения заданий;
	· устный индивидуальный и фронтальный опрос;

· письменный фронтальный опрос;

· письменное тестирование;

· представление продукта на разных уровнях;

· индивидуальные проектные задания;

· групповые задания;

· практические задания;

· индивидуальные консультации;

· экспертное суждение, дополнения к ответам. 

· информационно-технологический,

инновационный

	Профессиональные компетенции
	
	

	ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.


	· изложение материала с учетом логической связи частей, фактической точности; 

· организация собственной деятельности в соответствии требованиями, предъявляемыми к студенту;

· использование в работе полученных ранее знаний и умений;

· рациональное распределение времени при выполнении работы.

· поиск и отбор материала для выполнения практических заданий

· построение логических схем и разноуровневых моделей

· презентация и защита индивидуальных творческих заданий

· демонстрация способностей делать выводы и вырабатывать рекомендации

· демонстрация творческих умений
	Экзамен;

Экспертная оценка выполнения лабораторной работы;

Индивидуальные проектные задания;

Групповые задания;

Представление продукта на разных уровнях;

Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы.



	ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.


	· изложение материала с учетом логической связи частей, фактической точности; 

· организация собственной деятельности в соответствии требованиями, предъявляемыми к студенту;

· использование в работе полученных ранее знаний и умений;

· рациональное распределение времени при выполнении работы.

· поиск и отбор материала для выполнения практических заданий

· построение логических схем и разноуровневых моделей

· презентация и защита индивидуальных творческих заданий

· демонстрация способностей делать выводы и вырабатывать рекомендации

· демонстрация творческих умений
	Экзамен;

Экспертная оценка выполнения лабораторной работы;

Индивидуальные проектные задания;

Групповые задания;

Представление продукта на разных уровнях;

Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы.



	ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.


	· изложение материала с учетом логической связи частей, фактической точности; 

· организация собственной деятельности в соответствии требованиями, предъявляемыми к студенту;

· использование в работе полученных ранее знаний и умений;

· рациональное распределение времени при выполнении работы.

· поиск и отбор материала для выполнения практических заданий

· построение логических схем и разноуровневых моделей

· презентация и защита индивидуальных творческих заданий

· демонстрация способностей делать выводы и вырабатывать рекомендации

· демонстрация творческих умений
	Экзамен;

Экспертная оценка выполнения лабораторной работы;

Индивидуальные проектные задания;

Групповые задания;

Представление продукта на разных уровнях;

Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы.



	ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей
	· изложение материала с учетом логической связи частей, фактической точности; 

· организация собственной деятельности в соответствии требованиями, предъявляемыми к студенту;

· использование в работе полученных ранее знаний и умений;

· рациональное распределение времени при выполнении работы.

· поиск и отбор материала для выполнения практических заданий

· построение логических схем и разноуровневых моделей

· презентация и защита индивидуальных творческих заданий

· демонстрация способностей делать выводы и вырабатывать рекомендации

· демонстрация творческих умений
	Экзамен;

Экспертная оценка выполнения лабораторной работы;

Индивидуальные проектные задания;

Групповые задания;

Представление продукта на разных уровнях;

Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы.



	ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей
	· изложение материала с учетом логической связи частей, фактической точности; 

· организация собственной деятельности в соответствии требованиями, предъявляемыми к студенту;

· использование в работе полученных ранее знаний и умений;

· рациональное распределение времени при выполнении работы.

· поиск и отбор материала для выполнения практических заданий

· построение логических схем и разноуровневых моделей

· презентация и защита индивидуальных творческих заданий

· демонстрация способностей делать выводы и вырабатывать рекомендации

· демонстрация творческих умений
	Экзамен;

Экспертная оценка выполнения лабораторной работы;

Индивидуальные проектные задания;

Групповые задания;

Представление продукта на разных уровнях;

Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы.



	ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.


	· изложение материала с учетом логической связи частей, фактической точности; 

· организация собственной деятельности в соответствии требованиями, предъявляемыми к студенту;

· использование в работе полученных ранее знаний и умений;

· рациональное распределение времени при выполнении работы.

· поиск и отбор материала для выполнения практических заданий

· построение логических схем и разноуровневых моделей

· презентация и защита индивидуальных творческих заданий

· демонстрация способностей делать выводы и вырабатывать рекомендации

· демонстрация творческих умений
	Экзамен;

Экспертная оценка выполнения лабораторной работы;

Индивидуальные проектные задания;

Групповые задания;

Представление продукта на разных уровнях;

Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы.



	ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.


	· изложение материала с учетом логической связи частей, фактической точности; 

· организация собственной деятельности в соответствии требованиями, предъявляемыми к студенту;

· использование в работе полученных ранее знаний и умений;

· рациональное распределение времени при выполнении работы.

· поиск и отбор материала для выполнения практических заданий

· построение логических схем и разноуровневых моделей

· презентация и защита индивидуальных творческих заданий

· демонстрация способностей делать выводы и вырабатывать рекомендации

· демонстрация творческих умений
	Экзамен;

Экспертная оценка выполнения лабораторной работы;

Индивидуальные проектные задания;

Групповые задания;

Представление продукта на разных уровнях;

Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы.



	ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения
	· изложение материала с учетом логической связи частей, фактической точности; 

· организация собственной деятельности в соответствии требованиями, предъявляемыми к студенту;

· использование в работе полученных ранее знаний и умений;

· рациональное распределение времени при выполнении работы.

· поиск и отбор материала для выполнения практических заданий

· построение логических схем и разноуровневых моделей

· презентация и защита индивидуальных творческих заданий

· демонстрация способностей делать выводы и вырабатывать рекомендации

· демонстрация творческих умений
	Экзамен;

Экспертная оценка выполнения лабораторной работы;

Индивидуальные проектные задания;

Групповые задания;

Представление продукта на разных уровнях;

Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы.



	ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.


	· изложение материала с учетом логической связи частей, фактической точности; 

· организация собственной деятельности в соответствии требованиями, предъявляемыми к студенту;

· использование в работе полученных ранее знаний и умений;

· рациональное распределение времени при выполнении работы.

· поиск и отбор материала для выполнения практических заданий

· построение логических схем и разноуровневых моделей

· презентация и защита индивидуальных творческих заданий

· демонстрация способностей делать выводы и вырабатывать рекомендации

· демонстрация творческих умений
	Экзамен;

Экспертная оценка выполнения лабораторной работы;

Индивидуальные проектные задания;

Групповые задания;

Представление продукта на разных уровнях;

Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы.



	ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	· изложение материала с учетом логической связи частей, фактической точности; 

· организация собственной деятельности в соответствии требованиями, предъявляемыми к студенту;

· использование в работе полученных ранее знаний и умений;

· рациональное распределение времени при выполнении работы.

· поиск и отбор материала для выполнения практических заданий

· построение логических схем и разноуровневых моделей

· презентация и защита индивидуальных творческих заданий

· демонстрация способностей делать выводы и вырабатывать рекомендации

· демонстрация творческих умений
	Экзамен;

Экспертная оценка выполнения лабораторной работы;

Индивидуальные проектные задания;

Групповые задания;

Представление продукта на разных уровнях;

Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы.




5. КОМПЛЕКТ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ (КОС)

Контроль и оценка освоения учебной дисциплины
 Технологическое оборудование
по темам (разделам) 

Таблица 1
	Элемент учебной дисципли-ны
	Формы и методы контроля 



	
	Текущий контроль
	Промежуточная аттестация

	
	Форма контроля
	Проверяемые  ОК, ПК, У, З
	Форма контроля
	Проверяемые  ОК, ПК,  У, З
	Форма контроля
	Проверяемые  ОК, ПК, У, З

	Раздел 1
	
	
	Тестиро-вание 
	У1, У2, 

З 1, З2 

ОК1…ОК6 ПК1.1…ПК1.2
ПК2.1…ПК2.3
	Экза-мен


	У1, У2

З 1, З2, З3, 

ОК1…ОК9, 
ПК1.1…ПК1.5

ПК2.1…ПК2.3
ПК3.1…ПК3.3

	Тема 1.1
	Устный опрос

Тестирование

Самостоят. работа
	У2, 

З 1 

ОК1…ОК 4
ПК1.1
	
	
	
	

	Тема 1.2
	Устный опрос

Тестирование

Самостоятельная работа
	У1, У2, 

З2 

ОК1…ОК 4

ПК1.1, ПК1.2

ПК2.1…ПК2.3
	
	
	
	

	Тема 1.3
	Устный опрос

Тестирование

Самостоятельная работа
	У1, У2, 

З 1, З2 

ОК1…ОК 4

ПК1.1, ПК1.2

ПК2.1…ПК2.3
	
	
	
	

	Тема 1.4
	Устный опрос

Тестирование

Самостоятельная работа
	У1, У2, 

З 1, З2, 

ОК1…ОК 6

ПК1.1, ПК1.2

ПК2.1…ПК2.3
	
	
	
	

	Тема 1.5
	Устный опрос

Лабораторная работа №1
Самостоятельная работа
	У1, У2, 

З 1, З2 

ОК1…ОК 6

ПК1.1, ПК1.2

ПК2.1…ПК2.3


	
	
	
	

	Раздел 2
	
	
	Тестиро-вание
	У1, У2, 

З 1, З2 

ОК 1…ОК9
ПК1.1…ПК3.2
	Экза-мен
	У1, У2

З 1, З2, З3, 

ОК1…ОК9, 
ПК1.1…ПК1.5

ПК2.1…ПК2.3

ПК3.1…ПК3.3



	Тема 2.1
	Устный опрос

Лаб. работа №2
Самостоятельная работа
	У1, У2, 

З 1, З2

ОК 1…ОК9
ПК1.1…ПК3.2
	
	
	
	

	Тема 2.2
	Устный опрос

Лаб. работа №3

Лаб. работа №4
Самостоят. работа
	У1, У2, 

З 1, З2
ОК 1…ОК9
ПК1.1…ПК3.2
	
	
	
	

	Тема 2.3
	Устный опрос

Лаб. работа №5

Лаб. работа №6
Самостоят. работа
	У1, У2, 

З 1, З2 

ОК 1…ОК9
ПК1.1…ПК3.2
	
	
	
	

	Тема 2.4
	Устный опрос

Тестирование

Самостоят. работа
	У1, У2, 

З 1, З2 

ОК 1…ОК9
ПК1.1…ПК3.2
	
	
	
	

	Тема 2.5
	Устный опрос

Тестирование

Самостоят. работа
	У1, У2, 

З 1, З2 

ОК 1…ОК9
ПК1.1…ПК3.2
	
	
	
	

	Тема 2.6
	Устный опрос

Лаб. работа №7
Самостоят. работа
	У1, У2, 

З 1, З2, 

ОК 1…ОК9
ПК1.1…ПК3.2
	
	
	
	

	Тема 2.7
	Устный опрос

Лаб. работа №8
Самостоят. работа
	У1, У2, 

З 1, З2 

ОК 1…ОК9
ПК1.1…ПК3.2
	
	
	
	

	Тема 2.8
	Устный опрос

Тестирование

Самостоят. работа
	У1, У2, 

З 1, З2 

ОК 1…ОК9
ПК1.1…ПК3.2
	
	
	
	

	Тема 2.9
	Устный опрос

Тестирование

Самостоят. работа
	У1, У2, 

З 1, З, 

ОК 1…ОК9
ПК1.1…ПК3.2
	
	
	
	

	Раздел 3
	
	
	Тестиро-вание
	У1, У2
З 1, З2, З3, 

ОК 2,ОК 3, ОК 4, ПК1.1


	Экза-мен
	У1, У2

З 1, З2, З3, 

ОК1…ОК9, 
ПК1.4, ПК1.5

ПК2.1…ПК2.3

ПК3.1…ПК3.3

	Тема 3.1
	Устный опрос
Тестирование

Самостоят. работа
	У1, У2, У3

З 1, З2, З3, 
ОК 1…ОК9
ПК1.4, ПК1.5, ПК2.1…ПК3.2
	
	
	
	

	Тема 3.2
	Устный опрос
Тестирование

Самостоят. работа
	У1, У2, У3

З 1, З2, З3, 
ОК 1…ОК9
ПК1.4, ПК1.5, ПК2.1…ПК3.2
	
	
	
	


Примерный перечень оценочных средств

Таблица 2
	№ п/п
	Наименование оценочного средства
	Краткая характеристика оценочного средства
	Представление оценочного средства в фонде 

	1 
	Экзамен
	Средство контроля усвоения учебного материала, тем и  разделов дисциплины
	Экзаменационные билеты 

	2 
	Контрольная работа
	Средство проверки умений применять полученные знания для решения задач определенного типа по теме или разделу
	Комплект контрольных заданий по вариантам 

	3 
	Разноуровневые задачи и задания
	Различают задачи и задания:

а) ознакомительного, позволяющие оценивать и диагностировать  знание фактического материала (базовые понятия, алгоритмы, факты) и умение правильно использовать специальные термины и понятия, узнавание объектов изучения в рамках определенного раздела дисциплины;

б) репродуктивного уровня, позволяющие оценивать и диагностировать умения синтезировать, анализировать, обобщать фактический и теоретический материал с формулированием конкретных выводов, установлением причинно-следственных связей;

в) продуктивного уровня, позволяющие оценивать и диагностировать умения, интегрировать знания различных областей, аргументировать собственную точку зрения, выполнять проблемные задания.
	Комплект разноуровневых задач и заданий 

	4 
	Задания для самостоятельной работы
	Средство проверки умений применять полученные знания по заранее определенной методике для решения задач или заданий по модулю или дисциплине в целом. 
	Комплект заданий 

	5 
	Реферат
	Продукт самостоятельной работы студента, представляющий собой краткое изложение в письменном виде полученных результатов теоретического анализа определенной научной (учебно-исследовательской) темы, где автор раскрывает суть исследуемой проблемы, приводит различные точки зрения, а также собственные взгляды на нее. 
	Темы рефератов 

	6 
	Доклад, сообщение
	Продукт самостоятельной работы студента, представляющий собой публичное выступление по представлению полученных результатов решения определенной учебно-практической, учебно-исследовательской или научной темы
	Темы докладов, сообщений

	7 
	Собеседование
	Средство контроля, организованное как специальная беседа преподавателя с обучающимся на темы, связанные с изучаемой дисциплиной, и рассчитанное на выяснение объема знаний обучающегося по определенному разделу, теме, проблеме и т.п.
	Вопросы по темам/разделам дисциплины 

	8 
	Тест
	Система стандартизированных заданий, позволяющая автоматизировать процедуру измерения уровня знаний и умений обучающегося.
	Фонд тестовых заданий


министерство образования и науки Российской Федерации
Старооскольский технологический институт им. А.А. УГАРОВА
(филиал) федерального государственного автономного образовательного  учреждения

высшего профессионального образования
«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»
ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ  
П(Ц)К специальности 15.02.08
Темы практических занятий

по дисциплине Технологическое оборудование
Лабораторная работа №1 
Составление с натуры кинематической схемы коробки скоростей металлорежущего станка

Лабораторная работа №2 

Настройка и наладка универсального токарно-винторезного станка 16К20 на различные виды обработки.
Лабораторная работа №3 

Ознакомление с устройством, управлением, режимами работы горизонтально-расточного станка 2620В, наладка станка на обработку детали

Лабораторная работа №4 

Ознакомление с устройством, управлением, режимами работы вертикально-сверлильного станка 2Р135Ф2 с ЧПУ, наладка станка на обработку детали

Лабораторная работа №5 

Ознакомление с устройством и принципом работы универсального фрезерного станка 6Р82

Лабораторная работа №6

Наладка УДГ на различные виды работ

Лабораторная работа №7

 Наладка шлифовального станка
Лабораторная работа №8

 Ознакомление с устройством и принципом работы зубообрабатывающих станков. Настройка и наладка зубообрабатывающих станков на выполнение различных видов работ

Критерии оценки:

· оценка «отлично» выставляется, если студент демонстрирует системность и глубину знаний, в том числе полученных при изучении основной и дополнительной литературы; точно и полно использует научную терминологию; использует в своём ответе знания, полученные при изучении курса. Безупречно владеет понятийным аппаратом дисциплины; стилистически грамотно, логически правильно излагает ответы на вопросы; дает исчерпывающие ответы на дополнительные вопросы преподавателя по темам, предусмотренным учебной программой;

· оценка «хорошо» выставляется, если студент демонстрирует системность и глубину знаний в объеме учебной программы; владеет необходимой для ответа терминологией; могут быть допущены недочеты в определении понятий, исправленные студентом самостоятельно в процессе ответа; 

· оценка «удовлетворительно» выставляется, если студент демонстрирует недостаточно последовательные знания по вопросам учебной программы; использует научную терминологию, но могут быть допущены 1–2 ошибки в определении основных понятий, которые студент затрудняется исправить самостоятельно; способен самостоятельно, но неглубоко анализировать материал, при наводящих вопросах.

· оценка «неудовлетворительно»  выставляется, если студент демонстрирует крайне фрагментарные знания в рамках учебной программы; не осознает связь данного понятия, теории, явления с другими объектами дисциплины; не владеет минимально необходимой терминологией; допускает грубые логические ошибки, отвечая на вопросы преподавателя, которые не может исправить самостоятельно.
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	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования
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ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 16
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Токарные автоматы и полуавтоматы: назначение и классификация

	2. Общие сведения о шлифовально-доводочных, хонинговальных, суперфинишных, притирочных и других станках шлифовальной группы.

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 17
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Агрегатные станки: назначение и область применения

	2. Вертикально-сверлильный станок модели 2Р135Ф2 С ЧПУ: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»

ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 18
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Силовые механизмы агрегатных станков

	2. Токарно-винторезный станок с ЧПУ модели 16К20Ф3: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»

ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 19
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Фрезерные станки: назначение, область применения, конструктивные особенности

	2. Круглошлифовальный станок модели 3М151: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»

ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 20
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Область применения и разновидность шлифовальных станков

	2. Резьбофрезерный станок модели 5Б63: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»

ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 21
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Гибкие производственные модули (ГПМ): назначение, область применения

	2. Зубодолбёжный станок модели 5140: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»

ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 22
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Гибкие производственные системы (ГПС): назначение, область применения

	2. Радиально-сверлильный станок модели 2М55: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»

ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 23
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Автоматические линии: назначение, область применения, классификация

	2. Многоцелевой станок модели ИР500ПМФ4: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»

ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 24
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Роботизированные технологические комплексы: назначение, область применения

	2. Плоскошлифовальный станок модели 3К228В: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»

ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 25
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Определение, назначение, область применения станочных автоматических линий.

	2. Токарно-винторезный станок модели 16К20: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования

«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»

ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901

Протокол №       от «   »                201   г.

Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 26
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Методы нарезания резьб, оборудование для нарезания резьб

	2. Горизонтально-фрезерный станок модели 6Р82: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования
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ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901
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Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 27
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Агрегатные станки. Назначение. Принцип агрегатирования. Основные узлы агрегатных станков.

	2. Вертикально-сверлильный станок модели 2Р135Ф2 с ЧПУ: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ

	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901
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Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 28
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Назначение и типы делительных головок. УДГ: назначение, наладка

	2. Токарно-винторезный станок модели 16К20: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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	Рассмотрено на заседании ПЦК 

специальности 151901
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Председатель ПЦК      ___________

Ю.А.Ушакова
	БИЛЕТ № 29
Дисциплина «Технологическое оборудование»  
	УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора ОПК по УР

__________ Е.Н. Береговенко

«____»___________ 201    г

	151901 Технология машиностроения              

	1. Гибкие производственные модули и роботизированные технологические комплексы (РТК).

	2. Горизонтально-расточной станок модели 2620В: назначение, основные узлы и механизмы, кинематика станка

	Преподаватель       __________________            Ушакова Ю.А.


	МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

СТАРООСКОЛЬСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМ. А.А. УГАРОВА

(филиал) федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего профессионального образования
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