министерство образования и науки Российской Федерации
Старооскольский технологический институт им. А.А. УГАРОВА
(филиал) федерального государственного автономного образовательного  учреждения

высшего профессионального образования
«Национальный исследовательский  технологический университет «МИСиС»
ОСКОЛЬСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ 

УТВЕРЖДАЮ

ПРЕДСЕДАТЕЛЬ НМС ОПК

_______________ А.М. Степанова

протокол №_1_

от «01» сентября 2014 г.

РАБОЧАЯ ПРОГРАММа учебной ДИСЦИПЛИНЫ

Программирование для автоматизированного оборудования
Наименование специальности 

15.02.08 - Технология машиностроения
Квалификация выпускника

Техник

Старый Оскол 2014 г.

Рабочая программа учебной дисциплины разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по специальности среднего профессионального образования (далее – СПО) 15.02.08 - Технология машиностроения и с учетом соответствующей примерной основной образовательной программы (Базисного учебного плана, примерной программы учебной дисциплины).  

Организация разработчик: ОПК СТИ НИТУ «МИСиС» 

Разработчик:

Горюнова М. В. - преподаватель ОПК СТИ НИТУ «МИСиС» 

Рабочая программа рекомендована П(Ц)К специальности 09.02.04 (230401) ОПК

Протокол № 1 от «01» сентября 2014 г.

Председатель П(Ц)К ……………………………/Горюнова М. В./

Рецензенты:
внутренний

Павленков В. В. – преподаватель ОПК СТИ НИТУ «МИСиС» 
внешний 
Пахомов А. Н. – инженер электросвязи ОАО «РОСТЕЛЕКОМ»
Ляпин М. В. – инженер программист ОАО «РОСТЕЛЕКОМ»
СОДЕРЖАНИЕ
СОДЕРЖАНИЕ
	1. 
	ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения рабочей программы
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины
1.4. Перечень формируемых компетенций
1.5. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины

	4



	2. 
	СТРУКТУРА и содержание УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1.  Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
2.2.  Тематический план и содержание учебной дисциплины

	6



	3. 
	условия реализации учебной дисциплины
3.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
3.2.  Информационное обеспечение обучения
3.3 Общие требования к организации образовательного процесса


	12


	4. 
	Контроль и оценка результатов Освоения учебной дисциплины


	17

	
	Приложение

Комплект контрольно-оценочных средств
	


1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Программирование для автоматизированного оборудования
1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с Федеральным государственным образовательным стандартом по специальности СПО 15.02.08 - Технология машиностроения.

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании в рамках реализации программ переподготовки кадров в учреждениях СПО.
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
дисциплина входит в профессиональный цикл основной профессиональной образовательной программы.

1.3. Цель и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
Цель: овладение методикой разработки управляющих программ для основных видов оборудования с программным управлением.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
- применять УП для обработки типовых деталей на автоматизированном оборудовании;
- расшифровывать УП со всех электронных носителей информации.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
- перечень технологической документации, используемой при разработки УП и требования к ней;

- возможности и тенденции развития систем автоматизированного программирования для обеспечения потребностей машиностроительных производств;

- знать систему САП и её возможности.
1.4. Перечень формируемых компетенций:
Общие компетенции (ОК): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

Профессиональные компетенции (ПК):  

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
1.5. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины:
Максимальная учебная нагрузка обучающегося 116 часов, в том числе:
обязательная аудиторная  учебная  нагрузка 76 часов,

самостоятельная  работа обучающегося 40 часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	116

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	76

	в том числе:
	

	лекции (уроки)
	36

	практические занятия
	40

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	40

	в том числе:
	

	подготовка к аудиторным занятиям (изучение литературы по заданным темам, написание рефератов, эссе и пр. письменных работ)
	35

	подготовка к промежуточной аттестации
	5

	Итоговая аттестация в форме дифференциального зачета в 6 семестре 


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

«Программирование для автоматизированного оборудования»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения


	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.
	 Подготовка к разработке управляющих программ
	15
	

	Тема 1.1. Этапы разработки УП
	Содержание учебного материала
	2


	

	
	Лекции (уроки)
	
	ознакомительный

	
	1
	Этапы разработки УП. Операции, выполняемые на оборудовании с программным управлением. Задачи, решаемые на каждом этапе проектирования УП. Разработка расчетно-технологических карт.

Определение номенклатуры деталей для обработки на станках с программным управлением. Классификация деталей по конструктивно-технологическим признакам. Проектирование технологических процессов по ГОСТ 31404-86. Разработка операционной расчетно-технологической карты (РТК). Разработка карты наладки (КН). Разработка рукописи УП, нанесение на программоноситель.
	
	

	
	Самостоятельная работа

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 1.1.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	1
	

	Тема 1.2. Технологическая документация
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции (уроки)
	
	ознакомительный

	
	2
	Требования к технологической документации. Справочная, исходная и сопроводительная документация.
	
	

	
	Самостоятельная работа

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

- изучение требований к технологической документации;

-  поиск справочной, исходной и сопроводительной документации.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 1.2.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	1
	

	Тема 1.3. Системы координат станка, детали и инструмента
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции (уроки)
	
	продуктивный

	
	3
	Прямоугольная, цилиндрическая и сферическая системы координат, используемые при программировании обработки детали. Выбор системы координат с учетом конструкторских и технологических баз. Система координат станка (СКС) в соответствии с рекомендациями комитета ИСО. Нулевая точка. Исходная точка. Точка начала обработки. Система координат детали (СКД). Опорные точки. Нулевая точка детали. Система координат инструмента (СКИ). Координаты настроечной точки и центра закругления при вершине инструмента. Связь систем координат детали, станка и инструмента. Элементы траектории инструмента. Понятие об эквидистанте.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	4
	Практическое занятие №1. Расчет координат опорных точек контура детали, построение эквидистанты.
	2
	

	
	5
	
	2
	

	
	Самостоятельная работа

1. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
2.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 1.3.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	3
	

	Раздел 2.
	Кодирование и запись УП
	12
	

	Тема 2.1 Структура УП и ее формат
	Содержание учебного материала 
	2
	

	
	Лекции (уроки)
	
	ознакомительный

	
	6
	Содержание УП в соответствии с ГОСТ 20523-80. Символы кода ИСО по ГОСТ 20999-78. Структура УП и символическая запись формата УП для системы ЧПУ
	
	

	
	Самостоятельная работа

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.1.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	1
	

	Тема 2.2. Запись, контроль и
редактирование УП
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции (уроки)
	
	продуктивный

	
	7
	Виды программоносителей. Структура перфоленты. Представление УП на перфоленте. Системы счисления. Код ISO – 7 bit. Устройство подготовки данных на перфоленте. Назначение. Состав. Режим работы.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	8
	Практическое занятие №2. Системы счисления.
	2
	

	
	9
	Практическое занятие №3. Расшифровка перфоленты.
	2
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 2.2.

4. Подготовка отчета по  практической работе.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- изучение видов  программоносителей;

- изучение структура перфоленты;
- составление структур УП и символической записи формата УП для системы ЧПУ.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	3
	

	Раздел 3.
	Программирование технологических процессов механической обработки
	39
	

	Тема 3.1. Программирование обработки деталей на токарных станках с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции (уроки)
	
	

	
	10
	Переходы токарной обработки. Зона выборки массива материала. Открытые, полуоткрытые и закрытые зоны выборки массива материала. Типовые технологические схемы обработки зон, выборки массива материала. Схема обработки канавок, резьбовых поверхностей.
	
	репродуктивный

	
	11
	Операционная расчетно-технологическая карта обработки детали на токарном станке. Карта наладки токарного станка с ЧПУ. Пример разработки УП обработки детали на токарном станке ЧПУ. Разработка УП обработки детали на токарном станке с ЧПУ.
	2
	продуктивный

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	12-13
	Практическое занятие №4. Разработка УП обработки детали на токарном станке с ЧПУ.
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3. Изобразить чертеж детали.

4. Разработать карту наладки для  многоцелевого токарного станка с указание переходов обработки
5.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 3.1.

6. Подготовка отчетов по практическим работам.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

Разработка УП обработки детали на токарном станке с ЧПУ.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	4
	

	Тема 3.2. Программирование обработки деталей на фрезерных станках с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Лекции (уроки)
	
	продуктивный

	
	14
	Переходы фрезерной обработки. Типовые технологические схемы обработки открытых, полуоткрытых и закрытых поверхностей. Многокоординатная обработка контуров и поверхностей на фрезерном станке с ЧПУ.
	
	

	
	15
	Операционная расчетно-технологическая карта обработки детали на фрезерном станке с ЧПУ. Карта наладки фрезерного станка с ЧПУ. Команды управляющей системы фрезерного станка с ЧПУ. Пример разработки УП обработки детали на фрезерном станке с ЧПУ.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	16-17
	Практическое занятие №5. Разработка УП обработки детали на фрезерном станке с ЧПУ.
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3. Изобразить чертеж детали, схемы обработки, типовые технологические схемы обработки зон выборки открытых, полуоткрытых и закрытых поверхностей на станках фрезерной группы с ЧПУ
4.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 3.2.

5. Подготовка отчетов по практическим работам.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

Разработка УП обработки детали на фрезерном станке с ЧПУ.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	4
	

	Тема 3.3. Программирование на сверлильных станках с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Лекции (уроки)
	
	

	
	18
	Виды отверстий и последовательность переходов их обработки. Типовые технологические схемы обработки отверстий. Последовательный, параллельный и комбинированный методы обработки групп отверстий.
	2
	репродуктивная

	
	19
	РТК обработки деталей на сверлильных станках с ЧПУ. Определение положения нулевой плоскости. Карта наладки сверлильного станка с ЧПУ. Стандартные циклы обработки
 отверстий. Пример разработки УП обработки деталей на сверлильном станке с ЧПУ по упрощенной методике программирования.
	2
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	20-21
	Практическое занятие №6. Разработка УП обработки детали на сверлильном станке с ЧПУ.
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 3.3.

4. Подготовка отчетов по практической работе.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- разработка УП обработки детали на сверлильном станке с ЧПУ.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	4
	

	Тема 3.4. Программирование обработки деталей на многоцелевых станках с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции (уроки)
	
	ознакомительный

	
	22
	РТК обработки деталей на многоцелевом станке с ЧПУ. Безопасная плоскость. Нулевая плоскость. Карта наладки многоцелевого станка с ЧПУ. Команды управляющей системы. Пример разработки УП обработки детали на многоцелевом станке с ЧПУ.
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 3.4.

4. Подготовка отчетов по практическим и лабораторным работам.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	1
	

	Раздел 4.
	Системы автоматизированного программирования
	39
	

	Тема 4.1. Основные принципы автоматизации процесса

подготовки УП
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции (уроки)
	
	ознакомительный

	
	23
	Автоматизированная подготовка УП, как наиболее производительный метод подготовки высококачественных УП. Сущность автоматизации подготовки УП. Классификация систем автоматизированного программирования. Структура САП. Формы представления исходных данных.
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 4.2.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	2
	

	Тема 4.2. Языки САП. Отечественные и зарубежные САП
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции (уроки)
	
	ознакомительный

	
	24

	Языки САП. Промежуточные языки CLDATA. Процессор, препроцессор и постпроцессор. Современные промышленные САП, реализуемые на больших и малых ЭВМ. Обзор их возможностей, особенностей. Тенденции развития современных САП.
	
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3. Анализ основных блоков САП. Классификация САП. 

4. Формы записи исходной информации.
5. Анализ отечественных и зарубежных САП

6.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 4.2.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	1
	

	Тема 4.4 САП для станков с ЧПУ токарной группы
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции (уроки)
	
	продуктивный

	
	25

	Операционная РТК. Обозначение элементов: основных, дополнительных и вспомогательных. Запись геометрической информации об элементах и контурах детали. Запись технологической информации. Зоны обработки. Запись информации о режущем инструменте.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	26-27
	Практическое занятие №7. Разработка комплекта исходных данных для расчета УП обработки детали на токарном станке с ЧПУ в САП GTL-T.
	
	

	
	28-29
	 Практическое занятие №8. Разработка комплекта исходных данных для расчета УП обработки детали на токарном станке с ЧПУ в САП ЕХАРТ.
	4
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 4.4.

4. Подготовка отчетов по практическим работам.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	5
	

	Тема 4.5 САП для

станков фрезерной группы
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Лекции (уроки)
	
	продуктивный

	
	30
	Операционная РТК. Обозначение элементов контура. Запись геометрической информации. Запись технологической информации. Пример разработки комплекта исходных данных для расчета УП и обработки на фрезерном станке с ЧПУ.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	31-32
	Практическое занятие №9. Разработка комплекта исходных данных для расчета УП обработки детали на фрезерном станке с ЧПУ в САП ТЕХТРАН.
	
	

	
	33-34
	Практическое занятие №10. Разработка комплекта исходных данных для расчета УП обработки детали на фрезерном станке с ЧПУ в САП ЕС.
	4
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.
3.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 4.5.

4. Подготовка отчетов по лабораторным работам.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	5
	

	Раздел 5
	Программирование для промышленных роботов (ПР) и роботизированных технологических комплексов (РТК)
	13
	

	Тема 5.1 Особенности программирования для ПР и РТК
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Лекции (уроки)
	
	ознакомительный

	
	35
	Виды программного управления ПР. Методы программирования: по упорам, обучением. Последовательность разработки УП при различных методах программирования. РТК. Взаимодействие ПР со станками. Методика разработки УП для РТК.
	2
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3. Анализ языков программирования для ПР.
4. Анализ ПР программированных методом обучения.

5.Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 5.1..
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы
	1
	

	Тема 5.2 Автоматизированное рабочее место технолога-программиста (АРМТП)
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Лекции (уроки)
	
	продуктивный

	
	36
	Устройство АРМТП. Схема пульта оператора. Режимы работы. Виды и назначения операторов. Методика разработки УП в диалоговом режиме. Работа с периферийными устройствами.
	
	

	
	37
	
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	38
	Практическое занятие №11 История развития технических объектов
	2
	

	
	Самостоятельная работа.

1. Решение ситуационных профессиональных задач.

2. Систематическая проработка текста конспекта лекций.

3. Описать устройство АРМ, режим работы, виды и назначение операторов. Бумажный вариант на А4, электронный вариант - презентация или видеоролик.
4. Подготовка ответов на контрольные вопросы по теме 5.2.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- составление схем;

- изучение структур САП.
Домашнее задание: конспект, ответы на контрольные вопросы, подготовка к дифференцированному зачету
	4
	

	Всего:
	116
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ. 
Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя.
Технические средства обучения: 
· компьютеры с лицензионным программным обеспечением по количеству обучающихся;

· компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор;

· принтер

· телекоммуникационный блок, устройства, обеспечивающие подключение к сети

· устройства вывода звуковой информации

· устройства для ручного ввода текстовой информации и манипулирования экранными объектами
Учебно-наглядные пособия 

· схемы
· карточки индивидуальных заданий

· компьютерные тесты для разделов 

· электронный учебный материал

· презентации 
Специализированная мебель

·  посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· комплект учебно-наглядных пособий.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Схиртладзе, А.Г. Управление станками и станочными комплексами / А.Г. Схиртладзе, М.С. Уколов и др. – Старый Оскол: ТНТ, 2012. – 420 с..

Дополнительные источники: 

1. Серебреницкий, П.П. Программирование автоматизированного оборудования: учебник для вузов: В2ч./П.П. Серебреницкий, А.Г. Схиртладзе. - М.: Дрофа, 2008.
2. Мирошин Д. Г. М64 Технология программирования и эксплуатация станков с ЧПУ: учебное пособие / Д. Г. Мирошин, Т. В. Шестакова, О. В. Костина. Екатеринбург: Изд-во Рос. гос. проф.-пед. ун-та, 2011. 79 с. 
Периодические издания 

1. Вестник машиностроения. Технический журнал. М.: ООО «Издательство Машиностроение». Издается ежемесячно.
2. Технология машиностроения. Технический журнал. М.: Издательский центр «Технология машиностроения». Издается ежемесячно.
3. Машиностроитель. Ежемесячный производственный научно-технический журнал. Научно-техническое предприятие «Вираж – Центр».

4.  Журнал "ИТО" с тематическими разделами "Машиностроение", "Технология", "Оборудование" и "Инструмент". М.: Издательство "ИТО". Выходит 8 раз в год.
Научно-технический журнал «Информационные технологии в проектировании и производстве». М.: Научные и информационные издания ФГУП «ВИМИ». Выходит 4 раза в год. 
Программное обеспечение и Интернет-ресурсы: 
1. Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://ru.wikipedia.org/wiki/Категория:Технологии_машиностроения , свободный. – Загл. с экрана.

2. Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://gluhov.ucoz.ru/ , свободный. – Загл. с экрана.

3. http://www.tehtran.com/

Перечень методических указаний, разработанных преподавателем 
1. Горюнова М. В. Методические указания для студентов очной формы обучения по выполнению практических заданий, лабораторных работ и внеаудиторной самостоятельной работы.

3.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Занятия по учебной дисциплине проводятся как в традиционной форме, так и с использованием активных и интерактивных форм и методов проведения занятий (групповые дискуссии, мозговой штурм (мозговая атака)), информационных технологий. В комплекте оценочных средств, методических указаниях представлены задания активного и интерактивного обучения. Консультативная помощь студентам оказывается еженедельно. 

Освоению данной дисциплины предшествует изучение следующих дисциплин: ЕН.02 Информатика, ОПД.01 Инженерная графика, ОПД.02 Компьютерная графика, ОПД.07 Технологическое оборудование, ОПД.09 Технологическая оснастка.
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

Оценка качества освоения учебной программы включает текущий контроль успеваемости, промежуточную аттестацию  по итогам освоения дисциплины.

Текущий контроль проводится в форме устного опроса, лабораторных работ, практических работ.
Промежуточная аттестация проводится в форме зачета.
	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания, общие и профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Уметь:
	
	

	У1 Применять УП для обработки типовых деталей на автоматизированном оборудовании;

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	-
выбирать необходимую систему координат, связать системы координат между собой;

-
определять положительное направление осей для системы координат станков различных технологических групп
-
записывать УП согласно коду ISO-7bit;

-
закодировать и расшифровать информацию в соответствии с заданным форматом

-
определять последовательность разработки УП


	Формы и методы контроля обучения
- индивидуальные задания;

- практические задания
Оценка результатов обучения
экспертная оценка на лабораторных и практических занятиях,

тестирование;

внеаудиторная самостоятельная работа



	У2 Применять УП для обработки типовых деталей на автоматизированном оборудовании;

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	-
разрабатывать расчетно-технологические карты
-
разработать УП для обработки детали на токарном станке с ЧПУ;

-
разработать карту наладки токарного станка с ЧПУ для обработки заданной детали

-
разработать УП для обработки детали на фрезерном станке с ЧПУ;

-
разработать карту наладки фрезерного станка с ЧПУ для обработки заданной детали

-
разработать карту наладки сверлильного станка с ЧПУ при обработке заданной детали;

-
разработать УП для обработки детали на сверлильном станке с ЧПУ

-
разработать УП для обработки детали для многоцелевых станков с ЧПУ

-
разрабатывать комплект исходных данных для разработки УП для фрезерных станков с ЧПУ


	Формы и методы контроля обучения
- индивидуальные задания;

- практические задания
Оценка результатов обучения
экспертная оценка на лабораторных и практических занятиях,

тестирование;

внеаудиторная самостоятельная работа



	Знать:
	
	

	З 1 Перечень технологической документации, используемой при разработки УП и требования к ней
	- владение терминологией, понятиями, правильное их употребление в ответах
	Формы и методы контроля обучения
- устный опрос

- лабораторные задания;

- практические задания;
Оценка результатов обучения
экспертная оценка на лабораторных и практических занятиях, индивидуальных проектных заданий, 

тестирование

внеаудиторная самостоятельная работа

мониторинг роста самостоятельности

	З 2 возможности и тенденции развития систем автоматизированного программирования для обеспечения потребностей машиностроительных производств
	- владение терминологией, понятиями, правильное их употребление в ответах
	Формы и методы контроля обучения
- устный опрос

- лабораторные задания;

- практические задания;
Оценка результатов обучения
экспертная оценка на лабораторных и практических занятиях, индивидуальных проектных заданий, 

тестирование

внеаудиторная самостоятельная работа

мониторинг роста самостоятельности

	З 2 знать систему САП и её возможности.
	- владение терминологией, понятиями, правильное их употребление в ответах
	Формы и методы контроля обучения
- устный опрос

- лабораторные задания;

- практические задания;
Оценка результатов обучения
экспертная оценка на лабораторных и практических занятиях, индивидуальных проектных заданий, 

тестирование

внеаудиторная самостоятельная работа

мониторинг роста самостоятельности
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